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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D - 00.00.00
Grupa CPV 451, 452

WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej SST sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru rob6t drogowych, w ramach projektu pt. ,,Remont chodnika, remont parkingu wraz z przebudowa
zjazdow w ramach projektu ,,Utworzenie szlaku uzdrowiskowego wraz z budowa dwdch pijalni wod
mineralnych i centrum informacji uzdrowiskowej w Polanczyku”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt na drogach krajowych.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogélne, wspolne dla robot objetych
ogolnymi specyfikacjami technicznymi, wydanymi przez GDDP dla poszczegdlnych asortymentéw robot
drogowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:
1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy cato$¢ techniczno-uzytkowsa
(droga) albo jego czg¢s¢ stanowiaca odregbny element konstrukeyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus
ziemny, wezet).
1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsunigty od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych.

1.4.3. Dhigo$¢ mostu - odleglo$¢ migdzy zewnetrznymi krawedziami pomostu, a w przypadku mostow
tukowych z nadsypka - odlegto$¢ w §wietle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdni drogowe;.

1.4.4. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.5. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw
obstugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuni¢cia po jego zakonczeniu.
1.4.6. Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczgcia organu wydajacego,
wydany zgodnie z obowiazujacymi przepisami, stanowiacy urzgdowy dokument przebiegu rob6t budowlanych,
shuzacy do notowania zdarzen i okolicznos$ci zachodzacych w toku wykonywania robot, rejestrowania
dokonywanych odbioréw robot, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy
Inzynierem/ Kierownikiem projektu, Wykonawca i projektantem.

1.4.7. Estakada - obiekt zbudowany nad przeszkoda terenowa dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu
pieszego.

1.4.8. Inzynier/Kierownik projektu — o0soba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez
Zamawiajacego, o ktdrej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie
robot i administrowanie kontraktem.

1.4.9. Jezdnia - czg$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.10. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.11. Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i
pasami dzielgcymi jezdnie.
1.4.12. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.
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1.4.13. Konstrukcja nosna (przesto lub przesta obiektu mostowego) - czg$¢ obiektu oparta na podporach
mostowych, tworzaca ustroj niosacy dla przeniesienia ruchu pojazdéw lub pieszych.

1.4.14. Korpus drogowy - nasyp lub ta czes¢ wykopu, ktora jest ograniczona korong drogi i skarpami rowow.
1.4.15. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.

1.4.16. Ksiazka obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu zeszyt z ponumerowanymi
stronami, stuzacy do wpisywania przez Wykonawcg obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicow i
ew. dodatkowych zalacznikow. Wpisy w ksigzce obmiarow podlegaja potwierdzeniu przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

1.4.17. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbgdne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci materiatdéw oraz robot.

1.4.18. Materialy - wszelkie tworzywa niezb¢dne do wykonania robdt, zgodne z dokumentacja projektows i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera/Kierownika projektu.

1.4.19. Most - obiekt zbudowany nad przeszkodg wodng dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu

pieszego.

1.4.20. Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu

na podloze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa Scieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikow
atmosferycznych.

b) Warstwa wiazaca - warstwa znajdujaca si¢ migdzy warstwa $cieralng a podbudowa, zapewniajaca lepsze
rozlozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

c) Warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzgca do wyrownania nieréwno$ci podbudowy lub profilu istniejacej
nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna czgs$¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze. Podbudowa
moze sktada¢ si¢ z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

e) Podbudowa zasadnicza - gorna czes$¢ podbudowy spetiajgca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni.
Moze ona sktadac si¢ z jednej lub dwdch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolna cze$¢ podbudowy spetniajgca, obok funkcji nosnych, funkcje zabezpieczenia
nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czgstek podloza. Moze zawieraé warstwe
mrozoochronng, odsaczajaca lub odcinajaca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej glownym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dziatania mrozu.

h) Warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu do
warstwy nawierzchni lezacej powyzej.

i) Warstwa odsgczajaca - warstwa stuzaca do odprowadzenia wody przedostajacej si¢ do nawierzchni.

1.4.21. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwini¢cie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi

lub obiektu mostowego.

1.4.22. Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.

1.4.23. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia
ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.24. Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ - zgodno§¢ wykonywanych robdt z dopuszezonymi tolerancjami, a jesli
przedziat tolerancji nie zostat okre§lony - z przeci¢tnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego
rodzaju robdt budowlanych.

1.4.25. Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi i
zwigzanych z nig urzadzen oraz drzew i krzewow. Pas drogowy moze rdwniez obejmowac teren przewidziany
do rozbudowy drogi i budowy urzadzen chronigcych ludzi i sSrodowisko przed ucigzliwo$ciami powodowanymi
przez ruch na drodze.

1.4.26. Pobocze - cz¢$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdoéw, umieszczenia urzadzeh
organizacji i bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzaca jednocze$nie do bocznego oparcia
konstrukcji nawierzchni.

1.4.27. Podloze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnia do glebokosci
przemarzania.

1.4.28. Podloze ulepszone nawierzchni - gorna warstwa podloza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnig,
ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wlasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.29. Polecenie Inzyniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera/Kierownika projektu, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.
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1.4.30. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowe;.

1.4.31. Przedsigwzigcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego polaczenia drogowego lub calkowita
modernizacja/przebudowa (zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju podluznym)
istniejgcego polaczenia.

1.4.32. Przepust — budowla o przekroju poprzecznym zamknigtym, przeznaczona do przeprowadzenia cieku,
szlaku wedrowek zwierzat dziko zyjacych lub urzadzen technicznych przez korpus drogowy.

1.4.33. Przeszkoda naturalna - element $rodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka, szlak wedrowek dzikich zwierzat itp.

1.4.34. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowiace utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na
przyktad droga, kolej, rurociag, kanat, ciag pieszy lub rowerowy itp.

1.4.35. Przetargowa dokumentacja projektowa - cze¢$¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje lokalizacje,
charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

1.4.36. Przyczotek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze sktada¢ si¢ z pelnej Sciany, stupéw lub innych
form konstrukcyjnych, np. skrzyn, komor.

1.4.37. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.38. Rozpietos¢ teoretyczna - odlegto$¢ miedzy punktami podparcia (fozyskami), przesta mostowego.

1.4.39. Szeroko$¢ catkowita obiektu (mostu / wiaduktu) - odlegtos¢ miedzy zewngtrznymi krawedziami
konstrukcji obiektu, mierzona w linii prostopadtej do osi podtuznej, obejmuje catkowita szeroko$¢ konstrukcyjna
ustroju niosacego.

1.4.40. Szeroko$¢ uzytkowa obiektu - szeroko$¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczegdlnych
rodzajow ruchu oraz szeroko$¢ chodnikow mierzona w $wietle porgczy mostowych z wylaczeniem konstrukcji
przy jezdni dotem oddzielajacej ruch kotowy od ruchu pieszego.

1.4.41. Slepy kosztorys - wykaz robot z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

1.4.42. Teren budowy - teren udostgpniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robot oraz inne miejsca
wymienione w kontrakcie jako tworzace czg$¢ terenu budowy.

1.4.43. Tunel - obiekt zaglebiony ponizej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu
pieszego.

1.4.44. Wiadukt - obiekt zbudowany nad linig kolejowa lub inng drogg dla bezkolizyjnego zapewnienia
komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.45. Zadanie budowlane - czes¢ przedsigwzigeia budowlanego, stanowigca odrgbng catos¢ konstrukcyjng lub
technologiczna, zdolng do samodzielnego petnienia funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na
wykonywaniu robdt zwiazanych z budowa, modernizacja/ przebudowa, utrzymaniem oraz ochrong budowli
drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynno$ci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okre§lonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i
wspotrzedne punktow glownych trasy oraz reperéw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji
projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnoé¢ za ochrong przekazanych mu punktow pomiarowych do
chwili odbioru ostatecznego rob6t. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali
na wilasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa
Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem
podanym w szczegolowych warunkach umowy, uwzgledniajacym podziat na dokumentacj¢ projektowa:
— Zamawiajacego; wykaz pozycji, ktére stanowig przetargowa dokumentacje projektowa oraz projektowa
dokumentacje wykonawczg (techniczng) i zostang przekazane Wykonawcy,
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— Wykonawcy; wykaz zawierajacy spis dokumentacji projektowej, ktéra Wykonawca opracuje w ramach ceny
kontraktowej.

1.5.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacija projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera/Kierownika projektu stanowia cz¢$¢ umowy, a wymagania okreslone w chocby jednym z nich sa
obowiagzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich
waznos$ci wymieniona w ,,Kontraktowych warunkach ogélnych” (,,Ogélnych warunkach umowy”).

Wykonawca nie moze wykorzystywaé bledéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu, ktory podejmie decyzje o
wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbiezno$ci, wymiary podane na pismie sg wazniejsze od wymiarow okre§lonych na
podstawie odczytu ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z dokumentacja projektowa i SST.

Dane okre$lone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okre§lonego przedziatu tolerancji. Cechy materialow i elementéw budowli
musza wykazywaé zgodno$¢ z okreSlonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczaé
dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie b¢da w pelni zgodne z dokumentacja projektowa lub SST i
wplynie to na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materialy zostana zastapione innymi, a
elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy
a) Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remontowe (,,pod ruchem”)

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejgcych obiektow
(jezdnie, $ciezki rowerowe, ciagi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzadzenia odwodnienia itp.) na
terenie budowy, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Przed przystagpieniem do robdt Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do
zatwierdzenia, uzgodniony z odpowiednim zarzadem drogi i organem zarzadzajacym ruchem, projekt
organizacji ruchu i zabezpieczenia robot w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postgpu robot
projekt organizacji ruchu powinien by¢ na biezaco aktualizowany przez Wykonawcg. Kazda zmiana, w stosunku
do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu, wymaga kazdorazowo ponownego zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i be¢dzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaty, itp., zapewniajagc w
ten sposob bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widoczno$ci w dzien i w nocy tych zapo6r i znakéw, dla ktorych jest
to nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory 1 inne urzadzenia zabezpieczajagce beda akceptowane przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Fakt przystapienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczgciem w sposob
uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych
przez Inzyniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnych, ktorych tres¢ bedzie zatwierdzona przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjne bgdg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie
przez caty okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest wiaczony w
cene kontraktowq.

a) Roboty o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu
az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w
tym: ogrodzenia, porgcze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne $rodki niezbedne do
ochrony robét, wygody spotecznosci i innych.

W miejscach przylegajacych do drog otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi lub wyraznie oznakuje
teren budowy, w sposob uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pracujacych przy realizacji
robot, Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposob uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.
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Fakt przystapienia do robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposdb
uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach i iloSciach okreslonych
przez Inzyniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnych, ktorych tres¢ bedzie zatwierdzona przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie
przez caly okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wiaczony w
ceng kontraktowa.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowiazek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykanczania robot Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwoscei dla
0s0b lub débr publicznych i innych, a wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub
innych przyczyn powstatych w nastgpstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie mial szczeg6lny wzglad na:

1) lokalizacj¢ baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych,

2) srodki ostroznoéci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
€) mozliwo$cia powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bgdzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé, wymagany na podstawie odpowiednich przepisow sprawny sprzet
przeciwpozarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych, magazynach
oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty fatwopalne beda sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem o0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako
rezultat realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materiatdw wywolujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym od
dopuszczalnego, okre$lonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt beda miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okreslajaca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

Materialy, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu robét ich
szkodliwos¢ zanika (np. materialy pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymaé
zgode na uzycie tych materiatdw od wlasciwych organdow administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyt materialow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie $rodowiska, to konsekwencje tego poniesic Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatne;j

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni
wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwg czasowa dla wszelkiego
rodzaju robdt, ktore maja by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie
budowy i powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia robot. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inzyniera/Kierownika
projektu i zainteresowane witadze oraz bedzie z nimi wspotpracowal dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej
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przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dzialania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i1 urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

Jezeli teren budowy przylega do terenow z zabudowa mieszkaniowa, Wykonawca bedzie realizowaé
roboty w sposoéb powodujacy minimalne niedogodnosci dla mieszkancéw. Wykonawca odpowiada za wszelkie
uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sasiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalnoscia.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie na biezaco informowany o wszystkich umowach zawartych
pomigdzy Wykonawca a wlascicielami nieruchomos$ci i dotyczacych korzystania z wlasnosci 1 drog
wewnetrznych. Jednakze, ani Inzynier/Kierownik projektu ani Zamawiajacy nie bedzie ingerowal w takie
porozumienia, o ile nie b¢da one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowac si¢ do ustawowych ograniczen naciskow osi na drogach publicznych przy
transporcie materialdw i wyposazenia na i z terenu robot. Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia i
uzgodnienia od wlasciwych wladz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw (ponadnormatywnych) i o
kazdym takim przewozie bedzie powiadamiat Inzyniera/Kierownika projektu. Inzynier/Kierownik projektu moze
poleci¢, aby pojazdy nie speiajace tych warunkow zostaly usunigte z terenu budowy. Pojazdy powodujace
nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na §wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu
budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robot w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z
poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy.

W szczegblnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebne;j zaptacie i sa uwzglednione w cenie kontraktowe;.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiadal za ochrong robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robot
od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robot przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno byé
prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowa Iub jej elementy byty w zadowalajacym stanie przez caty czas,
do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera/Kierownika
projektu powinien rozpoczaé roboty utrzymaniowe nie poézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wladze centralne i miejscowe
oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposob zwigzane z wykonywanymi robotami i
bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odno$nie znakéw firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu
do sprzgtu, materiatdéw lub urzadzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem robot i w sposob ciagly bedzie
informowac¢ Inzyniera/Kierownika projektu o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odno$ne
dokumenty. Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikte z lub zwigzane z naruszeniem
jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjatkiem przypadkoéw, kiedy takie naruszenie
wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej przez Inzyniera/Kierownika projektu.
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1.5.13. Réwnowaznos¢ norm i zbiordéw przepisdOw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktére spelniac
maja materialy, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, beda obowigzywaé postanowienia
najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw o ile w warunkach kontraktu
nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy sa panstwowe lub odnosza si¢ do
konkretnego kraju lub regionu, moga by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajace rowny lub
wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego
zatwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika projektu. Roéznice pomiedzy powolanymi normami a ich
proponowanymi zamiennikami musza by¢ dokladnie opisane przez Wykonawce i przedlozone
Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia.

1.5.14. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostatosci o znaczeniu
geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy beda uwazane za wlasnos¢ Zamawiajacego.
Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu i postepowal zgodnie z jego
poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecen Wykonawca poniesie koszty i/lub wystapia op6znienia w robotach,
Inzynier/Kierownik projektu po uzgodnieniu z Zamawiajacym i Wykonawcg ustali wydtuzenie czasu wykonania
robot i/lub wysoko$¢ kwoty, o ktora nalezy zwigkszy¢ ceng kontraktows.

2. MATERIALY
2.1. Zrédla uzyskania materialow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do robdt, Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia,
szczegotowe informacje dotyczace proponowanego zrodla wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materiatdow jak roéwniez odpowiednie §wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki materiatow.

Zatwierdzenie partii materialow z danego zrddla nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materialty z
danego zrédta uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materialy uzyskane z
dopuszczonego zrodla w sposob ciagly spetniaja wymagania SST w czasie realizacji robot.

2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych wtadz na pozyskanie
materiatdw ze zrodet miejscowych wilaczajac w to zrodla wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany
dostarczy¢ Inzynierowi/Kierownikowi projektu wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia dokumentacje
zawierajacg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metod¢ wydobycia i
selekcji, uwzgledniajgc aktualne decyzje o eksploatacji, organéw administracji panstwowej i samorzadowe;.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow
pochodzacych ze zrodet miejscowych.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutu wydobycia materiatow, dzierzawy i inne jakie okaza si¢
potrzebne w zwigzku z dostarczeniem materialow do robot.

Humus i nadktad czasowo zdj¢te z terenu wykopow, dokopow i miejsc pozyskania materiatow
miejscowych beda formowane w haldy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopoéw na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robdt lub odwiezione na odktad odpowiednio do
wymagan umowy lub wskazan Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopéw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktore
zostaly wyszczegdlnione w dokumentach umowy, chyba, ze uzyska na to pisemng zgode Inzyniera/Kierownika
projektu.

Eksploatacja Zzrodet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowiazujacymi na
danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy i
ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera/Kierownika projektu. Jesli Inzynier/Kierownik projektu zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materialtdéw do innych roboét, niz te dla ktorych zostaty zakupione, to koszt tych
materiatdw zostanie odpowiednio przewartosciowany (skorygowany) przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materialty, Wykonawca
wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyj¢ciem, usunigciem i niezaptaceniem
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2.4. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to
potrzebne z uwagi na wykonanie badan wymaganych przez Inzyniera/Kierownika projektu. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera/Kierownika projektu.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatléw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one uzyte do robot,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaly swoja jako$¢ 1 wiasciwosci i byly dostepne do
kontroli przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Miejsca czasowego sktadowania materiatlow beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem/Kierownikiem projektu lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych
przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inzyniera/Kierownika projektu.

2.6. Inspekcja wytwérni materialow

Wytwornie materiatow moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera/Kierownika projektu w celu
sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Probki materiatdw moga by¢ pobierane
w celu sprawdzenia ich wlasciwosci. Wyniki tych kontroli beda stanowi¢ podstawe do akceptacji okreslonej
partii materiatdéw pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier/Kierownik projektu bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, musza byé
spelnione nast¢pujace warunki:

a) Inzynier/Kierownik projektu bedzie mial zapewniong wspoétprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materiatow w czasie przeprowadzania inspekcji,

b) Inzynier/Kierownik projektu bedzie mial wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie
odbywa si¢ produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji robot,

c) Jezeli produkcja odbywa si¢ w miejscu nie nalezacym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla
Inzyniera/Kierownika projektu zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i badan w tych miejscach.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z oferta
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i iloSci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub
projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanym przez Inzyniera/Kierownika projektu; w przypadku braku ustalen
w  wymienionych wyzej dokumentach, sprz¢t powinien by¢ uzgodniony 1 zaakceptowany przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Liczba 1 wydajno$¢ sprzetu powinny gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera/Kierownika projektu.

Sprzet bedacy wilasnoscia Wykonawey lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowo$ci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bgdzie konserwowacé sprzet jak rowniez naprawia¢ lub wymieniaé sprzet niesprawny.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera/Kierownika projektu,
nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzgdzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy,
zostang przez Inzyniera/Kierownika projektu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkoéw transportu, ktére nie wplyna
niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkow transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreSlonymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera/Kierownika projektu, w terminie przewidzianym
umows.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepisdw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskow na o$ i innych parametréow technicznych. Srodki
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transportu nie spetniajace tych warunkéw moga by¢ dopuszczone przez Inzyniera/Kierownika projektu, pod
warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkow drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$¢
zastosowanych materiatdéw i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami
SST, PZJ, projektem organizacji robdt opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami Inzyniera/Kierownika
projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysoko$ci
wszystkich elementdw robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub
przekazanymi na pismie przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Bledy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang, usunigte przez
Wykonawce na wiasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btad okaze si¢ skutkiem bledu zawartego w danych
dostarczonych Wykonawcy na pismie przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokos$ci przez Inzyniera/Kierownika projektu nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow
robot beda oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a
takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier/Kierownik projektu uwzgledni wyniki
badan materialow i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materialow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestig.

Polecenia Inzyniera/Kierownika projektu powinny byé wykonywane przez Wykonawce w czasie
okreslonym przez Inzyniera/Kierownika projektu, pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu
poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakoSci

Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera/Kierownika projektu
program zapewnienia jako$ci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okresli¢, zamierzony
sposdb wykonywania robdt, mozliwo$ci techniczne, kadrowe i plan organizacji rob6t gwarantujagcy wykonanie
robot zgodnie z dokumentacjg projektows, SST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jako$ci powinien zawierac:

a) czes$¢ ogdlng opisujacy:

— organizacj¢ wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia robot,

— organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

— spos6b zapewnienia bhp.,

— wykaz zespolow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

— wykaz os6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegélnych elementow

robot,

— system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych robot,

— wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiarow i kontroli (opis laboratorium wilasnego lub
laboratorium, ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

— sposob oraz forme¢ gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizméw sterujacych, a takze wyciaganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym,  proponowany sposob 1 formg¢  przekazywania tych  informacji
Inzynierowi/Kierownikowi projektu;

b) czgs¢ szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

— wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

— rodzaje i ilo$¢ srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

— sposdb zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przed utratg ich wlasciwosci w czasie transportu,

— sposob i procedurg pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$é, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegélnych elementéw robot,
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— sposoOb postgpowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.
6.2. Zasady kontroli jakoS$ci robot

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiaggnac
zatozong jako$¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole robot i jakosci materiatdéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania probek i badan materiatdbw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier/Kierownik projektu moze zazadaé od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robot z czgstotliwoscia
zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i SST

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwo$¢ sa okreslone w SST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okres$lone, Inzynier/Kierownik projektu ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu $wiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadaja wazna legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiadaja
wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w
celu ich inspekcji.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnigciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu
lub metod badawczych. Jezeli niedociaggnigcia te beda tak powazne, ze moga wptynac ujemnie na wyniki badan,
Inzynier/Kierownik projektu natychmiast wstrzyma uzycie do rob6t badanych materiatéw i dopusci je do uzycia
dopiero wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i Stwierdzona zostanie
odpowiednia jakos$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdow ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatlu w pobieraniu probek.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez
Inzyniera/Kierownik projektu beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Na zlecenie Inzyniera/Kierownika projektu Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatow, ktore budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez
Wykonawce usunigte lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko
w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu
0 rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi
na pi$mie ich wyniki do akceptacji Inzyniera/Kierownika projektu.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie raportéw z wynikami
badan jak najszybciej, nie p6zniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakoSci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi/Kierownikowi projektu na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.
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6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera/Kierownika projektu

Inzynier/Kierownik projektu jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania
materiatdw w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materialow powinien udzieli¢
mu niezbednej pomocy.

Inzynier/Kierownik projektu, dokonujac weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez
Wykonawce, poprzez migdzy innymi swoje badania, bedzie oceniaé zgodno$¢ materialdow i1 robot z
wymaganiami SST na podstawie wynikow wilasnych badan kontrolnych jak i wynikow badan dostarczonych
przez Wykonawce.

Inzynier/Kierownik projektu powinien pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to
Inzynier/Kierownik projektu oprze si¢ wylacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i
rob6t z dokumentacja projektowa i SST. Moze réwniez zleci¢, sam lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie
powtornych lub dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku catkowite koszty
powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier/Kierownik projektu moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i dokumentow
technicznych,

2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

— Polska Norma lub

— aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie

sa objete certyfikacja okre§long w pkt 1
i ktore spetniaja wymogi SST.

W przypadku materiatdw, dla ktéorych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda partia
dostarczona do robot bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan beda dostarczone przez
Wykonawce Inzynierowi/Kierownikowi projektu.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajacego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami [2] spoczywa na
Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu roboét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktdéra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne,
dokonane trwata technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem
zatacznika i opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inzyniera/Kierownika projektu.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegdlnoSci:

— date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— datg przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;j,

— date uzgodnienia przez Inzyniera/Kierownika projektu programu zapewnienia jakosci i harmonogramoéw
robot,

— terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw robot,

— przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

— uwagi i polecenia Inzyniera/Kierownika projektu,

— daty zarzadzenia wstrzymania robo6t, z podaniem powodu,

— zgloszenia i daty odbiorow roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czeSciowych i ostatecznych odbiorow
robot,

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegblnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
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— zgodnos¢ rzeczywistych warunkdéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowe;j,
— dane dotyczace czynno$ci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
robot,
— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
— dane dotyczace jako$ci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto
je przeprowadzat,
— wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
— inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone
Inzynierowi/Kierownikowi projektu do ustosunkowania sig.
Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera/Kierownika projektu do ustosunkowania sig.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

(2) Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementow robot. Obmiary wykonanych robot przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach przyjetych w
kosztorysie i wpisuje do ksigzki obmiarow.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materialow, orzeczenia o
jakosci materiatlow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowia zataczniki do odbioru robot. Winny by¢
udostgpnione na kazde zyczenie Inzyniera/Kierownika projektu.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujace
dokumenty:
a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
b) protokoty przekazania terenu budowy,
¢) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
d) protokoty odbioru robot,
e) protokotly z narad i ustalen,
f) korespondencj¢ na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera/Kierownika projektu i przedstawiane
do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Og6lne zasady obmiaru robdt

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacja
projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera/Kierownika projektu o
zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie lub gdzie
indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robot. Bledne dane zostang
poprawione wg instrukcji Inzyniera/Kierownika projektu na pismie.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czesto$cig wymagang do celu miesigeznej ptatnosci
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
Inzyniera/Kierownika projektu.
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7.2. Zasady okreSlania ilosci robét i materialéw

Dhugosci i odleglosci pomigdzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo
wzdluz linii osiowe;.

Jesli SST whasciwe dla danych robot nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m® jako
dhugos$¢ pomnozona przez $redni przekroj.

Ilosci, ktéore maja by¢é obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprze¢t pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprze¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane
przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Urzadzenia i sprzg¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagaja badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne §wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazZenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odno$nym wymaganiom SST
Bedzie utrzymywaé to wyposazenie zapewniajac w sposOb ciagly zachowanie doktadno$ci wg norm
zatwierdzonych przez Inzyniera/Kierownika projektu.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czeSciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkoéw robdt, a takze
w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar robdt podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia b¢da wykonane w sposdb zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupelnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dolaczone w formie
oddzielnego zalacznika do ksigzki obmiarow, ktoérego wzor zostanie uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem
projektu.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robdt

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czgsciowemu,
¢) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci
wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogblnego postepu robot.

Odbioru rob6t dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

Gotowos¢ danej czgsci robot do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera/Kierownika projektu. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwlocznie,
nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Jako$¢ 1 ilo$¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier/Kierownik projektu na podstawie
dokumentow zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidér czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakoSci wykonanych czgséci robot. Odbioru czesciowego
robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym roboét. Odbioru robo6t dokonuje Inzynier/Kierownik
projektu.
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8.4. Odbiér ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbiodr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich iloéci,
jakosci 1 wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie
Inzyniera/Kierownika projektu.

Odbidér ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika projektu zakonczenia roboét i przyjecia dokumentow, o ktorych mowa
w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajagcego w obecnosci
Inzyniera/Kierownika projektu i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosSciowej na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robot z dokumentacja projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i
rob6t poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robo6t poprawkowych lub robot uzupehiajacych w
warstwie §cieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin
odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako§¢ wykonywanych robot w poszczegodlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji
i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen,
oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach

umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokot odbioru
ostatecznego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujgce dokumenty:
1. dokumentacje¢ projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostala sporzadzona
w trakcie realizacji umowy,

2. szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentdéw umowy i ew. uzupelniajace lub
zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. dzienniki budowy i ksiazki obmiaréw (oryginaty),

5. wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z SST i ew. PZJ,

7. opini¢ technologiczna sporzadzona na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zataczonych do

dokumentdéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6t towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoly odbioru i przekazania tych robdt wiascicielom
urzadzen,

9. geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robot i sieci uzbrojenia terenu,

10. kopie¢ mapy zasadniczej powstalej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bgda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robét.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbidr ostateczny robét”.
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9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowsa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w
dokumentacji projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczaltowe robot beda obejmowac:

— robocizng bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
— warto$¢ zuzytych materialdow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu
na teren budowy,
— warto$¢ pracy sprze¢tu wraz z towarzyszacymi kosztami,
— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
— podatki obliczone zgodnie z obowiazujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania og6lne D-M-00.00.00

Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogoélnych zawartych w D-M-
00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegolnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazddw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem/Kierownikiem projektu i odpowiednimi instytucjami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inzynierowi/Kierownikowi
projektu i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postgpu robot,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i o§wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

(c) optaty/dzierzawy terenu,

(d) przygotowanie terenu,

(e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikow, barier, oznakowan i drenazu,

(f) tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuni¢cie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych,
barier i Swiatet,

(b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

(a) usunigcie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z p6Zzniejszymi zmianami).

2. Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z p6zniejszymi zmianami).
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ZALACZNIK

SPISWSZYSTKICH ASORTYMENTOWYCH SST

LP |NRSST CpPV Tytul

1. 100.00.00 451, 452 Wymagania og6lne

2. |01.02 45100000-8 | Rozbidrka elementdw drég,

3. |04.01.01 45233000-9 | Koryto wraz z profilowaniem i zaggszczaniem podioza

4. 104.03.01 45233000-9 | Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

5. |04.04.02 45233000-9 | Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie
6. |04.08.01 45233000-9 | Wyréwnanie podbudowy mieszankami mineralno-asfaltowymi
7. 105.03.01b | 45233000-9 |Nawierzchnie z betonu asfaltowego warstwa wiazaca

8. |05.03.01a | 45233000-9 |Nawierzchnie z betonu asfaltowego warstwa $cieralna

9. |05.03.11 45233000-9 | Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno

10. | 05.03.01 45233000-9 | Nawierzchnia z kostki brukowej betonowej

11. | 07.01.01 45233280-5 | Oznakowanie poziome

12. | 08.01.01 45233100-0 |Krawezniki betonowe

13. | 08.03.01 45233100-0 |Betonowe obrzeza chodnikowe
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-01.02.
ROZBIORKA ELEMENTOW DROG

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z rozbidrka elementow drog.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy w ramach projektu pt. ,Remont chodnika,
remont parkingu wraz z przebudowa zjazdéw w ramach projektu ,,Utworzenie szlaku uzdrowiskowego wraz z budowa
dwaoch pijalni wod mineralnych i centrum informacji uzdrowiskowej w Polanczyku”.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z rozbidrka:
— nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych
— krawgznikéw i obrzezy,
— law betonowych,
— chodnikow,
— kostki betonowej,

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w ST D-00.00. ,,Wymagania ogo6lne”

1.5. Wymagania dotyczgce robot

Szczegdtowe wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-00.00. ,,Wymagania ogdlne”
2. MATERIALY

2.1. Wymagania dotyczgce materialow
Szczegblowe wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-00.00. ,,Wymagania
ogolne”

3. SPRZET

3.1. Wymagania dotyczgce sprzetu
Szczegdtowe wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00. ,,Wymagania ogolne”
3.2. Sprzet do rozbiorki

Do wykonania robot zwigzanych z rozbidrka elementow parkingu i chodnikdw moze by¢ wykorzystany sprzgt podany
ponizej, lub inny zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru:

— spycharki,

— ladowarki,

— samochody ci¢zarowe,

— zrywarki,

— miloty pneumatyczne,

— pity mechaniczne,

— koparki

— frezarki do nawierzchni bitumicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu
Szczegotowe wymagania dotyczace transportu podano w ST D-00.00. ,,Wymagania og6ine”
4.2. Transport materialéw z rozbiorki

Materiat z rozbidrki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wykonania robot
Szczegodtowe zasady wykonania rob6t podano w ST D-00.00. ,,Wymagania ogdlne”
5.2. Wykonanie robét rozbiérkowych

Roboty rozbiérkowe elementdw drog, parkingu i chodnikéw obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw
podlegajacych rozbiorce, zgodnie z ST lub wskazanych przez Inspektora Nadzoru.

Inspektor Nadzoru moze poleci¢ Wykonawcy sporzadzenie dokumentacji, w ktorej zostanie okreslony przewidziany odzysk
materiatéw.

Roboty rozbidrkowe wykonywac recznie w sposob okreslony w SST lub przez Inspektora Nadzoru.

Doty (wykopy) powstale po rozbidrce elementow chodnika, znajdujace si¢ w miejscach, gdzie zgodnie z dokumentacja
przetargowa beda wykonane wykopy i korytowania, powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone. W szczegdlno$ci nalezy
zapobiec gromadzeniu si¢ w nich wody opadowej.

Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje si¢ wykonania wykopdéw drogowych nalezy wypehié, warstwami, odpowiednim
gruntem do poziomu otaczajacego terenu i zagescic.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robot
Szczegdlowe zasady kontroli jako$ci robot podano w ST D-00.00. ,,Wymagania og6ine”
6.2. Kontrola jakosci robot rozbiorkowych
Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot rozbidorkowych oraz sprawdzeniu
stopnia uszkodzenia elementoéw przewidzianych do powtdrnego wykorzystania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Og6lne zasady obmiaru rob6t
Szczegdtowe zasady obmiaru robdt podano w ST D-00.00. ,,Wymagania ogéline”
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg robdt zwigzanych z rozbiorka elementow drog jest:
— dla nawierzchni i chodnika - m? (metr kwadratowy),
— dla kraweznikow i obrzezy - mb

8. ODBIOR ROBOT
Szczegdtowe zasady odbioru rob6t podano w SST D-00.00. ,,Wymagania og6lne”

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia dotyczqce podstawy platnosci
Szczegdtowe ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00. ,,Wymagania ogdlne”
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania rob6t obejmuje:
a) dla rozbiérki warstw nawierzchni:
— wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbidrki,
— rozKucie i zerwanie nawierzchni,
— ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiorki, w celu ponownego jej uzycia, z utozeniem na poboczu,
— zaladunek i wywiezienie materiatow z rozbiorki,
— wyrownanie podtoza i uporzadkowanie terenu rozbiorki;
b) dla rozbiorki chodnikdw:
— reczne wyjecie plyt chodnikowych, lub rozkucie i zerwanie innych materiatow chodnikowych,
— ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiorki w celu ponownego jego uzycia, z utozeniem na poboczu,
— zerwanie podsypki cementowo-piaskowej,
— zaladunek i wywiezienie materiatow z rozbiorki,
— wyrownanie podtoza i uporzadkowanie terenu rozbiorki;



D-04.01.01.
KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAGESZCZENIEM PODLOZA




Spis tresci

T ) S N ) OSSP RUR USSP
O T o= ¥ =] Y 0 1 B X TP URTRRTRTO
1.2, ZAKRES STOSOWANIA ST oottt ettt e e s ettt e e e e s s e bbb et e s e e s s et bbb b e eesaessa bbb beeeseessa bbb b e e e s e e s se bbb babeseessesabbbebeeesssssanres
1.3, ZAKRES ROBOT OBIETYCH ST ..ottt e ettt e e ettt e e e ettt e e et e e e s bt e e e e eatee e e sabaeeeestbeeeaastaeeesabeeaeasbaeeesassseesssbeeesanteeeeanes
1.4, OKRESLENIA PODSTAWOWE .....cictuttiiiieeiiitttttrstessiaissssesssesssasssssssssesssaissssssssssssaissssssssesssaisssssssssssssissssessssssssissssssssessssisnes
15, WYMAGANIA PODSTAWOWE DOTYCZACE ROBOT ..iutviitiiiiieasteessireastessstesassessstsssssessstsssssesssssssssesssssssssssssssssnsesssssssnsesssns

2 Y 7N 1 ) 2 7. 7 "

K ] o 2 ¥/ D OSSP RUT PP
3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU.....0ecitttiiteeiurtessteessrtessseesssesssseesssessssesssssssssessssessssesssessssssssessssssssessnsessssesans
3.2, SPRZET DO WYKONANIA ROBOT ...ciiiiiiiiiiiiie ittt sie ettt ettt s te ettt et ssb e e s st e e sttt e e s e e aab e e esbe e nab e e shbeeanbeeenbeennaeesnteennbee e

O I = ¥ N N ] ] = R
4.1.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU ....cctvieiteeetreeiteeessreanseesisseassessisssassesssssssssesssssssnsesssssssnsessssessnsessnssssnseeans

B, WY KONANIE ROBOT ..ottt et ettt ettt eee e e et et et et et et e e et ee e et et et et et et eeeeseeeeeeees et et ee et et et eeeeeeeense e et et et eseeseeesenanenns
5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT ..cciiiiiittiii ittt ettt e sttt e s e s s bbbt e e e e e e s sb bbbt e e e s e s s sb b bbb e e e e e s s sbbbabeeeeeesas
5.2, WARUNKIPRZYSTAPIENIA DO ROBOT ...uviiiiiiiiiieiitieiiee st esitee sttt e siteestbe e ss e e ssbeesstaessbe e ssteessbeessteesab e e anteesnbeesnbeesnbeeanteennbeean
T T V1Y A 20 NV N1 [ 2032 - NSO
5.4.  PROFILOWANIE [ ZAGESZCZANIE PODEOZA ....ciutiittieiueessttessteessstessseessstsssseesssessssessssessssessssessssessssesssssssesssessssessnssssssesans
5.,5. UTRZYMANIE KORYTA ORAZ WYPROFILOWANEGO | ZAGESZCZONEGO PODELOZA .....vecoiveeiveeiireesireesireesireesiseesnessiseesvesans

(T SO N 2000 7N 7N S0 1103 20 ) ;1 OO
6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLIJAKOSCI ROBOT ....uviiiiiitie ettt ettt ettte s ettt e ettt s st e e e s bt e e e s eatee s e sabseeesebbeeesastaeeesnbeneessrrenean
(S N = 7N 0 N N1V VY 07X [ = o] = o 1 R
6.3. ZASADY POSTEPOWANIA Z WADLIWIE WYKONANYMI ODCINKAMI KORYTA (PROFILOWANEGO PODELOZA) .....vevvevervenennne

7. OBMIAR ROBOT e eteiteeee oottt et et e et et e et eeeee s e et e et et et et et et et ee et eeeee e et et et et et eeeeseeeeeeees et et es et et et eeeeeeeenneseee et et eeeeseeesenannnns
7.1.  OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT ..uutiiiiiiiiiiiitiiii e e seiitbet e e s s e bbb et s e e s s s e sab b et e s e e s s e s bbb et e e e e e s s sab bbbt e e e e e s s sabbbbbesesesssbbbabeeeseesas
7.2, JEDNOSTKA OBMIAROWA ...uvttiiiieiiiitttttttte st saisatbeessesssassbsbasssasssasbtbesssaessesab b bessseeesssab b b esssesesssabbbebeeeeesssbbbbbesesesssbbbabaeesesias

LI 0101 (@] = =0 ] =T 1 LT

G, PODSTAWA PELATNOSC ..ot et ee e ee et e e e et et et et e e et eee e et eeee s e e e e eeeeee et et eeseeeeee et et eees e et eesesees et eeeneeneseneeeenes
9.1.  OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCL.....0eeiuvieiteeittieistnessseesseessseesssessssessssesssesssssssessnsessssessnsessssessns
0.2, CENA JEDNOSTKIOBMIAROWED ......uttttiiiieiiiiiittiietiesssiiistbatssesssasissbesssasssssistbasssassssib b betseasessiisbbebaseesssiasbbbaesesesssasbbabaeesessas

10. L V2 D i D QA A -V 7. N ST

10.1. INORMY et r e r et s e R e R R R e R R R R oA e R e R e R e e R e e Rt e et aRe e Re e ne e e nre e




1. Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
Robot zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zageszczaniem podtoza gruntowego , w ramach
projektu pt. ,Remont chodnika, remont parkingu wraz z przebudowg zjazdéw w ramach projektu ,Utworzenie
szlaku uzdrowiskowego wraz z budowg dwdch pijalni wéd mineralnych i centrum informacji uzdrowiskowej w
Polanczyku”.

1.2.Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Rob6t wymienionych w p. 1.1.

1.3.Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia Robét zwigzanych z wykonaniem koryta
przeznaczonego do utozenia konstrukcji nowej nawierzchni.

Roboty obejmuja:

—wykonanie, profilowanie i zageszczanie koryta na chodnikach i wjazdach na posesje,

1.4. Okreslenia podstawowe
Koryto — element uformowany w korpusie drogowym lub chodnikéw w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z definicjami podanymi w ST-00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Wymagania podstawowe dotyczace robot
Wymagania podstawowe dotyczace robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdine” pkt 1.5.

2. Materiaty
Nie wystepuja.
3. Sprzet

3.1.0godlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania Robét

Wykonawca przystepujgcy do wykonania koryta oraz do profilowania i zageszczania podtoza powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

koparek 0,6 m®,

koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt) 0,25m°,

spycharek gasienicowych 50 KM,

walcow statycznych 10t i 15t, wibracyjnych samojezdnych, wibracyjnych 1-osiowych 0,6t,
— plyt wibracyjnych, ubijakéw mechanicznych, ubijakéw recznych, zageszczarek wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowacé niekorzystnego wptywu na wiasciwosci gruntu podtoza.

4. Transport

4.1.0godlne wymagania dotyczgce transportu
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.

5. Wykonanie Robot

5.1.0g06lne zasady wykonania Robo6t
Ogolne zasady wykonania Rob6t podano w ST-00 ,Wymagania ogoélne” pkt 5.




5.2. Warunki przystapienia do Robét

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza bezposrednio przed
rozpoczeciem Roboét zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczes$niejsze przystgpienie do wykonania
koryta oraz do profilowania izageszczania podifoza jest mozliwe wytgcznie za zgodg Inzyniera, w korzystnych
warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywac sie ruch budowlany,
niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3.Wykonanie koryta
Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi lub chodnika w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposéb
zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggniecie sznurkéw lub
linek do wytyczenia Robét w odstepach nie wiekszych niz co 10 metréw.

Koryto mozna wykonywa¢ recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn. Sposob wykonania
musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

5.4. Profilowanie i zageszczanie podifoza

Profilowanie koryta polega na Scieciu nieréwnoéci i nadaniu ptaszczyznom pochylenia podiuznego i spadku
poprzecznego zgodnie z Dokumentacjg Projektowa. Do profilowania podioza mozna przystgpi¢ po wykonaniu i
odebraniu elementéw odwodnienia (sgczkéw podiuznych, przykanalikéw i studzienek $ciekowych), a bezposrednio
przed utozeniem warstwy odsgczajgcej (lub innej warstwy ktéra bedzie uktadana bezposrednio na wyprofilowanym i
zageszczonym podtozu).

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejgce rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po
profilowaniu zaprojektowanych rzednych podioza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed profilowaniem byly
conajmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podiozu przewidzianym do
profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podioze na gltebokosé zaakceptowang przez Inzyniera, dowiez¢
dodatkowy grunt spetniajgcy wymagania obowigzujgce dla gérnej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania
wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia,
okreslonego w tabeli 1.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania.

Zageszczanie podtoza nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego w
tabeli 1, chyba Zze w dokumentacji projektowej wyraznie podano inng wartos¢ wspotczynnika. Wskaznik
zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 lub metodg obcigzen ptytowych okreslonych w zat. B normy
PN-S-02205:1998.

Tabela 1. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podfoza (Is)

Minimalna wartos¢ | dla:

Strefa korpusu o ruch mniejszy
ruch ciezki o

od ciezkiego
Goérna warstwa o grubosci 20 cm 1,00 0,98

Na gtebokosci od 20 do 50 cm

Od powierzchni podtoza

1,00 0,97

Nalezy okresli¢ pierwotny i wtorny modut odksztatcenia podtoza wedtug PN-S-02205:1998.

Wartos¢ wtérnego modutu odksztatcenia powinna wynosic (o ile jednoznacznie nie podano inaczej w dokumentaciji
projektowej):

— dla gruntéw niespoistych: E, > 60 MPa,
— dla gruntéw spoistych: E, > 45 MPa.

Wilgotno$¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20%
do +10%.




5.5.Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podfoza
Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno byé utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu Robdét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podioza nastgpi przerwa w robotach i
Wykonawca nie przystgpi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podioze
przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyklad przez roziozenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przez
Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy
mozna przystgpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu. Po osuszeniu podioza Inzynier oceni jego stan i
ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy,
to naprawe wykona on na wtasny koszt.

6. Kontrola jakosci Robot

6.1.0Ogodlne zasady kontroli jakosci Robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2.Badania w czasie Robo6t

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczgcych cech geometrycznych izageszczenia koryta i
wyprofilowanego podtoza podaje tabela 2.

Tabela 2. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego podtoza.

\Wyszczegolnienie badan o L . o
Lp. | o Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiaréow
i pomiarow

1 |Szerokosc¢ koryta co 30 m na prostych; w punktach gtéwnych tuku;
co 20 m na tukach 0 R > 100 m; co 10 m na tukach

0 R <100 m, co najmniej 2 razy na dtugosci ulicy

2 [Réwnosé podtuzna W sposéb ciggty fatg
Spadki poprzeczne * co 20 m; co najmniej 2 razy na dtugosci ulicy
4 |Rzedne wysoko$ciowe co 25 m oraz w punktach watpliwych

I5 |Zageszczenie, wilgotnos¢ gruntuw 2 punktach na dziennej dziatce robocze;j,

podtoza lecz nie rzadziej niz raz na 300 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych nalezy wykona¢ w punktach gtéwnych tukéw poziomych

6.2.2. Szerokos¢ koryta (profilowanego podfoza).

Szerokos$¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm i -5
cm.

6.2.3. Rownosc¢ koryta (profilowanego podioza).
Nieréwnosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowg fatg zgodnie z normg BN-68/8931-
04.

Nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne.

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny byé zgodne z Dokumentacjg Projektowg z tolerancjg +
0,5%.

6.2.5. Rzedne wysokosciowe.
Roéznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.




6.2.6. Zageszczenie koryta (profilowanego podfoza).

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 lub metodg obcigzen
pltytowych, nie powinien by¢ mniejszy od podanego w tabeli 1 lub dokumentaciji projektowe;.

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie poréwnanie wartosci modutdow odksztatcenia, to wartosé
stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg PN-S-02205:1998 nie
powinna by¢ wieksza od 2,2.

Wilgotno$¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-EN 1097-5:2001. Wilgotno$¢ gruntu podfoza powinna
byé réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do + 10%.

6.3.Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego
podfoza)

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w punkcie 6.2
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtérne
zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. Obmiar Robo6t

7.1.0g06lne zasady obmiaru Robot
Ogolne zasady obmiaru Rob6t podano w ST-00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7.

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. Odbidr Robot
8.1. Ogolne zasady odbioru Rob6t
Ogoblne zasady odbioru Rob6t podano w ST-00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

8.2. Sposob odbioru Robot
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

9.1.0gdlne ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci
Ogodlne ustalania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowe]

Wykonanie korytowania z profilowaniem i zageszceniem podtoza nie podlega odrebnej zaptacie i nalezy je
uwzgledni¢ w cenie jednostkowej w przypadku wykonania warstwy podbudowy, nawierzchni z tlucznia kamiennego,
nawierzchni betonowej, nawierzchni z kostki betonowej, nawierzchni zwirwej, nawierzchni z ptyt betonowych lub
nawierzchni mineralno bitumicznej, ktéra bedzie wykonywana w pasie robét ziemnych. Cena wykonania 1 m* (metra
kwadratowego) korytowania z profilowaniem i zageszczeniem obejmuje m.in.:

— roboty pomiarowe,

— odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,

— zatadunek nadmiaru gruntu na srodki transportu,

— transport gruntu,

— zagospodarowanie nadmiaru gruntu zgodnie z wymaganiami ST-03 Roboty ziemne,
— profilowanie i zageszczanie dna koryta,

— zageszczanie,

— utrzymanie koryta lub podtoza.




10. Przepisy zwigzane

10.1.Normy

1. PN-EN 1097-5:2001 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 5: Oznaczenie
zawartosci wody przez suszenie w suszarce i wentylacja.

2. PN-5-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

3. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwno$ci nawierzchni planografem i fata.

4. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-04.03.01

OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej ST sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru Robét zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych w ramach
projektu pt. ,Remont chodnika, remont parkingu wraz z przebudowg zjazdoéw w ramach projektu
,<Jtworzenie szlaku uzdrowiskowego wraz z budowg dwdch pijalni wéd mineralnych i centrum
informacji uzdrowiskowej w Polanczyku”.

1.2.Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w p. 1.1.

1.3.Zakres Robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia Robét zwigzanych z
oczyszczeniem i skropieniem nastepujgcych warstw nawierzchni:

podbudowy z kruszywa tamanego,

— podbudowy z mieszanki mineralno — bitumicznej,

warstwy wigzacej,

sfrezowanej istniejgcej nawierzchni przed naktadka.

1.4.Nazwa i kod wg wspolnego stownika zamoéwien (CPV)
CPV: 45233120-6 Roboty w zakresie budowy drdg.

1.5.Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z definicjami podanymi w ST-00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

1.6.Wymagania podstawowe dotyczace robét
Wymagania podstawowe dotyczgce robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogoélne” pkt 1.6.

2. Materiaty

2.1.0gdélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00
~Wymagania ogoélne pkt 2.



2.2.Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Materiatem stosowanym przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni jest kationowa emulsja
asfaltowa niemodyfikowana szybkorozpadowa klasy K1-50 wg WT. EmA-1999 [6].

2.3.Wymagania dla materiatéw

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej niemodyfikowanej szybkorozpadowej klasy K1-50
podano w WT.EmA-99 [6].

2.4.Zuzycie lepiszczy do skropieniaTabela 1. Orientacyjne zuzycie lepiszczy do
skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni

ILp. |Rodzaj lepiszcza Zuzycie (kg/m®)

1 Emulsja asfaltowa kationowa od 0,4 do 1,2

Dokfadne zuzycie lepiszczy powinno byé ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy istanu jej
powierzchni i zaakceptowane przez Inzyniera. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emuls;ji
lub uptynniacza z asfaltu uptynnionego przedstawiajg tabele 2 i 3.

Tabela 2.
L Podloze do wykonania warstwy Zlllo$¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji
P~ Imieszanki betonu asfaltowego lub uptynniacza z asfaltu uptynnionego kg/m?
1 Podbud(_)wa_ z kruszywa stablllzowanegoo,5 —07
mechanicznie
> NaV\{lerzchrl_la asfaltowa o chropowatejo,2 —05
powierzchni
Tabela 3.

llo§¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub}

ILp. Potgczenie nowych warstw uptynniacza z asfaltu uptynnionego kg/m?

1 Podbudowa asfaltowa 0,3-0,5

Asfaltowa warstwa wigzgca
2 0,1-0,3
Asfaltowa warstwa $cieralna

2.5.Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jako$ci.
Lepiszcze nalezy przechowywacC w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzgdzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza sie magazynowanie

lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lub Zelbetowych przy spetnieniu tych samych
warunkow, jakie podano dla zbiornikdw stalowych.

Emulsje mozna magazynowaé w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach
pionowych z nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowaé zbiornika walcowego lezgcego, ze wzgledu na tworzenie sie na duzej powierzchni
cieczy "kozucha" asfaltowego zatykajgcego pézniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.



3. Sprzet

3.1.0go6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2.Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni
Wykonawca przystepujgcy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

— szczotek mechanicznych - zaleca sie uzycie urzadzen dwuszczotkowych, pierwsza ze szczotek
powinna by¢ wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania
zanieczyszczen przylegajgcych do czyszczonej warstwy, druga szczotka powinna posiada¢ miekkie
elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania, zaleca sie¢ uzywanie szczotek wyposazonych w
urzagdzenia odpylajgce,

— sprezarek,
— zbiornikéw z woda,

— szczotek recznych.

3.3.Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarki lepiszcza. Skrapiarka powinna byé
wyposazona W urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajgce na sprawdzanie iregulowanie
nastepujgcych parametrow:

temperatury rozktadanego lepiszcza,

cisnienia lepiszcza w kolektorze,

obrotéw pompy dozujgcej lepiszcze,

predkosci poruszania sie skrapiarki,

— wysokosci i dtugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,

dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byto mozliwe zachowanie
statej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadac aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozkfadanie lepiszcza z tolerancjg + 10% od iloci zatozonej.

4. Transport

4.1.0golne wymagania dotyczace transportu
Ogodline wymagania dotyczgce transportu podano w ST-00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2.Transport lepiszczy

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaty pod wplywem emulsji i nie bedg powodowaty
jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami,
dzielgcymi je na komory, o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m®, a kazda przegroda powinna mie¢
wykroje w dnie umozliwiajgce przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do
transportu lub skfadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawieraé resztek innych
lepiszczy.



5. Wykonanie Robot

5.1.0g06lne zasady wykonania Robot
Ogolne zasady wykonania Robot podano w ST-00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2.0czyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy
uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno
dostepnych nalezy uzywaé szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych,
bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego
powietrza.

5.3.Skropienie warstw nawierzchni
Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byla uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero
po wyschnieciu warstwy, z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktdérych nawierzchnia moze byé
wilgotna.

Skropienie warstwy moze rozpoczac¢ sie po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostepnych recznie (za pomocg weza z dyszg rozpryskowa).

Temperatury lepiszczy powinny miesci¢ sie w przedziatach podanych w tabeli 4.

Tabela 4. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

|Lp. Rodzaj lepiszcza Temperatury (°C)

1 Emulsja asfaltowa kationowa od 20 do 40 *

*) W razie potrzeby emulsje nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajgcej wymagang lepkosc.

Przy uzyciu emulsji asfaltowej skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu
na czas niezbedny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania wody z emulsji. W
zaleznosci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 0,5 godziny do 8 godzin, zgodnie z PN-S-
96025:2000 [4].

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczyé
skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.

6. Kontrola jakosci Robét

6.1.0g0Ine zasady kontroli jakosci Robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST-00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2.Badania przed przystapieniem do Robét

Przed przystgpieniem do Robo6t Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie warstwy w
celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej iloci lepiszcza w
zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.



6.3.Badania w czasie Rob6t

Badania lepiszczy.

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca powinien
kontrolowac¢ dla kazdej dostawy wiasciwosci lepiszczy podane w tabeli 5.

Tabela 5. Wtasciwo$ci lepiszczy kontrolowane w czasie Robét

o _ . . . |Badanie
Lp. Rodzaj lepiszcza Kontrolowane wtasciwosci
wedtug norm

1 Emulsja asfaltowa kationowa Lepko$c WT. EmA-99 [6]

Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza
Jednorodnos¢ skropienia i zuzycia lepiszcza powinna by¢ sprawdzona wizualnie.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza wedlug metody podanej w opracowaniu
"Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa'[5].

Skrapiarka powinna zapewnia¢ roztozenie lepiszcza z tolerancjg +10% ilosci zatozone;.

Badanie nalezy przeprowadzi¢ na odcinku prébnym.

7. Obmiar Rob6t

7.1.0g0Ine zasady obmiaru Robét
Ogoblne zasady obmiaru Rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest :
- m? (metr kwadratowy) powierzchni podlegajgcej oczyszczeniu i skropieniu.

8. Odbidr Robot

8.1.0g0lne zasady odbioru Robot
Ogolne zasady odbioru Robét podano w ST-00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

8.2.Sposo6b odbioru Robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

9.1.0golne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogoélne” pkt 9.



9.2.Cena jednostki obmiarowej

Oczyszczanie i skrapianie nawierzchni nie podlegajg odrebnej zaptacie. Uwaza sie, ze sg one ujete w
Cenach Jednostkowych tych robét, dla ktérych sg niezbedne do prawidtowego wykonania i nie bedg
podlegaty osobnemu obmiarowi

Ceny jednostkowe wykonanych Roboét Statych zawierajgcych roboty objete niniejszg ST obejmujg
m.in..:

— mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni
z ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem sprezonego powietrza,

— reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,

— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,
— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

1. PN-EN 1426:2001 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie penetracji igtg.

2.. PN-65/C-96170 Przetwory-naftowe. Asfalty drogowe.

3. PN-74/C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych.
4. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania.

10.2. Inne dokumenty

1. ,,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zalecone przez
GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.

2. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. IBDIM - 1999 r.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-04.04.02
CPV 45233320-8
PODBUDOWA Z KRUSZYWA LAMANEGO
STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikacji technicznej SST sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie,
w ramach projektu pt. ,,Remont chodnika, remont parkingu wraz z przebudowa zjazdow w ramach projektu
,Utworzenie szlaku uzdrowiskowego wraz z budowa dwoch pijalni wdd mineralnych i centrum informacji
uzdrowiskowej w Polanczyku”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wym. w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem podbudowy z pospotki oraz kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie:
na chodnikach
- warstwa dolna z posp6tki o grubosci 10 cm
- warstwa gorna z kruszywa tamanego o grubosci 15cm
na poszerzeniach przy przebudowie tukow
- warstwa dolna z pospodtki o grubosci 10 cm
- warstwa gorna z kruszywa tamanego o grubosci 30cm

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wigcej warstw zageszczonej
mieszanki, ktora stanowi warstwe no$ng nawierzchni drogowej.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne”
pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie powinno
by¢ kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i
otoczakow albo ziarn zwiru wigkszych od 8 mm.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

2.3. Wymagania dla materialéw

2.3.1. Uziarnienie kruszywa
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Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedlug PN-B-06714-15 [3] powinna leze¢ migdzy krzywymi
granicznymi p6l dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.
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Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy
wykonywane metoda stabilizacji mechanicznej

1-2 kruszywo na podbudowg zasadnicza - jednowarstwowa.

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciagla i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej granicznej
uziarnienia do gornej krzywej granicznej uziarnienia na sasiednich sitach. Wymiar najwigkszego ziarna
kruszywa nie moze przekraczaé 2/3 grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.

2.3.2. Wiasciwosci kruszywa

Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.

Tablica 1.
Wymagania Kruszywa .
L Wyszczegdlnienie tamane Badania

- whasciwosci Podbudowa zasadnicza wedlug
Zawarto$¢ ziarn mniejszych PN-B-06714

L 1 iz 0,075 mm, % (m/m) od2do 10 15 [3]

2 Zawarto$¢ nadziarna, PN-B-06714
% (m/m), nie wiecej niz 5 -15 [3]
Z_awartosc ziarn PN-B-06714

3 | nieforemnych 35 116 [4]
%(m/m), nie wigcej niz

Zawarto$¢ zanieczyszczen

4 organicznych, barwa cieczy
nad kruszywem nie wzorcowa PN-B-06714-26 [1]
ciemniejsza niz

Wskaznik piaskowy po
piecio-krotnym zaggszczeniu
metoda I lub II wg PN-B- BN-64/8931
5 104481, % R

od 30do 70 201 [19]

Scieralno$é w bebnie Los
6
Angeles

Strona 2/6



a) $cieralno$¢ catkowita po 35
pelnej liczbie obrotow, nie

wigcej niz PN-B-06714
b) $cieralno$¢ czesciowa po -42 [10]
1/5 petnej liczby obrotu 30

bebna w stosunku do
$cieralnosci catkowitej, %,
nie wigcej niz

7 Nasigkliwos$¢, %(m/m), nie PN-B-06714
wiecej niz 3 -18 [6]
Mrozoodporno$é, ubytek PN-B-06714

8 | masy po 25 cyklach zamraza- 5 19 [7]

nia, %(m/m), nie wigcej niz

Zawartos¢ zwiazkow siarki

9 | w przeliczeniu na SO, 1 PN-B-06714
%(m/m), nie wigcej niz -28 [9]
Wskaznik no$no$ci w,,; mie-
szanki kruszywa, %, nie
mniejszy niz:

10 | a) przy zageszczeniu I >
1,007 80 PN-S-06102
b) przy zaggszczeniu g > 120 [15]

1,03?

1) — dla podbudowy pod nawierzchnie z kostki, 2) — dla podbudowy w miejscu przekopu
2.3.3. Woda
Nalezy stosowa¢ wode wg PN-B-32250 [14].
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
powinien wykazac¢ si¢ mozliwo$cia korzystania z nastepujacego sprzetu:
a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujace wodg¢. Mieszarki powinny
zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalne;j,
b) zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

4. TRANSPORT
Wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

Transport pozostatych materiatdéw powinien odbywac si¢ zgodnie z wymaganiami norm
przedmiotowych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogédlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podloza

Podtozem pod podbudowg jest profilowane koryto na chodnikach i poszerzeniach.
Koryto wraz z profilowaniem nalezy wykona¢ zgodnie z SST 04.01.01.
Uksztaltowanie podbudowy nalezy wyznaczy¢ przy uzyciu palikow lub szpilek.
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5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o $cisle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarzaé¢ w
mieszarkach gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzglgdu na konieczno$¢ zapewnienia
jednorodnosci nie dopuszcza si¢ wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegdlnych frakcji na drodze.
Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w taki sposéb,
aby nie ulegla rozsegregowaniu i wysychaniu.

5.4. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej
ostateczna grubos¢ po zaggszczeniu byta rowna grubosci projektowane;j t.j 20 cm. Warstwa podbudowy powinna
by¢ roztozona w sposob zapewniajacy osiggni¢cie wymaganych spadkow i rzednych wysokos$ciowych.

Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadaé¢ wilgotno$ci optymalnej,
okreslonej wedtlug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda IT). Materiat nadmiernie nawilgocony,
powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest nizsza
od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslona iloscia wody i rOwnomiernie
wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci,
mieszanke nalezy osuszy¢.

Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [22] powinien odpowiadaé przyjetemu
poziomowi wskaznika no$nosci podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.

5.5. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w
dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywal, za zgodg Inzyniera, gotowa podbudowg do ruchu
budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch.
Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
ogo6lne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania roboét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji materiatow. Badania te
powinny obejmowac wszystkie wlasciwosci okreslone w pkt 2.3 niniejszej SST.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow:

Z uwagi na znikomy zakres rob6t wykonanie badan materiatdéw wg pkt 6.2 zwalnia wykonawce od
wykonywania badan kruszyw w trakcie wykonania robot.

6.3.4. Zageszczenie podbudowy

Zageszczenie warstwy powinno odbywac si¢ az do osiagnigcia wymaganego wskaznika zageszczenia.
Jezeli ustalenie wskaznika zageszczenia nie jest mozliwe ze wzgledu na gruboziarnisto$¢ mieszanki
zageszcezenie podbudowy nalezy sprawdza¢ metodg obcigzen ptytowych, wg BN-64/8931-02 [19]

— modut odksztatcenia wg BN-64/8931-02 [27] powinien by¢ zgodny z podanym w tablicy 4,
— ugiecie sprezyste wg BN-70/8931-06 [29] powinno by¢ zgodne z podanym w tablicy 4.
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Tablica 2. Cechy podbudowy

Wymagane cechy podbudowy
Podbudowa )
z kruszywa o | Wskaznik o Minimalny modut odksztat-cenia
wskazniku | zageszczenia Maksymalne ugiccie mierzony plyta o $rednicy 30 cm, MPa
W, Nie ls nie sprezyste pod kotem, mm
mniejszym | mniejszy niz
niz, % 40 kN 50 kN od pierwszego od drugiego
obcigzenia E; obcigzenia E,
60 1,0 1,40 1,60 60 120
80 1,0 1,25 1,40 80 140
120 1,03 1,10 1,20 100 180

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy
6.4.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw

Cechy geometryczne podbudowy, zapewniajace uzyskanie wlasciwej nawierzchni na poszerzeniu nalezy
sprawdzi¢ po jej wykonaniu.
6.4.2. Rowno$¢ podbudowy

Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrows tata, zgodnie z BN-68/8931-04 [20]
Nieréwnosci podbudowy nie moga przekraczac:
- 10 mm dla podbudowy zasadniczej,

6.4.3. Nosnos¢ podbudowy

Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uznaé¢ za prawidlowe, gdy stosunek wtoérnego
modutu E, do pierwotnego modutu odksztalcenia E; jest nie wigkszy od 2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyjnej
podbudowy.

E,
Es

< 22

6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne i podtuzne podbudowy powinny by¢ dostosowane do sytuacji wysokosciowej
poszerzenia.

6.4.7. Grubo$¢ podbudowy

Grubos$¢ podbudowy nie moze si¢ r6zni¢ od grubosci projektowanej o wigcej niz:
- dla podbudowy zasadniczej + 10%,

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
6.5.1. Niewlasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktore wykazuja wigksze odchylenia od okreslonych w punkcie 6.4
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do glebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane i
powtornie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m® (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej podbudowy z kruszywa
famanego stabilizowanego mechanicznie.
8. ODBIOR ROBOT

Og6lne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 8.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

— rozlozenie mieszanki,

Cena wykonania 1 m* podbudowy obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robdt,
— sprawdzenie i ewentualng naprawe podloza,

— przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recepta,
— dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

— zageszczenie roztozonej mieszanki,
— przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,
— utrzymanie podbudowy w czasie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.

>

Nookw

12.

13.

14.

15.

16.

20.
21.

26.
27.

28.

29.

30.

PN-B-04481
PN-B-06714-12

PN-B-06714-15
PN-B-06714-16
PN-B-06714-17
PN-B-06714-18
PN-B-06714-19
PN-B-06714-26
PN-B-06714-28
PN-B-06714-42
PN-B-06731
PN-B-11111
PN-B-11112
PN-B-11113

PN-B-32250
PN-S-06102

BN-64/8931-01
BN-64/8931-02

BN-68/8931-04

BN-70/8931-06

BN-77/8931-12

Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartos$ci
zanieczyszczen obcych

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasiakliwosci
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodporno$ci
metodg bezposrednia

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci
zanieczyszczen organicznych

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartos$ci siarki
metodg bromowa

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie §cieralnosci w
bebnie Los Angeles

Zuzel wielkopiecowy kawatkowy. Kruszywo budowlane i
drogowe. Badania techniczne

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka

Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni
drogowych

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek

Materialy budowlane. Woda do betonu i zapraw

Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie

Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego
Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia
nawierzchni podatnych i podtoza przez obciazenie ptyta
Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni
planografem i tatg

Drogi samochodowe. Pomiar ugig¢ podatnych
ugigciomierzem belkowym

Oznaczanie wskaznika zageszCzenia gruntu
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-04.08.01

WYROWNANIE PODBUDOWY
MIESZANKAMI MINERALNO-ASFALTOWYMI

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwiagzanych z wykonaniem wyréwnania poprzecznego i podtuznego podbudowy mieszankami mineralno-
asfaltowymi, w ramach projektu pt. ,,Remont chodnika, remont parkingu wraz z przebudowa zjazdow w ramach
projektu ,,Utworzenie szlaku uzdrowiskowego wraz z budowa dwoéch pijalni wod mineralnych i centrum
informacji uzdrowiskowej w Polanczyku”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wyszczegdlnionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem wyrownania poprzecznego i podtuznego podbudowy mieszankami mineralno-asfaltowymi.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Warstwa wyréwnawcza - warstwa o zmiennej grubosci uktadana na istniejacej warstwie w celu
wyroéwnania jej nierownosci w profilu podtuznym i poprzecznym.

1.4.2. Pozostale okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” oraz w ST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M-00.00.00
»Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Kruszywo

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyrownawcze, wykonywanych i wbudowywanych
na gorgco, nalezy stosowac kruszywa spetniajace wymagania okre$lone w ST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z
betonu asfaltowego” pkt 2.

2.3. Wypelniacz

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyrownawcze nalezy stosowa¢ wypetniacz wapienny
spetniajacy wymagania podane w ST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 2.

2.4. Lepiszcza

Lepiszcza powinny spelnia¢ wymagania okreslone w ST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” pkt 2.



2.5. Skladowanie materialow

Dostawy i sktadowanie kruszyw, wypehiaczy i lepiszcz powinny by¢ zgodne z wymaganiami
okreslonymi w ST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 2.
3. SPRZET

3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robdt
Sprzet do wykonania warstw wyrownawczych z mieszanek mineralno-asfaltowych zostat okre§lony w
ST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 3.
4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Transport kruszyw, wypetniacza i lepiszcz powinien spelnia¢ wymagania okre§lone w ST D-05.03.05
,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 4.

4.3. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej
Transport mieszanki mineralno-asfaltowej powinien spelnia¢ wymagania okre$lone w ST D-05.03.05
»Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanek mineralno-asfaltowych

Zasady projektowania mieszanek mineralno-asfaltowych sg okreslone w STD-05.03.05 ,,Nawierzchnia
z betonu asfaltowego” pkt 5.

5.3. Produkcja mieszanki mineralno-bitumicznej

Zasady produkcji, dozowania sktadnikéw i ich mieszania sg okre$lone w STD-05.03.05 ,,Nawierzchnia
z betonu asfaltowego” pkt 5.

5.4. Zaréb prébny
Zasady wykonania i badania podano w ST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego™ pkt 5.

5.5. Przygotowanie powierzchni podbudowy pod wyréownanie profilu masa mineralno-
asfaltowg

Przed przystapieniem do wykonywania wyréwnania poprzecznego i podtuznego powierzchnia
podbudowy powinna zosta¢ oczyszczona z luznego kruszywa, piasku oraz skropiona bitumem. Warunki
wykonania oczyszczenia i skropienia podbudowy podane sg w ST D-04.03.01 ,,0czyszczenie i skropienie
warstw konstrukcyjnych”.

Powierzchni¢ podbudowy, na ktorej grubo§¢ warstwy wyréwnawczej bytaby mniejsza od grubosci
minimalnej uktadanej warstwy wyréwnawczej, nalezy sfrezowac¢ na gleboko$¢ pozwalajaca na jej utozenie.
Frezowanie nawierzchni nalezy wykonac zgodnie z ST D-05.03.11 ,,Recykling”.

5.6. Ukladanie i zageszczanie warstwy wyréwnawczej

Minimalna grubo$¢ warstwy wyrownawczej uzalezniona jest od grubosci kruszywa w mieszance.
Najwigkszy wymiar ziarn kruszywa nie powinien przekracza¢ 0,5 grubosci uktadanej warstwy. Przed
przystapieniem do uktadania warstwy wyréwnawczej Wykonawca powinien wyznaczy¢ niwelete uktadanej



warstwy wzdhuz krawedzi podbudowy lub jej osi za pomoca stalowe;j linki, po ktérej przesuwa si¢ czujnik
urzadzenia sterujacego uktadarka.

Maksymalna grubos¢ uktadanej warstwy wyréwnawczej nie powinna przekracza¢ 8 cm. Przy grubosci
przekraczajacej 8 cm warstwe wyrdwnawcza nalezy wykona¢ w dwu lub wigcej warstwach nie przekraczajacych
od 6 do 8 cm.

Warstwe wyrownawczg uktada si¢ wedlug zasad okreslonych w ST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” pkt 5.

Zageszczenie warstwy wyrownawczej z mieszanki mineralno-asfaltowej wyprodukowanej i
wbudowanej na gorgco odbywa si¢ wedtug zasad podanych w ST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” pkt 5.

Ze wzgledu na zmienng grubos$¢ zageszczanej warstwy wyrownawcze] Wykonawca robdt, na podstawie
przeprowadzonych préb, przedstawi Inzynierowi do akceptacji sposdb zageszczania warstw wyrdéwnawczych w
zalezno$ci od ich grubosci.

5.7. Utrzymanie wyréwnanej podbudowy

Wykonawca jest odpowiedzialny za utrzymanie wyréwnanej podbudowy we wtasciwym stanie, az do
Czasu ulozenia na niej nastgpnych warstw nawierzchni. Wszelkie uszkodzenia podbudowy Wykonawca naprawi
na koszt wlasny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania zgodnie z ustaleniami
zawartymi w ST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 6, w zakresie obejmujagcym badania
warstw lezacych ponizej warstwy $cieralnej.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wykonywania podbudowy podano w ST D-
05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 6.

6.4.Wymagania dotyczace cech geometrycznych wykonanego wyrdéwnania podbudowy

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardw dotyczacych cech geometrycznych wykonanego wyréwnania
powinny by¢ zgodne z okreslonymi w ST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 6.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Og6lne zasady obmiaru robdt
Ogdlne zasady obmiaru robo6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest Mg (megagram) wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Roboty zwiagzane z wykonaniem wyréwnania podbudowy naleza do robot ulegajacych zakryciu. Zasady
ich odbioru sg okreslone w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.2.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogo6lne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 Mg (t) wyréwnania podbudowy mieszanka mineralno-asfaltowa obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robdt,
— dostarczenie materialow,
— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej,
— transport mieszanki na miejsce wbudowania,
— regulacje wysokosciowa urzadzen obcych (zawory wodociggowe, studnie kanalizacyjne, itp.),
— posmarowanie goracym bitumem krawedzi urzadzen obcych,
— skropienie podbudowy — wykonanie zwigzania migdzywarstwowego z zastosowaniem emulsji asfaltowe;j,
— rozscielenie i zaggszczenie mieszanki zgodnie z zatozonymi spadkami i profilem,
— przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwigzane z wykonaniem wyréwnania podbudowy mieszankami mineralno-
asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi na gorgco sa podane w STD-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” pkt 10.






SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-05.03.01.

NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWEJ

1. WSTEP
1.1. Zakres robot.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z kostki brukowej betonowej gr. 6 cm , w ramach projektu pt. ,,Remont
chodnika, remont parkingu wraz z przebudowa zjazdéw w ramach projektu ,,Utworzenie szlaku uzdrowiskowego wraz z
budowa dwoch pijalni wod mineralnych i centrum informacji uzdrowiskowej w Polanczyku”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych niniejsza SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg wykonania nawierzchnia z kostki betonowej gr. 6 cm:
dla chodnikéw wzdtuz ulicy ,,Zdrojowej
- kostka o prostych cietych krawedziach i narozach oraz gtadkiej powierzchni licowej gr. 6cm w dwoch kolorach
(kolor podstawowy — szary ok. 70%, kolor uzupetniajacy — mix koloréw — ok. 30%) szeroko$¢ kostki 140+5mm,
dtugo$¢ — w 5 rozmiarach w zakresie dtugosci 70-210mm,
dla chodnikéw przy parkingu
- kostka dwukolorowa- szara- 70%, kolor uzupetniajacy mix koloréw 30% - kostka prostokatna

1.4 Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do budowy warstwy

$cieralnej nawierzchni, wykonany metoda wibroprasowania z betonu niezbrojonego niebarwionego lub barwionego,
jedno- lub dwuwarstwowego, charakteryzujgcy si¢ ksztattem, ktory umozliwia wzajemne przystawanie elementow.
1.4.2. Krawgznik - prosty lub tukowy element budowlany oddzielajacy jezdni¢ od chodnika, charakteryzujacy si¢ statlym
lub zmiennym przekrojem poprzecznym i dlugos$cig nie wiekszg niz 1,0 m.

1.4.3. Sciek - umocnione zaglebienie, ponizej krawedzi jezdni, zbierajace i odprowadzajace wode.

1.4.4. Obrzeze - element budowlany, oddzielajacy nawierzchnie chodnikow i ciagdw pieszych od terendw nie
przeznaczonych do komunikacji.

1.4.5. Spoina - odstgp pomiedzy przylegajacymi elementami (kostkami) wypetniony okreslonymi materiatami
wypelniajacymi.

1.4.6. Szczelina dylatacyjna - odstep dzielacy duzy fragment nawierzchni na sekcje w celu umozliwienia odksztatcen
temperaturowych, wypetiony okreslonymi materiatami wypehiajacymi.

1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne" .

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-00.00.00. ,,Wymagania ogblne” 1.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw podano w ST D-00.00.00. ,,Wymagania ogolne” 2.
2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-00.00.00
»Wymagania ogélne" pkt 2.

2.2.Betonowa kostka brukowa

2.2.1. Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym
Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym stosowanym na nawierzchniach drog, ulic,
chodnikow itp. okresla PN-EN 1338 w sposob przedstawiony w tablicy 1.
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Tablica 1. Wymagania wobec betonowej kostki brukowej, ustalone w PN-EN 1338 do stosowania na zewnetrznych

nawierzchniach, majacych kontakt z solg odladzajacag w warunkach mrozu

Zatacznik

Lp. Cecha normy Wymaganie
1 2 3 4
1 Ksztalt i wymiary
11 Dopuszczalne odchytki w mm od C Dhugos¢ Szerokos¢ Grubos¢ [Roznica pomigdzy
zadeklarowanych wymiaréw dwoma pomiarami
kostki, grubosci, tej same;j
grubosci < 100mm +2 +2 +3 kostki, powinna by¢
> 100mm +3 +3 +4 <3 mm
1.2 Odchylki ptaskosci i pofalowania Cc Maksymalna (w mm)
(jesli maksymalne wymiary kostki wypuktose wklgstosé
> 300 mm), przy dtugosci
pomiarowe;j
300 mm 15 1,0
400 mm 2,0 1,5
2 Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne
21 Odpornos$¢ na D Ubytek masy po badaniu: warto$¢ $rednia <1,0kg/m2,
zamrazanie/rozmrazanie z przy czym kazdy pojedynczy wynik < 1,5 kg/m2
udzialem soli odladzajacych (wg
klasy 3, zat. D)
2.2 Wytrzymatos$¢ na rozciaganie przy F Wytrzymatos$¢ charakterystyczna T 2 3,6 MPa. Kazdy
roztupywaniu pojedynczy wynik > 2,9 MPa i nie powinien
wykazywac obciazenia niszczacego mniejszego niz 250
N/mm dtugosci roztupania
2.3 Trwato$¢ (ze wzgledu na F Kostki majg zadawalajaca trwato§é (wytrzymatos¢) jesli
wytrzymalosc) spelnione sg wymagania pktu 2.2 oraz istnieje normalna
konserwacja
2.4 Odporno$¢ na $cieranie (wg klasy | GiH |Pomiar wykonany na tarczy
3 0znaczenia H normy)

szerokiej Bohmego, wg zal. H normy -badanie

Sciernej, wg alternatywne

zat. G normy -

badanie

podstawowe

<23 mm <20.000mm3/5000 mm?2

25 Odpornos¢ na | a) jesli gorna powierzchnia kostki nie byta szlifowana
poslizg/poslizgnigcie lub polerowana - zadawalajgca odpornosc,

b) jesli wyjatkowo wymaga si¢ podania wartosci
odpornosci na poslizg/poslizgnigcie - nalezy
zadeklarowa¢ minimalng jej warto$¢ pomierzong wg
zat. 1 normy (wahadtowym przyrzadem do badania
tarcia)

3 Aspekty wizualne
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3.1 Wyglad J a) gorna powierzchnia kostki nie powinna miec rys i
odpryskow,

b) nie dopuszcza si¢ rozwarstwien w kostkach
dwuwarstwowych,

¢) ewentualne wykwity nie sg uwazane za istotne

3.2 Tekstura J a) kostki z powierzchnig o specjalnej teksturze -

producent powinien opisa¢ rodzaj tekstury,

3.3 Zabarwienie (barwiona moze by¢ b) tekstura lub zabarwienie kostki powinny by¢

warstwa Scieralna lub caty porownane z probka producenta, zatwierdzong przez

element) odbiorce,

¢) ewentualne roznice w jednolitosci tekstury lub
zabarwienia, spowodowane nieuniknionymi
zmianami we wlasciwo$ciach surowcow i zmianach
warunkow twardnienia nie s3 uwazane za istotne

Kostki kolorowe powinny by¢ barwione substancjami odpornymi na dziatanie czynnikoéw atmosferycznych,
$wiatla (w tym promieniowania UV) i silnych alkaliow (m.in. cementu, ktory przy wypetnieniu spoin zaprawa
cementowo-piaskowg nie moze odbarwia¢ kostek). Zaleca si¢ stosowanie srodkéw stabilnie barwigcych zaczyn
cementowy w kostce, np. tlenki zelaza, tlenek chromu, tlenek tytanu, tlenek kobaltowo-glinowy (nie nalezy stosowa¢ do
barwienia: sadz i barwnikoéw organicznych). Uwaga: Naloty wapienne (wykwity w postaci biatych plam) moga pojawic¢
si¢ na powierzchni kostek w poczatkowym okresie eksploatacji. Powstaja one w wyniku naturalnych procesow
fizykochemicznych wystepujacych w betonie i zanikaja w trakcie uzytkowania w okresie do 2-3 lat.

2.2.2. Sktadowanie kostek

Kostke zaleca si¢ pakowac na paletach. Palety z kostka moga by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, przy czym

podtoze powinno by¢ wyréwnane i odwodnione.

2.3. Materialy na podsypke i do wypelnienia spoin w nawierzchni

Nalezy stosowaé nastepujace materiaty:

a) na podsypke cementowo-piaskowa pod nawierzchnie

- mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego, cementu powszechnego uzytku spetniajacego
wymagania PN-EN 197-1 i wody odpowiadajacej wymaganiom PN-EN 1008:2004,

b) do zaspoinowania nawierzchni piasek drobny.

3. SPRZET

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-00.00.00. ,,Wymagania ogélne” 3.

Uktadanie betonowej kostki brukowej moze odbywac sig:

- recznie, zwlaszcza na maltych powierzchniach,

- mechanicznie przy zastosowaniu urzgdzen uktadajacych (uktadarek), sktadajacych sie z wozka i chwytaka sterowanego
hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia; urzadzenie to, po
skonczonym uktadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do wmiatania piasku w szczeliny, zamocowanymi do chwytaka
szczotkami.

Do przycinania kostek mozna stosowac specjalne narzedzia tnace (np. przycinarki, szlifierki z tarcza).

Do zaggszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowaé zageszczarki wibracyjne (ptytowe) z wykladzing elastomerowa,

chronigce kostki przed $cieraniem i wykruszaniem narozy.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-00.00.00. ,,Wymagania og6lne” 4.
Transport moze by¢ wykonany dowolnym $rodkiem transportowym zgodnie z jego przeznaczeniem.
5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogblne zasady wykonania rob6t

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne" pkt 5.
5.3. Konstrukcja podbudowy

Podbudowa z kruszywa tamanego 0-31,5mm stabilizowanego mechanicznie pod nawierzchni¢ powinno by¢
wyprofilowana zgodnie z projektowanymi spadkami oraz przygotowana z wymaganiami SST D-04.04.02.

5.4. Obramowanie nawierzchni

Ustawianie kraweznikow, obrzezy i ew. wykonanie §ciekow przykraweznikowych powinno by¢ zgodne z
wymaganiami zawartymi w odno$nych SST . Obrzeza zaleca si¢ ustawia¢ przed przystapieniem do uktadania
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nawierzchni z kostki. Przed ich ustawieniem, pozadane jest utozenie pojedynczego rzgdu kostek w celu ustalenia
szerokosci nawierzchni i prawidlowej lokalizacji kraweznikow lub obrzezy.

5.5. Podsypka

Grubos¢ podsypki powinna wynosi¢ po zaggszczeniu 5 cm, a wymagania dla materialdéw na podsypke powinny
by¢ zgodne z p-ktem 2.3. Dopuszczalne odchylki od zaprojektowanej grubos$ci podsypki nie powinny przekraczaé £1 cm.
Podsypke cementowo-piaskowa przygotowuje si¢ w betoniarkach, a nastepnie rozsciela si¢ na uprzednio

zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu:
- wspodlczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,
- wytrzymaloéci na $ciskanie nie mniejszej niz R7 = 10 MPa, R28 = 14 MPa.

W praktyce, wilgotnos$¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po Scisni¢ciu podsypki w dtoni podsypka nie
rozsypywala si¢ i nie byto na dtoni §ladow wody, a po nacisni¢ciu palcami podsypka rozsypywata si¢. Rozécielenie
podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedza¢ uktadanie nawierzchni z kostek od 3 do 4 m. Roz$cielona podsypka
powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona w stanie wilgotnym, lekkimi walcami (np. r¢gcznymi) lub zageszczarkami
wibracyjnymi. Catkowite ubicie nawierzchni i wypetienie sSpoin musi by¢ zakonczone przed rozpoczgciem wigzania
cementu w podsypce.

5.6. Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

5.6.1. Ustalenie ksztaltu, wymiaru i koloru kostek oraz desenia ich uktadania

Ksztalt, wymiary, barwe i inne cechy charakterystyczne kostek wg pktu 2.2.1.
5.6.2. Warunki atmosferyczne

Utozenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie¢ wykonywaé przy temperaturze
otoczenia nie nizszej niz +5°C. Dopuszcza si¢ wykonanie nawierzchni jesli w ciggu dnia temperatura utrzymuje si¢ w
granicach od 0°C do +5°C, przy czym jesli w nocy spodziewane sg przymrozki kostke nalezy zabezpieczy¢ materiatami o
ztym przewodnictwie ciepta (np. matami ze stomy, papa itp.).

5.6.3. Ulozenie nawierzchni z kostek

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementow o jednakowej grubosci. Na wiekszym
fragmencie rob6t zaleca sie stosowaé kostki dostarczone w tej samej partii materialu, w ktorej niedopuszczalne sa
rézne odcienie wybranego koloru kostki.

Uktadanie kostki mozna wykonywac recznie lub mechanicznie.

Uktadanie reczne zaleca sie wykonywaé¢ na mniejszych powierzchniach, zwtaszcza skomplikowanych pod
wzgledem ksztattu lub wymagajacych kompozycji kolorystycznej uktadanych deseni oraz réznych wymiarow i ksztalttow
kostek. Uktadanie kostek powinni wykonywa¢ przyuczeni brukarze.

Uktadanie mechaniczne zaleca si¢ wykonywac¢ na duzych powierzchniach o prostym ksztalcie, tak aby uktadarka
mogta przenosi¢ z palety warstwe ksztaltek na miejsce ich utozenia z wymagang doktadnos$cig. Kostka do uktadania
mechanicznego nie moze mie¢ duzych odchytek wymiarowych i musi by¢ odpowiednio przygotowana przez producenta,
tj. utozona na palecie w odpowiedni wzor, bez dotozenia potéwek i dziewiatek, przy czym kazda warstwa na palecie musi
by¢ dobrze przesypana bardzo drobnym piaskiem, by kostki nie przywieraty do siebie. Uktadanie mechaniczne zawsze
musi by¢ wsparte pracg brukarzy, ktdrzy uzupetiaja przerwy, wyrabiajg tuki, doktadaja kostki w okolicach studzienek i
kraweznikow.

Kostke uktada si¢ okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania podsypka
zageszcza sie.

Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np. studzienek, wtazow itp.) powinna
trwale wystawa¢ od 3 mm do 5 mm powyzej powierzchni tych urzadzen oraz od 3 mm do 10 mm powyzej korytek
sciekowych ($ciekow).

Do uzupeknienia przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach i studzienkach mozna uzywac elementy kostkowe
wykonczeniowe w postaci tzw. potowek i dziewiatek, majacych wszystkie krawedzie rowne 1 odpowiednio fazowane. W
przypadku potrzeby ksztattek o nietypowych wymiarach, wolna przestrzen uzupetnia si¢ kostka cigta, przycinang na
budowie specjalnymi narz¢dziami tngcymi (przycinarkami, szlifierkami z tarczg itp.).

Dzienna dziatk¢ robocza nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca si¢ zakonczy¢ prowizorycznie
okoto potmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej w celu wytworzenia oporu dla ubicia kostki ulozonej na
state. Przed dalszym wznowieniem robot, prowizorycznie utozona nawierzchni¢ na podsypce piaskowej nalezy rozebrac i
usungé wraz z podsypka.

5.6.4. Ubicie nawierzchni z kostek

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg zaggszczarki wibracyjnej (ptytowej) z ostona z tworzywa
sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywa¢ walca.

Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej §rodka i jednocze$nie w kierunku
poprzecznym ksztaltek. Ewentualne nierownosci powierzchniowe moga by¢ zlikwidowane przez ubijanie w kierunku
wzdhiznym kostki.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pgknigte) nalezy wymieni¢ na kostki cate.

5.6.5. Spoiny i szczeliny dylatacyjne

Szeroko$¢ spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 mm do 5 mm.

Po utozeniu kostek, spoiny nalezy wypehié piaskiem.

5.7. Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu
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Nawierzchni¢ na podsypce cementowo-piaskowe] ze spoinami wypetnionymi piaskiem, po jej wykonaniu nalezy
przykry¢ warstwa wilgotnego piasku o grubosci od 3,0 do 4,0 cm i utrzymywac jg w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni.
Po uptywie od 2 tygodni (przy temperaturze $redniej otoczenia nie nizszej niz 15°C) do 3 tygodni (w porze chtodniejszej)
nawierzchnig nalezy oczysci¢ z piasku i mozna odda¢ do uzytku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robdt podano w ST D-00.00.00. ,,Wymagania og6lne” 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6ét Wykonawca powinien uzyskaé:

a) w zakresie betonowej kostki brukowej certyfikat zgodnosci lub deklaracj¢ zgodnos$ci dostawcy oraz ewentualne wyniki
badan cech charakterystycznych kostek, w przypadku zadania ich przez Inzyniera, wyniki sprawdzenia przez
Wykonawce cech zewnetrznych kostek wg pkt-u 2.2.2.,

b) w zakresie innych materiatlow sprawdzenie przez Wykonawce cech zewngtrznych materiatow prefabrykowanych
(kraweznikow, obrzezy ),ew. badania whasciwosci kruszyw, piasku, cementu, wody itp. okreslone w normach, ktore
budza watpliwosci Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie robot nawierzchniowych z kostki podaje tablica 2.

Tablica 2. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiar6w w czasie robot

Wyszczegblnienie . , -
Lp. b aﬁ af'l IZ p?) mi air (')\Izv Czgstotliwo$¢ badan Wartosci dopuszczalne
1 |Sprawdzenie podtoza lub koryta Wg SST D-04.01.01.
2 |Sprawdzenie ew. podbudowy Wg SST D-04.04.02
3 [Sprawdzenie obramowania wg SST D-08.01.01; D-08.03.01
nawierzchni
4 |Sprawdzenie podsypki Biezaca kontrola j: grubosci, | Wg pktu 5.6; odchytki od
(przymiarem liniowym lub metoda |spadkéw i cech projektowanej grubosci +1 cm
niwelacji) konstrukcyjnych w

poréwnaniu z dokumentacjg
projektowa i specyfikacja

5 |Badania wykonywania nawierzchni kostki

a) zgodno$¢ z dokumentacja Sukcesywnie na kazdej -
projektowa dziatce roboczej
b) potozenie osi w planie Co 100 m i we wszystkich Przesuniecie od osi projektowanej
(sprawdzone geodezyjnie) punktach do2cm
charakterystycznych
¢) rzedne wysoko$ciowe Co 25 mw osi i przy Odchylenia: +1 cm; -2 cm
(pomierzone instrumentem krawedziach oraz we
pomiarowym) wszystkich punktach
charakterystycznych
d) réwnos¢ w profilu podtuznym Jw. Nieréwnosci do 8 mm
(wg BN-68/8931-04 - tatg
czterometrowa)
e) réwnos¢ w przekroju Jw. Przeswity miedzy latg a
poprzecznym (sprawdzona tata powierzchnig do 8 mm

profilowa z poziomnica i
pomiarze przeswitu klinem
cechowanym oraz przymiarem
liniowym wzglednie metoda

niwelacji)
f) spadki poprzeczne Jw. Odchytki od dokumentacji pro-
(sprawdzone metoda niwelacji) jektowej do 0,3%
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g) szerokos$¢ nawierzchni Jw. Odchytki od szerokosci projekto-
(sprawdzona przymiarem wanej do 5 cm
liniowym)

h) szerokos¢ i glebokosé W 20 punktach W(g pkt-u 5.6.5
wypelnienia spoin i szczelin charakterystycznych

(Oglf;leny i pomiar przymiarem dZIennej dziatki rObOCZQj

liniowym po wykruszeniu dtug.
10 cm)

i) sprawdzenie koloru kostek i
desenia ich utozenia

Wg dokumentacji projektowej lub

Kontrola biezgca
decyzji Inzyniera

6.4. Badania wykonanych robét
Zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowej podano w tablicy 3.

Tablica 3. Badania i pomiary po ukonczeniu budowy nawierzchni
Lp. | Wyszczegodlnienie badan i pomiarow Sposob sprawdzenia

1 |[Sprawdzenie wygladu zewnetrznego
nawierzchni, kraweznikow, obrzezy,
Sciekow

Wizualne sprawdzenie jednorodnosci
wygladu, prawidtowosci desenia,
koloréw kostek, spekan, plam,
deformacji, wykruszen , spoin i szczelin

Geodezyjne sprawdzenie potozenia 0Si
€0 25 m i w punktach
charakterystycznych (dopuszczalne
przesunigcia wg tab. 2, Ip. 5b)

2 |Badanie potozenia osi nawierzchni w
planie

3 |Rzedne wysokosciowe, rownos¢
podiuzna i poprzeczna, spadki
poprzeczne i szeroko$¢

Co 25 m i we wszystkich punktach
charakterystycznych (wg metod i do-
puszczalnych warto$ci podanych w tab.

2, Ip. od 5c do 50)
W(g pktu 5.5

4 |Rozmieszczenie i szeroko$¢ spoin i
szczelin w nawierzchni, pomigdzy
kraweznikami, obrzezami, $cickami
oraz wypelnienie spoin i szczelin

7. OBMIAR ROBOT.

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 7.

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowe;j.
Jednostki obmiarowe robot towarzyszacych budowie nawierzchni z betonowej kostki brukowej (podbudowa,
obramowanie itp.) s3 ustalone w odpowiednich SST.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST D-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” 8.
Odbiorowi robot podlegaja: nawierzchnia z kostki brukowej betonowe;j.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa , SST i wymogami Inzyniera , jezeli
pomiary i badania z zachowaniem dopuszczalnych tolerancji daty wynik pozytywny.
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- przygotowanie podtoza i wykonanie koryta,
- wykonanie podsypki pod nawierzchnig,
- ewentualnie wypehienie dolnej cz¢sci szczelin dylatacyjnych.
Odbior tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne" oraz odpowiednich
SST.

9. PODSTAWA PELATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 9.
Cena jednostkowa dla nawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuje :
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- przygotowanie podioza,
- dostarczenie materialow i sprzetu,
- wykonanie podsypki,
- ustalenie ksztattu, koloru i desenia kostek,
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- ulozenie 1 ubicie kostek,
- wypeknienie spoin i ew. szczelin dylatacyjnych w nawierzchni,
- pielggnacje nawierzchni,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,
- odwiezienie sprzgtu.
Cena wykonania 1 m2 nawierzchni z betonowej kostki brukowej nie obejmuje robdt towarzyszacych jak:
podbudowa, obramowanie .

10. PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY
PN-EN 197-1:2002

PN-EN 1338:2005
PN-EN 13242:2004

PN-EN 1008:2004

BN-64/8931-01
BN-68/8931-04
D.04.04.02.
D.04.01.01.
D.08.01.01.
D.08.03.01.

Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego
uzytku

Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan

Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych materiatdw stosowanych w obiektach
budowlanych i budownictwie drogowym.

Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

Drogi samochodowe. Pomiar rdwnosci nawierzchni planografem i tatg.

Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie

Profilowanie i zaggszczanie podtoza

Krawezniki betonowe

Betonowe obrzeza chodnikowe
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-05.03.05A

NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO
WARSTWA SCIERALNA

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonywaniem warstwy $cieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego, w ramach projektu pt.
»Remont chodnika, remont parkingu wraz z przebudowa zjazdow w ramach projektu ,,Utworzenie szlaku
uzdrowiskowego wraz z budowg dwodch pijalni wod mineralnych i centrum informacji uzdrowiskowej w
Polanczyku”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
warstwy S$cieralnej z betonu asfaltowego i obejmuja:

—  ulozenie warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego 0/12,8 0 gruboséci 4cm na parkingu oraz zjazdach,

1.4. OKkreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego o okreslonym sktadzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na gorgco, w okreslony sposdb, spetniajaca okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa utozona i zageszczona.

1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktora poprawia adhezje asfaltu do materiatow
mineralnych oraz zwigksza odporno$¢ btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie woda; moze by¢
dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5. Podloze pod warstwe asfaltowag - powierzchnia przygotowana do ulozenia warstwy z mieszanKi
mineralno-asfaltowe;j.

1.4.6. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.
1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.8. Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej
wilasciwosci sg zgodne z recepta laboratoryjna.

1.4.9. Odcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (o dtugosci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzetu i uzyskiwanych parametrow technicznych
robot.

1.4.10. Kategoria ruchu (KR) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobe.

1.4.11. Pozostale okreslenia podstawowe s3 zgodne =z odpowiednimi  polskimi  normami
i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.



1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. Materialy

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-00.00.00
»Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Asfalt

Nalezy zastosowac asfalt 50/70 spetniajace wymagania okreslone w PN-EN-12591: 2004.

Tablica 1.Wymagania dla asfaltéw drogowych

R , Wymagania
Lp. Wiasciwosci Metoda badan 50/70
1 |Penetracjaw 25°C, 0,1 mm PN-EN 1426 50-70
2 | Temperatura mieknienia, °C PN-EN 1427 46-54
3 | Temperatura zaptonu, nie mniej niz, °C PN-EN 2592 230
4 | Zawarto$¢ sktadnikéw rozpuszczalnych, nie mniej niz, PN-EN 12592 99
% m/m
5 | Zmiana masy po starzeniu, nie wi¢cej niz, % m/m PN-EN 12607-1 0,5
6 | Pozostata penetracja po starzeniu, nie mniej niz, % PN-EN 1426 50
7 | Temperatura micknienia po starzeniu, nie mniej niz, °C PN-EN 1427 48
8 | Zawarto$¢ parafiny, nie wiecej niz, % PN-EN 12606-1 2,2
9 r\i\ifzzr(())(s:t temperatury migknienia po starzeniu, nie wigcej PN-EN 1427 9
10 | Temperatura tamliwosci, nie wigcej niz, °C PN-EN 12593 -8

2.3. Wypehiacz

Nalezy stosowaé wypelniacz wapienny, spelniajacy wymagania okres§lone w PN-EN 13043:2004 dla

wypehiacza podstawowego.

Tablica2 Wymagane wtasciwosci wypelniacza do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

. . Wymagania wobec ,
Wilasciwosci wypetniacza wypelniacza dla KR2 Metoda badan wedtug
Uziarnienie zgodnie z tablica 24 PN-EN 933-10
Jako$¢ pytow; kategoria nie wyzsza niz: MB:10 PN-EN 933-9
Zawarto$¢ wody, nie wyzsza niz: 1%(m/m) PN-EN 1097-5
s deklarowana przez
Gestos¢ ziaren producenta PN-EN 1097-7
Wolne przestrzenie w suchym zaggszczonym Vg PN-EN 1097-4
wypehiaczu: wymagana kategoria:
Przyros_t t.emperatury migknienia, wymagana Ares8/25 PN-EN 13179-1
kategoria:
Rozpuszczalnos¢ w wodzie, kategoria nie wyzsza
niz: WSy PN-EN 1744-1
Zawart(?sc CaQ93 w Wypelmaczu waplennym; CCro PN-EN 196-21
kategoria nie nizsza niz:
Za_twartosc \.)vodorotlenku wapnia w wypeliaczu K,20, K,10, K deklarowana PN-EN 459-2
mieszanym; wymagana kategoria:
»Liczba asfaltowa”; wymagana kategoria: BN pextarowana PN-EN 13179-2




2.4. Kruszywo

Kruszywo tamane granulowane i zwykte wg PN-EN 13043:2004

Tablica 3 Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec kruszyw

Wiasciwosci kruszywa dla KR? Metoda badan wedtug
Uziarnienie, kategoria nie nizsza niz: G:85/20 PN-EN 933-1
Tolerancja _1%.21arnlen1a, odchylenia nie wigksze niz G PN-EN 933-1
wg kategorii:
Zawartos$¢ pytow, kategoria nie wyzsza niz: f, PN-EN 933-1

- . PN-EN 933-1 lub PN-

Ksztalt kruszywa, kategoria nie wyzsza niz: Fls lub Sl EN 933-4
Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni
przekruszonej i famanej w kruszywie grubym, C Deklarowana PN-EN 933-5

kategoria nie nizsza niz:

Odpornosé¢ kruszywa na rozdrabnianie, kategoria
nie nizsza niz:

LAz

PN-EN 1097-2 rozdziat
5

Odporno$¢ na polerowanie kruszywa, kategoria nie
nizsza niz:

PSV Deklarowana

PN-EN 1097-8

Gestos¢ ziaren

deklarowana przez

PN-EN 1097-6 rozdziat

producenta 7,81ub 9
Gestos¢ nasypowa dekls:g(ﬁligig 26z PN-EN 1097-3
Nasigkliwo$¢, kategoria nie wyzsza niz: WcmO,Sa) PN-EN 109;_6 zataeznik
M.rozoodpornoéé w 1% NaCl, kategoria nie wyzsza Fract” PN-EN 1367-1 zatacznik
niz: B
»Zgorzel stoneczna” bazaltu; wymagana kategoria: SBia PN-EN 1367-3
Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny dekl;rrgél\(jirgg zez PN-EN 932-3
Grube zanieczyszczenia lekkie; kategoria nie mypc0.1 PN-EN 1744-1 p.14.2

Wyzsza niz:

Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem

wymagana odpornos¢

PN-EN 1744-1p.19.1

Rozpad zelazowy zuzla wielkopiecowego
chlodzonego powietrzem

wymagana odpornosé

PN-EN 1744-1 p.19.2

Stato$¢ objetosciowa kruszywa z zuzla
stalowniczego, kategoria nie wyzsza niz:

V3,5

PN-EN 1744-1p.19.3

a) jezeli nasigkliwo$¢ jest wigksza, nalezy bada¢ mrozoodpornos¢ wg p. 4.4.2




Tablica 4 Wymagane wlasciwosci kruszywa drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do warstwy $cieralnej z betonu
asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa Wymagania wobec kruszyw Metoda badania wedtug
dla KR2
Uziarnienie, wymagana kategoria: Gg85 PN-EN 933-1
Tolerancja _1{21arnlema, odchylenia nie wigksze niz GrcNR PN-EN 933-1
wg kategorii:
Zawartos¢ pytu, kategoria nie wyzsza niz: fie PN-EN 933-1
Jakos¢ pytu, kategoria nie wyzsza niz: MBE10 PN-EN 933-9
K'a.mmasF(.)'sc kruszywa drobnego, kategoria nie EsDeklarowana PN-EN 933-6, rozdziat 8
nizsza niz:
Gestodé ziaren deklarowana przez PN-EN 1097-6, rozdz.
gst0se producenta 7,81ub 9

GrL!be zan}feczyszczema lekkie, kategoria nie mypc0.1 PN-EN 1744-1 p.14.2
WyZzsza niz:

2.5. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe spetniajace wymagania okre§lone w WT.EmA-99
[11].

2.6. Tasma bitumiczna

Do uszczelniania polaczen dzialek roboczych nalezy stosowaé tasme bitumiczng posiadajaca Aprobate
Techniczng IBDiM.
3. Sprzet

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprze¢tu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego
Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazac si¢

mozliwo$cig korzystania z nastgpujacego sprzetu:

— wytworni  (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciagglym do wytwarzania mieszanek
mineralno-asfaltowych,

— ukladarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,

—  skrapiarek,

—  walcow lekkich, $rednich i cigzkich,

—  walcow stalowych gtadkich,

—  walcéw ogumionych,

— szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych,

— samochodéw samowytadowczych z przykryciem lub termosow.

4. Transport

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2. Transport materialow
4.2.1. Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami wyposazonymi w instalacje umozliwiajace
podiaczenie cystern do urzadzen grzewczych lub wyposazonymi we wiasne urzadzenia grzewcze.

4.2.2. Wypehiacz

Wypehiiacz nalezy przewozi¢ luzem w odpowiednich cysternach przystosowanych do transportu




materiatow sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny. W czasie przetadunku oraz transportu
wypehiacz nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasie
transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekraczaé¢ 1,5 godziny z jednoczesnym
spelnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca si¢ stosowanie samochoddéw termoséw z podwdjnymi $cianami skrzyni wyposazonej w system
ogrzewczy.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi
do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegdlnych
sktadnikéw i1 probki materiatéw pobrane w obecnosci Inzyniera do wykonania badan kontrolnych przez
Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
- doborze sktadnikow mieszanki,
- doborze optymalnej iloSci asfaltu,
- okresleniu wilasciwosci mieszanki i poréwnaniu uzyskanych wynikow z
wymaganiami podanymi w niniejszej ST.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna mieséci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego
przez krzywe graniczne.

5.2.1. Warstwa §cieralna z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy S$cieralnej z betonu
asfaltowego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 5.



Tablica 5. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do warstwy $cieralnej z betonu

asfaltowego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu

Rzedne krzywych granicznych MM w
zalezno$ci od kategorii ruchu
Wymiar oczek KR2
sit#, mm Mieszanka mineralna, mm
Zawarto$¢ asfaltu od 0do 12,8
Przechodzi przez:25,0
20,0 100
16,0 90+100
12,8 80+100
9,6 69+100
8,0 62+93
6,3 56+87
4,0 45+76
2,0 35+64
zawarto$¢
ziaren > 2,0 (36+65)
0,85 26+50
0,42 19+39
0,30 17+33
0,18 13+25
0,15 12+22
0,075 7+11
Orientacyjna zawarto$¢
asfaltu w MMA, % m/m 5,0+6,5

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek

wykonanych wg metody Marshalla. Probki powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 6lp. od 1 do 5.

Wykonana warstwa $cieralna z betonu asfaltowego powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 6 Ip. od

6 do 8.
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0.075 0,15 018 03 042 0.85 2 4 63 8 96 16 25 38,1
12.8 20 31,5

Wymiary oczek sit kwadratowych, mm

Pozostaje na sicie, %



Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej BA od 0 do 16mm, od 0 do 12,8 mm do warstwy
$cieralnej nawierzchni drogi o obcigzeniu ruchem KR1 lub KR2

Tablica 6. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych oraz warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec MMA i warstwy
Lp. Wiasciwosci $cieralnej z BA w zaleznos$ci od
kategorii ruchu
KR 2
1 | Modut sztywnosci pelzania Y MPa nie wymaga si¢
2 |Stabilnos¢ probek wg metody Marshalla w > 552
temperaturze 60° C, kN -
3 | Odksztatcenie probek jw., mm od 2,0do 5,0
Wolna przestrzen w probkach jw., % v/v od1,5do4,5
5 | Wypetnienie wolnej przestrzeni w prébkach jw.,
% od 75,0 do 90,0
6 | Grubos¢ w cm warstwy z MMA o uziarnieniu:
od 0 mmdo 12,8 mm 4,0
7 | Wskaznik zageszczenia warstwy, % >98,0
8 | Wolna przestrzen w warstwie, % (v/v) od1,5do5,0
2) probki zageszczone 2 x 50 uderzen ubijaka

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej jak w ST D.05.03.05/a.
Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosié:
— dla50/70 od 140° C do 160° C,

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosié:

- dla50/70 od 135° C do 165° C,
5.4. Przygotowanie podloza

Podloze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane irdwne.
Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha i czysta.
Nieréwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe nie powinny by¢ wigksze od podanych w tablicy 7

Tablica 7 Maksymalne nierdéwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. Drogi i place Podloze pod warstwe
$cieralng
1 |Drogi klasy L 12

W przypadku gdy nieréwnosci podloza sa wigksze od podanych w tablicy 7, podloze nalezy wyréwnaé
poprzez frezowanie lub ulozenie warstwy wyréwnawcze;j.

Przed roztozeniem warstwy S$cieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego, podloze nalezy skropic¢
emulsja asfaltowa zgodnie z ST D.04.03.01.

Przed rozlozeniem warstwy S$cieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego nalezy wykonaé pionowa
regulacje wlazow studni ks.

Powierzchnie czotowe kraweznikow, wlazow, wpustow itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem lub
materiatem uszczelniajacym zaakceptowanym przez Inzyniera.

5.5. Warunki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ ukladana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza
od + 10° C dla wykonywanej warstwy grubosci 3cm i 4cm. Nie dopuszcza si¢ ukfadania mieszanki mineralno-
asfaltowej na mokrym lub oblodzonym podtozu, podczas opaddéw atmosferycznych oraz silnego wiatru (v > 16
m/s).



5.6. Zaréb probny

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych jest zobowigzany do
przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera kontrolnej produkcji.

Sprawdzenie zawartosci asfaltu w mieszance okresla si¢ wykonujac ekstrakcje.

Tolerancje zawarto$ci skladnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego
podano w tablicy 8

Tablica 8 Tolerancje zawarto$ci skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem skladu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probki metodg ekstrakcji, % m/m

Mieszanki mineralno-asfaltowe

Lp. Sktadniki mieszanki do nawierzchni drég o kategorii
ruchu
mineralno-asfaltowej KR 2

1 | Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # (mm):

31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0 +4,0
2 |Jw. 0,85;0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 +2,0
3 | Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # 0,075mm +15
4 | Asfalt +0,3

5.7. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarka wyposazong w uklad =z
automatycznym sterowaniem grubos$ci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacja projektowa.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki
podanej w pkcie 5.3.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywaé si¢ bezzwlocznie zgodnie ze schematem przejs¢ walca
ustalonym na odcinku prébnym.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz:
- dlaasfaltu 50/70 125° C,

Zageszczanie nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaznik zaggszczenia utozonej warstwy
powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicach 4 i 6.

Z¥acza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rtownolegle lub prostopadle do osi drogi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm.
Ztacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Ztacze robocze powinno by¢ roéwno obcigte i powierzchnia obcigtej krawedzi powinna by¢ posmarowana
asfaltem lub oklejona samoprzylepng tasma asfaltowo-kauczukowsa. Sposob wykonywania zlacz roboczych
powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do roboét Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej podano
w tablicy 9



Tablica 9 Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej

Czestotliwo$¢ badan

Lp. Wyszczegolnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej dziatce roboczej
1 | Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 probki z dziennej produkcji
2 | Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej pobranej 1 prébka przy produkcji do 500 Mg
W Wytworni 2 probki przy produkcji ponad 500 Mg
3 | Wlasciwosci asfaltu (penetracja oraz dla kazdej dostawy (cysterny)
temperatura migknienia)
3a | Wiasciwosci asfaltu (badanie peine) raz badanie pelne
4 | Wihasciwosci wypetniacza (przesiew) 1 na 100 Mg
4a | Wiasciwosci wypetniacza (badanie peine) raz badanie pelne
5 | Wiasciwosci kruszywa (uziarnienie, zapylenie, 1 na 100 Mg i przy kazdej zmianie

zawartos$¢ ziaren nieforemnych)

5a | Wlasciwosci kruszywa (badanie petne) raz badanie pelne

6 | Temperatura sktadnikéw mieszanki mineralno-

asfaltowej dozdr ciagty

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie wbudowywania
Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej jw.

Wiasciwosci probek mieszanki mineralno-

asfaltowe]j pobranej w wytworni Jeden raz dziennie

10 [ Stabilnos¢ i odksztatcenie wg Marshala . .
jeden raz dziennie

11 | Modut sztywno$ci jeden raz na trzy dni

12 [ Wiercenia probek dla kontroli zaggszczenia orz

wolnej przestrzeni w warstwie dwie probki na kazdej jezdni

6.3.2. Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza nalezy przeprowadzi¢ kontrole uziarnienia mieszanki kruszywa
mineralnego. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna z tolerancjg okreslona w tablicy 6.

6.3.3. Badanie wlasciwosci asfaltu

Z czgstotliwosciag podana w tablicy 7 nalezy kontrolowa¢ dostarczany asfalt. Wyniki powinny byc¢
zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.2.

6.3.4. Badanie wlasciwosci wypetniacza
Z czgstotliwos$cia podana w tablicy 7 nalezy kontrolowaé dostarczany wypelniacz. Wyniki powinny by¢
zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.3.
6.3.5. Badanie wiasciwosci kruszywa
Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa.
6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali
odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami
podanymi w recepcie laboratoryjnej i ST.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Temperatur¢ mieszanki nalezy mierzy¢ i rejestrowa¢ przy zatadunku i w czasie wbudowywania w
nawierzchni¢. Zaleca si¢ stosowanie termometréw cyfrowych z sondg wglebng. Wyniki powinny by¢ zgodne z
temperaturami podanymi w p. 5.8

6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie
produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9. WiasciwoS$ci mieszanki mineralno-asfaltowej



Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach zageszczonych metoda
Marshalla. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podaje
tablica 10

Tablica 10 Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiarow
1 | Szeroko$¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dlugosci 1 km
2 | Rownos$¢ podtuzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lub tata co 10 m
3 | Rowno$¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co Sm
4 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dlugosci 1 km
5 |[Rzedne wysokosciowe warstwy (osi i|co 20 m - na odcinkach prostych
krawgdzi podtuznych) co 10 m - na odcinkach krzywoliniowych
6 | Uksztattowanie osi w planie co20m
7 | Grubos¢ warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m®
8 | Ztacza podtuzne i poprzeczne cata dtugos$¢ zlgcza
9 [Krawedz, obramowanie warstwy cata dlugos¢
10 | Wyglad warstwy ocena ciagla
11 | Zageszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m’
12 | Wolna przestrzen w warstwie jw.

6.4.2. Szerokos¢ warstwy

Szeroko§¢ warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa, z
tolerancja +5 cm. Szeroko$¢ warstwy asfaltowej nizej polozonej, nie ograniczonej krawgznikiem lub opornikiem
w nowej konstrukcji nawierzchni, powinna by¢ szersza z kazdej strony co najmniej o grubo$¢ warstwy na niej
polozonej, nie mniej jednak niz 5 cm.

6.4.3. ROwnos¢ warstwy

Nieréwnosci podluzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzone wg BN-68/8931-04 [5] nie
powinny by¢ wicksze od podanych w tablicy 11

Tablica 11. Dopuszczalne nierownos$ci warstw asfaltowych, mm

Lp. Bieznie Wa rstwa
$cieralna
1 |Bieznie 2

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa, z tolerancja + 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe

Rzedne wysoko$ciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows, z tolerancjg £ 2 mm.
6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancja 5 cm.
6.4.7. Grubo$¢ warstwy

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscia projektowa, z tolerancja = 10 %.

6.4.8. Ztacza podtuzne i poprzeczne



Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi. Zlgcza w
konstrukeji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Ztacza powinny
by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa §cieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni nie powinna wystawaé¢ ponad ich
powierzchni¢. Warstwy bez opornikow powinny by¢ wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta konieczno$é¢
obcigcia pokryte asfaltem.

6.4.10. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksturg, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszczacych si¢ i spekanych.

6.4.11. Zageszczenie warstwy 1 wolna przestrzen w warstwie

Zageszczenie i wolna przestrzeh w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w ST i
recepcie laboratoryjnej.
7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarows jest m” (metr kwadratowy) warstwy $cieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego.
8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i ST, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pktu 6 i PN-S-96025:2000[4] daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnoSci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m” warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuije:

—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

—  0znakowanie robdt,

—  zakup i dostarczenie materiatow,

—  wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,

—  posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,

—  pionowa regulacja wtazéw studni ks

—  rozlozenie i zaggszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

—  obcigcie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

—  przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy
1. PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu
2. PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltéw drogowych
3. PN-EN 12606:2002 Przetwory naftowe. Oznaczanie zawartosci parafiny w asfaltach

4, PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania
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BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni planografem i tata.

PN-EN 12593:2003 Asfalty i produkty asfaltowe — Terminologia.

PN-C 04132:1985 Przetwory naftowe — Pomiar ciagliwosci asfaltow

PN-EN 1426:2007 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie penetracji igla (oryg.).

PN-EN 1427:2007 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie temperatury migknienia - Metoda

Pierscien i Kula (oryg.).

10.2. Inne dokumenty

10.
11.

12.

13.

14.

15.

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. IBDiM, Warszawa, 1997

Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99, Informacje, instrukcje - zeszyt 60,
IBDiM, Warszawa, 1999

Zatacznik G do normy PN-S-96025:2000 — Wymagania wobec grysow i zwird6w kruszonych z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego

Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwigkszonej odpornosci na odksztalcenia trwate. Wytyczne
oznaczania odksztalcenia i modutu sztywnosci mieszanek mineralno-bitumicznych metoda pelzania pod
obcigzeniem statycznym, Informacje, instrukcje - zeszyt 48, IBDiM, Warszawa, 1995.

Rozporzagdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz.
430).

Wymagania Techniczne rekomendowane przez Ministra Infrastruktury — Kruszywa do mieszanek
mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach publicznych WT-1 kruszywa 2008


http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=527621&page=1

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-05.03.05 B
WARSTWA WIAZACA
Z BETONU ASFALTOWEGO
1. WSTEP
Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania ogolne dotyczace
wykonania i odbioru robot drogowych, w ramach projektu pt. ,,Remont chodnika, remont
parkingu wraz z przebudowg zjazdow w ramach projektu ,,Utworzenie szlaku
uzdrowiskowego wraz z budowa dwdch pijalni wod mineralnych i centrum informacji
uzdrowiskowej w Polanczyku”.

1.1. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.2. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem warstwy wyrownawczej z betonu asfaltowego AC 16
W 35/50 o grubos$ci warstwy 5cm na parkingu.

1.4.0Kkreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajaca si¢ z jednej lub kilku warstw stuzacych do
przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu pojazdow na podtoze.

1.4.2. Warstwa wigzaca — warstwa nawierzchni miedzy warstwg $cieralng a podbudowa.

1.4.3. Warstwa wyréwnawcza — warstwa o zmiennej grubos$ci, utozona na istnicjgcej
warstwie w celu uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego do utozenia kolejnej
warstwy.

1.4.4. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-
asfaltowej, wyrdzniajace te mieszanke¢ ze zbioru mieszanek tego samego typu ze
wzgledu na najwickszy wymiar kruszywa, np. wymiar 11 lub 6.

1.4.6. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo o uziarnieniu
ciggltym lub niecigglym tworzy struktur¢ wzajemnie klinujaca sie.
1.4.7. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren
przechodzacych przez okreslony zestaw sit.

1.4.8. Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni
podatnych i potsztywnych” GDDP-IBDiM [68].

1.4.9.  Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gorny
(D) wymiar sita.

1.4.10. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm oraz d > 2mm.



1.411.

1.4.12,
1.4.13.

1.4.14.

1.4.15.

Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <2 mm, ktoérego wicksza
cze$¢ pozostaje na sicie 0,063 mm.

Pyl - kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

Wypelniacz — kruszywo, ktérego wieksza cze$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.
(Wypehiacz mieszany — kruszywo, ktére sktada si¢ z wypetiacza pochodzenia
mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzenia
mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie tadunki
czastkom zdyspergowanego asfaltu.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w STWiORB DM 00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania
0goblne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1.0g6lne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
STWIORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2.Lepiszcza asfaltowe

Nalezy zastosowac asfalty drogowe: 35/50 wg normy PN-EN 12591
Asfalty drogowe powinny spetnia¢ wymagania podane w Tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wg PN-EN 12591

e Metoda Rodzaj asfaltu
Lp. | Wiasciwosci badania 35/50
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJINE

1 Penetracja w 25°C 0,1 mm | PN-EN 1426 [21] 35+50

2 Temperatura °C PN-EN 1427 [22] 50+58
migknienia

3 Temperatura zaptonu, | °C PN-EN 22592 [62] 240
nie mniej niz

4 Zawartos$¢ sktadnikow
rozpuszczalnych, % m/m | PN-EN 12592 [28] 99
nie mniej niz

5 Zmiana masy po
starzeniu (ubytek lub % m/m | PN-EN 12607-1 [31] 0,5
przyrost),
nie wigcej niz

6 Pozostata penetracja po | % PN-EN 1426 [21] 53
starzeniu, nie mniej niz

7 Temperatura °C PN-EN 1427 [22] 52
micknienia po




starzeniu, nie mniej niz | | |
WLASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 Zawarto$¢ parafiny, % PN-EN 12606-1 [30] 2,2
nie wigcej niz
9 Wzrost temp. °C PN-EN 1427 [22] 8
micknienia po
starzeniu, nie wigcej
niz
10 | Temperatura °C PN-EN 12593 [29] -5
lamliwosci Fraassa, nie
wiecej niz

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno si¢ odbywaé¢ w zbiornikach, wykluczajacych
zanieczyszczenie asfaltu 1 wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie,
posiada¢ automatyczny system grzewczy z tolerancja + 5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

2.3. Kruszywo

Do warstwy wyroOwnawczej 1 wigzacej z betonu asfaltowego nalezy stosowaé kruszywo
wedlug PN-EN 13043 i WT-1 2010 , obejmujgce kruszywo grube , kruszywo drobne i
wypetniacz. Kruszywa powinny spelnia¢ wymagania podane w STWiORB .

Sktadowanie kruszywa powinno si¢ odbywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podloze
sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wypelniacza powinno
si¢ odbywac¢ w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

Tablica 2. Wymagania jakosciowe dla materiatbw MMA na beton asfaltowy na warstwy

wyréwnawczej.
. AC 16 W

Lp. | Materiat KR 4

1 | Asfalt drogowy, wg PN-EN 13924 35/50
Kruszywo grube Tab.3 |
Kr_uszywc_) drobne 1 o cigglym Tab.4
uziarnieniu
Wypehiacz dodany Tab.5

Tablica 3. Wymagane wlasciwos$ci kruszywa grubego do warstwy wyréwnawczej AC.

Lp Materiat KR 4
1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz Gc 85/20
2 Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz wg
kat. G 2015
3 | Zawarto$¢ pytu wg PN-EN 933-1; kat. nie wyzsza niz fo
Ksztatt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-
4 . . T Fl 25 lub SI 25
4, kat. nie wyzsza niz
Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni
5 |przekruszonej i tamanej wg PN-EN 933-5; kat. nie C osn
nizsza niz




Odpornos$¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN

6 [1097-2, badana na kruszywie o wymiarze 10/14 rozdz. LA

. L 30

5; kat. co najmniej:

7 | Gestosc ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lup g | deklarowana przez

producenta

8 | Gestos¢ nasypowa wg PN-EN 1097-3 dekggg\lﬁr&%& zez

9 E%s;a%kliwoéé wedlug normy PN-EN 1097-6,rozdz.7,8 WA 2t gertaronana
Mrozoodporno$¢ wg PN-EN 1367-1, badana na

9 | kruszywie o wymiarze 8/11,11/16 lub 8/16;kat. nie F2
wyzsza niz
Zgorzel stoneczna bazaltu wg PN-EN 1367-3,

10 . SB La
wymagana kategoria

11 Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny deklarowany przez
wg PN-EN 932-3 producenta

12 Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1, m 01
p.14.2; kat. nie wyzsza niz LPe

13 Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego wymagana odpornogé
chtodzonego powietrzem, wg PN-EN 1744-1, p.19.1
Rozpad zwigzkow zZelaza w kruszywie z zuzla

14 | wielkopiecowego chtodzonego powietrzem, wg PN-EN wymagana odpornos¢
1744-1,p.19.2

15 Statos¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wg Vv
PN-EN 1744-1, p.19.3; kat. nie wyzsza niz 35

*) Jezeli nasiakliwo$¢ jest wicksza, to nalezy bada¢ mrozoodpornosci wg p.10

Tablica 4 . Wymagane wtasciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o cigglym uziarnieni do
D< 8mm do w. wyrownawczej AC

Lp. | Materiat KR4

1 U2|arn|§n|e wg PN-EN 933-1, wymagana G £85 lub GAS5
kategoria
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze

2 . G 1c20
niz wg Kat.

3 Zawartos¢ pytu wg PN-EN 933-1; kat. nie wyzsza =

. 16

niz

4 | Jakos¢ pytu wg PN-EN 933-9, kat. nie wyzsza niz MB ¢ 10
Kanciasto$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2

5 |wydzielonego z kruszywa o uziarnieniu ciggtym E ¢ 30

wg PN-EN 933-6, rozdz. 8, kat. nie nizsza niz

Gesto$¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8

deklarowana przez

6
lub producenta

7 Nasigkliwos¢ wedtug normy PN-EN 1097- WA
6,rozdz.7,8 lub 9: 24 deklarowana
Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-

8 m rpc 0,1

1, p.14.2; kat. nie wyzsza niz

Tablica 5. Wymagane wlasciwosci wypetiacza do w. wyréwnawczej z AC.




Lp. | Materiat KR4

1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-1 zgodne z Tab.6

2 | Jako$¢ pytu wg PN-EN 933-9, kat. nie wyzsza niz MB ¢ 10

3 1%{azwaurtos'é wody wg PN-EN 1097-5; nie wyzsza 1% (m/m)

4 | Gestosé ziaren wg EN 1097-7 deklarowana przez

producenta

Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym

5 |wypehiaczu wg PN-EN 1097-4, wymagana V 2815
kategoria

6 Przyrost temperatury migknienia wg PN-EN y 8/25
13179-1, wymagana kategoria R&B
Rozpuszczalno$¢ w wodzie wg PN-EN 1744-1,

7 Kat. ni . . WS 19

at. nie wyzsza niz

8 Zawarto$¢ CaCO3 w wypelniaczu wapiennym wg cC
PN-EN 196-21, kat. Nie nizsza niz "

9 Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypelniaczu
mieszanym, wymagana kategoria Deklarowana
Liczba asfaltowa wg PN-EN 13179-2, wymagana

10 kategoria BN Dpekiarowana

Tablica 6. Wymagania dot. uziarnienia wypeiniacza dodanego

. Przesiew, [% (m/m)]
Sito #, R R ——
Ogdlny zakres dla poszczegolnych | Maksymalny zakres uziarnienia
[mm] " "
wynikow deklarowany przez producenta
2 100 -
0,125 85 -100 10
0,063 70 - 100 10

*) Zakres uziarnienia powinien by¢ deklarowany na podstawie ostatnich 20 wynikow,
z ktorych 90% powinno miesci¢ si¢ w tym zakresie, a wszystkie powinny miesci¢ si¢
w 0golnym zakresie podanym w tablicy 24

2.4.Srodek adhezyjny

Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze powinny wykazywacé powinowactwo
fizykochemiczne zapewniajgce odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i
odporno$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody . W celu poprawy
powinowactwa lepiszcza asfaltowego do kruszywa nalezy zastosowac $rodki poprawiajgce
adhezje.

Srodek adhezyjny i jego ilo$¢ powinny byé dostosowane do konkretnego kruszywa i
lepiszcza. Oceng przyczepnosci mozna okresli¢ na podstawie badania wedtug PN-EN 12697-
11,metoda A po 6h obracania ,stosujgc kruszywo 8/11 jako podstawowe(dopuszcza si¢ inne
wymiary w przypadku braku  wymiaru podstawowego do tego badania). Wymagania
przyczepnos$ci nie mniej niz 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez producenta.



Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta. Srodek adhezyjny musi posiada¢ Deklaracj¢ zgodnosci z dokumentem
odniesienia.

2.5.Materialy do uszczelnienia polaczen i krawedzi

Do uszczelnienia polaczen technologicznych (tj. ztaczy podtuznych i poprzecznych z
tego samego materiatu wykonywanego w réznym czasie nalezy stosowac¢ asfalty tego samego
rodzaju co we wbudowanej mieszance.

Przed posmarowaniem krawedz musi by¢ réwno obcigta odpowiednim kotkiem
Zamocowanym na walcu.

Rowniez tym samym gorgcym asfaltem nalezy uszczelnia¢ krawgdzie zewngetrzne (boczne)
wyzej potozone przy spadku poprzecznym jednostronnym a w strefie zmiany przechytki —
obie krawedzie: w ilosci 4,0kmg/m?.

Przy polaczeniu warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi lub jg ograniczajacymi, nalezy
stosowac materiaty termoplastyczne tasmy termoplastyczne asfaltowe o grubosci 10mm.

Sktadowanie materiatow termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, warunkach okreslonych w aprobacie techniczne;.

3. SPRZET

3.1. 0gdlne wymagania dotyczqce sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania
0golne” pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania roboét

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zaleznos$ci od potrzeb, powinien wykazac si¢
mozliwoscig korzystania ze sprzgtu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:

e wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciagltym, z automatycznym
komputerowym sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych,

e ukladarka gasienicowa lub kotowa z elektronicznym sterowaniem réwnosci uktadanej

warstwy,

skrapiarka,

walce stalowe gtadkie,

walce wibracyjne

szczotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace,

samochody samowyladowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,

sprzet drobny.

4. TRANSPORT
4.1. 0gdlne wymagania dotyczqce transportu

Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB DM 00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow
Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy dowozi¢ na budowg¢ pojazdami samowytadowczymi w
zalezno$ci od postepu robot. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem, mieszanka



powinna by¢ zabezpieczona przed ostygnigeciem i doplywem powietrza (przez przykrycie,
pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.).

Czas transportu mieszanki liczony od zatadunku do roztadunku ,nie powinien przekraczac 2
godzin z zachowaniem min. temperatury wbudowania i zageszczenia

Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do
zwilzania tych powierzchni mozna uzywacé tylko $rodki antyadhezyjne niewptywajace
szkodliwie na mieszankg.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0golne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w STWIORB DM-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Na 40 dni przed przystagpieniem do robot bitumicznych, Wykonawca jest zobowigzany
opracowac projekt recepty na mieszank¢ mineralno—asfaltowg zgodnie ze STWiORB
Wymagania ogolne pkt. 6.4 (Badania Wykonawcy)

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawarto$¢ lepiszcza podane sg w Tablicy 7

Tablica 7. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego
do warstwy wyréwnawczej 1 wigzacej (projektowanie empirycznie)

Whasciwosé AC16W

KR4

Wymiar sita #, [mm] od do

22,4 100 -

16 90 100

11,2 70 90

8 55 85

2 25 50

0,125 4 12

0,063 4 10
Zawarto$¢ lepiszcza,* Bmina.a

Minimalna zawarto$¢ lepiszcza (kategoria Bmin) W mieszankach mineralno-asfaltowych
zostata podana dla zalozonej ggstosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/ma.Jes'li stosowana
mieszanka mineralna ma inng gestos¢ (pa), to do wyznaczenia minimalnej zawarto$ci
lepiszcza podang warto§¢ Bpin nalezy pomnozy¢ przez wspotczynnik o wg rGwnania:
0=2,65/p,

Bmin jest to najmniejsza dopuszczalna zawarto$¢ lepiszcza w mieszance mineralno-asfaltowej
przy projektowaniu jej docelowego wg wymagan okreslonych w niniejszej STWiORB,
bedaca sumg lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo i lepiszcza efektywnego, wigzacego
kruszywo mineralne w mieszance.

Minimalna zawarto$¢ lepiszcza w zaprojektowanej mieszance(recepcie) powinna by¢ wyzsza
od podanego Bmin o wielko$¢ dopuszczalnej odchytki 0,3 zawierajacej btad dozowania
sktadnikow 1 btad badania .



Minimalna zawarto$¢ lepiszcza asfaltowego odzyskanego w ekstrakcji —jest to lepiszcze
rozpuszczalne (tworzace btonke lepiszcza na ziarnach kruszywa) w projektowanej mieszance
mineralno-asfaltowej (recepcie) nie uwzgledniajaca lepiszcza zaabsorbowanego przez
kruszywo

Tablica 8. Wymagane wlasciwos$ci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wiagzacej,
wyrownawczej przy ruchu KR 4 (projektowanie empiryczne)
Warunki
e zageszczania wg Metoda i warunki
Wilasciwos$é PN-EN badania ACl1l6W
13108-20 [48]
Zawartos¢ e .
wolnych C.L3ubijanie, | o\ e 10697-8,p. 4 | Vmineo
. 2x75 uderzen Vimax7,0
przestrzeni
PN-EN 12697-22,
., C.1.20, : metoda B w WTS AR
Odporno$¢ na watowanie, .
. powietrzu, PN-EN | 930
deformacje Pos-P100 '
trwale Ptyta gubosci 13108-20, PRDAR
D.1.6,60°C, 10 000 | gekiarowane
60mm .
cykli
PN-EN 12697-12
[35],
przechowywanie w
40°C z jednym
Odpornos¢ na C.1.1,ubijanie, cyklem zamrazania ( ITSR
dziatanie wody | 2x35 uderzen przez 16h w tem.-18 80
°C )-procedura
badan wg zatacznika
1zWT-2 2010
badanie w 25°C

W zageszczaniu probek laboratoryjnych mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy stosowaé
nastepujace temperatury mieszanki w zaleznos$ci od zastosowanego asfaltu:
-dla 35/50  140°C £5°C

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank¢ mineralno-asfaltowg nalezy wytwarza¢ na goraco w otaczarce (zespole
maszyn 1 urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikéw oraz przechowywania
gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze
wstepne, powinno by¢ zautomatyzowane i zgodne z recepta roboczg, a urzadzenia do
dozowania sktadnikow oraz pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane.
Kruszywo o r6znym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawa¢ odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywa¢ w zbiorniku z posrednim systemem
ogrzewania, z ukltadem termostatowania zapewniajagcym utrzymanie zadanej temperatury z
doktadnoscia + 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym
(roboczym) nie moze przekraczac :

190°C dla asfaltu drogowego 35/50.



Kruszywo powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata
temperature wilasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki
mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki
mineralno-asfaltowej podanej w

tablicy 9 .W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej
dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-
asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytworni.

Tablica 9 Najwyzsza 1 najnizsza temperatura mieszanki AC

Lepiszcze asfaltowe | Temperatura mieszanki
[°C]
Asfalt 35/50 od 155 do 195

Sposdb 1 czas mieszania sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnic
rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym. Wytwdrnia lub wytwdrnie
mieszanek mineralno-bitumicznych, powinny by¢ w pelni zautomatyzowane, z rejestrem
komputerowym dajacym mozliwos¢ kontroli w kazdym etapie cyklu technologicznego,
zapewniajace taczng ciaggly produkcje 1 dostawe MMA na budowe w ilosci min. 150
Mg/godz..

Wszystkie urzadzenia pomiarowe powinny posiada¢ aktualne §wiadectwo uwierzytelnienia.

Wykonawca ma obowigzek przedstawi¢ kierownikowi projektu/Inspektorowi Nadzoru
swiadectwo dopuszczenia Wytworni do produkeji wydane przez Inspekcje Sanitarng 1 wladze
ochrony $rodowiska.

5.4.Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do robot, nalezy :

- okresli¢ temperature otoczenia
- powierzchnie boczne kraweznikow (od strony nawierzchni) powinny by¢ pokryte emulsja

na wysoko$¢ rowng grubosci warstw bitumicznych
- powierzchnie boczne wtazoéw, wpustow i innych urzadzen, powinny by¢ oklejone tasma

grubo$ci min. 10 mm samoprzylepng na bazie polimeroasfaltu
Warstwa wigzaca, wyroOwnawcza z betonu asfaltowego moze by¢é wykonywana gdy
temperatura otoczenia jest nie nizsza niz +5, dla warstwy o grubosci >8 cm

Nie dopuszcza si¢ uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu,

podczas opadow atmosferycznych, mgty oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.5. Przygotowanie podtozia
Podtoze stanowi dla warstwy wyrownawcze] istniejagca nawierzchnia bitumiczna
odpowiednio oczyszczona i skropiona zgodnie z STWIORB D.04.03.01

5.6. Proba technologiczna

Wykonawca przed przystagpieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do
przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera proby technologicznej, ktora ma na celu sprawdzenie
zgodno$ci wiasciwosci wyprodukowanej mieszanki z receptg. W tym celu nalezy
zaprogramowac otaczarke zgodnie z recepta roboczg 1 w cyklu automatycznym produkowac
mieszanke. Do badan nalezy pobra¢ mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy
otaczarki.



Nie dopuszcza si¢ oceniania dokladnosci pracy otaczarki oraz prawidlowosci sktadu
mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacj¢
kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w
silosie lub zatadowa¢ na samochdd. Probki do badan nalezy pobiera¢ ze skrzyni samochodu
zgodnie z metoda okreslong w PN-EN 12697-27.

5.7.Wbudowywanie mieszanki mineralno-bitumicznej

O ile to mozliwe, nalezy wykorzysta¢ uktadarke o szerokosci roboczej pozwalajacej
na zapewnienie wbhudowania mieszanki mineralno-asfaltowej na calej szerokosci jezdni, bez
zlacza technologicznego podtuznego

W przypadku korzystania przez Wykonawce z dwoch wytworni jednoczes$nie,
powinien on wykazac¢, ze obydwie mieszanki produkowane sg na podstawie tej samej recepty
a przeprowadzane badania porownawcze, na odcinku proébnym, wykazuja jednakowe
wlasciwosci dla obu mieszanek. Nie dopuszcza si¢ rownoczesnego wbudowywania
mieszanek produkowanych na bazie r6znych recept.

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy, bezzwltocznie po dowiezieniu do miejsca
wbudowania, w ciagly sposob podawaé¢ do uktadarki i uktada¢. Czas transportu mieszanki,
liczony od zatadunku do roztadunku, nie powinien przekracza¢ 2 godzin z zachowaniem
wymaganej minimalnej temperatury przy zageszczeniu.

Wielkosci dostaw mieszanki do uktadarki powinny by¢ tak regulowane, aby umozliwi¢
nieprzerwang prac¢ uktadarki. Uktadarka powinna pracowaé z wlaczong wibracja, w sposob
ciggly zawsze, gdy jest to mozliwe. Nalezy stosowac takie predkosci poruszania si¢ uktadarki
i technike jej pracy, ktore zapewniaja jednorodne podawanie mieszanki mineralno-asfaltowej
na catej szerokos$ci uktadania, bez ciggnienia, rozrywania 1 segregacji materiatu.

Wydajnos¢ uktadarki powinna by¢ skorelowana z wydajno$cia wytwoérni, Powinna
posiada¢ automatyczne sterowanie, pozwalajace na utozenie warstwy z zatozong gruboscig
oraz szeroko$cig, utrzymywaniem niwelety oraz z podgrzewana plyta wibracyjng do
wstepnego zageszczania.

Minimalna grubo§¢ mieszanki uktadanej w kazdym przej$ciu uktadarki powinna by¢
zgodna z minimalnymi wielko$ciami podanymi w p 1.3. niniejszej Specyfikacji.

Inspektor Nadzoru powinien kontrolowa¢ temperatur¢ mieszanki bezposrednio
podawanej do kosza ukladarki . Przy stwierdzeniu ze, temperatura jest wyzsza od
maksymalnej (podanej w niniejszej STWIORB) i wydziela si¢ niebieski dym, Inzynier nie
moze dopusci¢ do wbudowania takiej mieszanki gdyz jest przegrzana . Asfalt traci swoje
wlasnosci 1 ulega procesowi postarzenia sig.

Temperatura najwyzsza migknienia lepiszcza wyekstrahowanego z mieszanki, nie powinna
przekroczy¢ warto$ci dopuszczalnych dla asfaltow:

- asfalt drogowy 35/50: 66 °C

Tablica 10. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych na
wysokosci 2m

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przystgpieniem do robot w czasie robot

Rodzaj robdt

Warstwa wiazaca, 0 +5
wyrownawcza >8




5.8.Zageszczanie

Uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z ustaleniami na odcinku probnym oraz z oferta
Wykonawcy - PZJ. Zaggszczanie nalezy prowadzi¢ walcami:

- stalowymi statycznymi (gléwnie w terenie zabudowanym),
- stalowymi wibracyjnymi
- oraz ogumionymi

Szeroko$¢ watu walca nie powinna by¢ mniejsza niz 1450 mm,
Zageszczanie mieszanki mineralno-asfaltowe] nalezy rozpocza¢ niezwlocznie, po jej
roztozeniu. Catly proces zaggszczania w tym: rodzaj i cigzar walcow, niezbedna ilo$¢ przejsc,
powinien by¢ okreslony na powierzchni probne;.

Warunki atmosferyczne powinny zapewnia¢ zakohczenie zagg¢szczania mieszanki
MMA zanim jej temperatura opadnie ponizej minimalnej wymaganej dla zageszczanej
mieszanki (p.5.4).
Zageszczanie nalezy zakonczy¢ zanim temperatura spadnie ponizej minimalnej temperatury
watowania okre$lonej w odpowiednich czgséciach niniejszej Specyfikacji. Watowanie nalezy
kontynuowac¢ do czasu znikni¢cia z powierzchni warstwy wszystkich sladow po walcach. Nie
dopuszcza si¢ powierzchniowego tatania zawakowanej warstwy.

Walce wibracyjne powinny by¢ wyposazone w przyrzady umozliwiajace odczytanie z
odleglosci czestotliwosci wibracji maszyny oraz predkosci jazdy.

Mieszanki mineralno-asfaltowe nalezy zaggszcza¢é w kierunku rownoleglym do osi
drogi, a kota napedzane powinny znajdowaé si¢ blizej ukladarki. Watowanie nalezy
rozpoczaé od spoin i prowadzi¢ od nizej potozonej do wyzej potozonej krawedzi. Slady
kolejnych przejs¢ walca powinny zachodzi¢ na siebie na szeroko$¢ co najmniej potowy
szerokosci tylnego kota.

Walce powinny pracowac z predkos$cia nie wigksza niz 5 km/godz. Nie dopuszcza si¢
postoju walca na niezageszczonej w pelni nawierzchni. Nalezy rowniez zastosowaé Srodki
zapobiegajace zanieczyszczeniu nawierzchni olejem napgdowym, smarami, benzyng i innymi
substancjami obcymi w czasie pracy lub postoju walcéw. Aby zapobiec przyleganiu
mieszanki do watow lub kot walcoéw, nalezy je zwilza¢ woda w ilosci zapobiegajacej
przyleganiu mieszanki .

Walce stalowe gtadkie z wibracja, $rednie i cigzkie. Powinny by¢ wyposazone w
kotko odcinajace 1 profilujace krawedzie uktadanej warstwy (nachylenie 1:1).
5.9. Polgczenie miedzywarstwowe, ztqcza i krawedzie

Uzyskanie wymaganej trwalo$ci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia
pofaczenia migdzy warstwami i ich wspdipracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni
ruchem.

Podloze pod warstwe wiagzaca powinno by¢ czyste i suche i skropione zgodnie z
D.04.03.01.

Ztacza podtuznego nie nalezy umiejscawia¢ w $ladach kot. Nalezy unika¢ umiejscawiania
zlaczy w obszarze poziomego oznakowania jezdni.

Ztacza podluzne migdzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesuwac
wzgledem siebie, o co najmniej 15 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni.

Zlacza poprzeczne migdzy dziatkami roboczymi ukladanych paséw kolejnych warstw



technologicznych nalezy przesuna¢ wzgledem siebie, o co najmniej 2 m w kierunku
podtuznym do osi jezdni.

Wecezesniej wykonany pas warstwy technologicznej powinien mie¢ wyprofilowang
krawedz, rownomiernie zageszczong, bez pekniec. Krawedz ta nie moze by¢ pionowa, lecz
powinna by¢ skosna. W przypadku warstwy z mieszanki watowanej bez urzadzen
ograniczajacych (np. kraweznikow) krawedziom nalezy nada¢ spadki o nachyleniu nie
wigkszym niz 1 : 1, a za pomocg odpowiednich srodkéw technicznych (np. zamontowanych
na walcu drogowym elementéw wykanczajacych ) wykona¢ krawedzie w linii prostej i
docisna¢ rownomiernie na calej do dtugosci

Po wykonaniu warstwy o jednostronnym nachyleniu jezdni nalezy uszczelni¢ krawedz
potozong wyzej, a w strefie zmiany przechytki — obie krawgdzie. W tym celu boczng
powierzchni¢ krawedzi nalezy pokry¢ goragcym lepiszczem w ilosci 4,0 kg/mz. Lepiszcze
powinno by¢ naniesione odpowiednio szybko tak, aby krawegdzie nie ulegly zabrudzeniu.
Przylegajaca powierzchni¢ odsadzki danej warstwy nalezy uszczelni¢ na szerokosci, co
najmniej 10cm.

Zkacza podtuznego nie nalezy umiejscawia¢ w §ladach kot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST DM 00.00.00 ,,Wymagania
0golne” pkt. 6.
6.2. Badania przed przystqgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przedtozy¢ do akceptacii
niezb¢dne dokumenty okreslone w STWiORB DM 00.00.00 p. 2.10. Stosowanie materiatow
budowlanych -dotyczace mieszanki ,mineralno-bitumicznej na warstwe Wwigzaca,
wyréwnawczg oraz na materiaty towarzyszace.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie wbudowywania mieszanki
mineralno-asfaltowej podano w tablicy 11.

Tablical 1.Cze¢stotliwo$¢ oraz zakres badan 1 pomiardow w czasie wbudowywania
mineralno-asfaltowe;j.

Czestotliwos¢ badan
Lp. Wyszczegolnienie badan Minimalna liczba badah na
dziennej dziatce roboczej

1 |[Sktad i wuziarnienie mieszanki| 1 prébka przy produkcji do 500

mineralno - asfaltowej pobranej w Mg
wytworni 2 probki przy produkcji ponad
500 Mg
2 | Zawarto$¢ lepiszcza Jw.
2 | Wlasciwosci lepiszcza dla kazdej dostawy (cysterny)
3 | Wilasciwos$ci wypelniacza 1 na 100 Mg
4 | Whasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie




5 | Temperatura mieszanki kazdy pojazd przy roztadunku i
mineralno-asfaltowej w czasie wbudowywania

6 | Wyglad mieszanki mineralno- JW.
asfaltowej

6.3.2. Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Pojedynczy wynik i $rednia z wielu oznaczen uziarnienia kazdej z luznej mieszanki
mineralno-asfaltowej nie moze odbiega¢ od warto$ci projektowanej o wigcej niz wartosé
dopuszczalnych odchytek.

W wypadku wymagan dotyczacych uziarnienia, wyrazonych jako ktorekolwiek z:

- zawarto$¢ kruszywa o wymiarze < 0,063 mm, +2,0%

- zawarto$¢ kruszywa o wymiarze < 0,125 mm, +2,0%

- zawarto$¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm, + 3,0 %

- zawarto$¢ kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm, +3,0%

- zawarto$¢ kruszywa grubego o najwigkszym wymiarze wraz z nadziarnem
+32%

Wymagania dotyczace udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypelniacza powinny by¢
spetnione jednoczesnie.

W mieszance mineralnej betonu asfaltowego do warstw wigzacej, wyrdwnawczej
zawarto$¢ kruszywa o wymiarze ponizej 0,063 mm nie moze by¢ nizsza niz 2%(m/m).

6.3.3. Zawarto$¢ lepiszcza

Pojedynczy wynik 1 $rednia z wielu oznaczen w zakresie zawarto$ci rozpuszczalnego
lepiszcza z kazdej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub wyjatkowo z
warstwy wigzace] nie moze odbiega¢ od wartosci projektowanej, z uwzglednieniem
dopuszczalnej odchylki: + 0,30 %.

6.3.4. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-
asfaltowej lub wyjatkowo powtdrnie rozgrzanej probki pobranej z nawierzchni, nie moze
wykroczy¢ poza wartosci dopuszczalne okre§lone w Tabeli 8.

6.3.5. Badanie wtasciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje 1 temperatur¢ migknienia asfaltu.
6.3.6. Badanie wlasciwos$ci wypetniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypelniacza nalezy okresli¢ uziarnienie 1 wilgotnos$¢
wypelniacza.

6.3.7. Badanie wtasciwosci kruszywa
Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okres§li¢ wymagane wtasciwos$ci kruszywa.
6.3.8. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym
zanurzeniu termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadnoé¢ pomiaru + 2° C. Temperatura powinna byé zgodna z wymaganiami
podanymi w recepcie i STWIORB.

6.3.9. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej



Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej
wygladu w czasie roztadunku i wbudowywania.

6.3.10. Wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci  mieszanki  mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢c na  probkach
zageszczonych metoda Marshalla. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjng z
uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji w STWiORB.

6.4.Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstwy wyréwnawczej z
betonu asfaltowego

6.4.1. Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan 1 pomiar6w wykonanej warstwy wigzace;j,
wyréwnawczej z betonu asfaltowego podaje tablica 12.

Tablica 12. Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan 1 pomiarOw wykonanej warstwy wyrOwnawczej
z AC

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiaréw

1 | Szerokos$¢ warstwy co 20m

2 Réwnosé podtuzna kazdy pas ruchu tatg co 10 m ,lub plano grafem
warstwy —pomiar ciagly

3 Rownosc poprzeczna nie rzadziej niz co S m
warstwy

4 | Spadki poprzeczne warstwy | co 20m

5 Rzedne wysoko$ciowe co 20 m a na odcinkach krzywolinijnych co 10
warstwy m wedtug dokumentacji

5 Uksztattowanie osi w wedtug dokumentacji

planie

2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000

7 | Grubos$¢ warstwy mo

Ztacza podtuzne i

8 cata dtugos¢ ztacza
poprzeczne

9 |Krawedz warstwy cata dlugos¢

10 |Wyglad warstwy ocena ciagta

1 probka z odcinka 500m z kazdego

11 |Zaggszezenie warstwy uktadanego pasa na ciggu gtéwnym

Wolna przestrzen w

12 :
warstwie

Jw.

6.4.2. Szeroko$¢ warstwy wyréwnawczej

Szerokos¢ warstwy wyréwnawczej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektows, z
tolerancja 5 cm.

6.4.3. Rownos$¢ podluzna i poprzeczna

Pomiary rowno$ci podtuznej nalezy wykonywaé¢ w $rodku kazdego ocenianego pasa
ruchu. Wymagana réwnos$¢ podtuzna jest okreslona w Rozporzadzeniu Ministra Transportu 1
Gospodarki Morskiej z dn. 2 marca 1999r Dz.U. Nr 43- w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie.



6.4.4. Ocena réownosci podluznej warstwy

Pomiary réwnosci podtuznej nalezy wykonywaé¢ w srodku kazdego ocenianego pasa
ruchu.
W przypadku. gdy konieczne jest stosowanie taty i klina, pomiar wykonuje si¢ nie
rzadziej niz co 10m.
Tablica 13 Dla warstwy wyrownawczej nierbwnosci podtuzne nie powinny przekroczyé:

Klasa procent liczby
droai Element nawierzchni pomiarow
g 95% | 100%
G pasy ruchu zas,adnlcze, <9 <10 mm
(warstwa wyrownawcza) mm

Za zgoda Inspektora Nadzoru/Kierownika Projektu pomiar réwnosci podiuznej mozna
wykona¢ plano grafem. W przypadku pomiaru réwnosci plano grafem wymagana jest
dopuszczalna rowno$¢ podtuzna do 9mm.

RoOwnos¢ poprzeczna warstwy

Do pomiaru rownosci poprzecznej warstwy, powinna by¢ zastosowana metoda
wykorzystaniem taty i klina. Pomiar powinien by¢ wykonany nie rzadziej, niz co 5Sm, a liczba
pomiardéw nie moze by¢ mniejsza od 20.

Wymagana rowno$¢ jest okreslona przez wartosci odchylen réwnosci, ktore nie moga
by¢ przekroczone w liczbie pomiarow stanowigcych 90% 1 100% liczby wszystkich
pomiaréw na badanym odcinku. Odchylenie rownos$ci oznacza najwigksza odlegtos¢ miedzy
tata a mierzong powierzchnia danym profilu. Wartosci odchylen, wyrazone w mm, okresla
ponizsza tabela 14

Tablica 14 Dopuszczalne wartosci odchylen réwnosci poprzecznej dla warstwy
wyrownawczej.

% liczby Klasa drogi
Element WSZy.StkiCh - G
nawierzchni pomiarow wyréwnawcza

90% <9

100% <12

6.4.5. Spadki poprzeczne warstwy wyréwnawczej

Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i1 na tukach powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa, z tolerancjg = 0,5 %.
6.4.6. Rzedne wysokosciowe

Rzedne wysokosciowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows, z tolerancjg +
lcm,



6.4.7. Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy wyrownawcze] w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z

dokumentacja projektowa, z tolerancja + 5cm.

6.4.8. Grubos$¢ warstwy wyréwnawczej

Grubo$¢ wykonanej warstwy powinna wynosi¢ $rednio 150 kg/m2.

W wypadku okre$lania ilo$ci materialu na powierzchni¢ i $redniej wartosci grubosci
warstwy z reguly nalezy przyja¢ za podstawe caly odcinek budowy. Inspektor Nadzoru ma
prawo sprawdza¢ odcinki cze$ciowe. Odcinek czesciowy powinien zawiera¢, co najmniej
jedna dzienna dziatke robocza. Do odcinka czgséciowego obowigzuja te same wymagania jak

do odcinka budowy.

6.4.9. Zlacza podluzne i poprzeczne

Zlacza warstwy wyréwnawczej powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub
prostopadle do osi. Ztacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy

powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.10. Krawedzie warstwy wyrownawczej

Krawedzie warstwy wyrownawczej powinny by¢ wyprofilowane a w miejscach gdzie to

jest konieczne pokryte asfaltem.

6.4.11. Wyglad warstwy wyrownawczej

Warstwa wyrdéwnawcza powinna mie¢ jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych,

porowatych, tuszczacych si¢ i spekanych.

6.4.12. Parametry gotowej warstwy

Wiasciwosci wykonanej warstwy wyrdwnawcze] powinny spetnia¢é warunki podane w

tablicy 15
Tablica 15. Wiasciwosci warstwy AC
. . Projektowana grubos¢ Wskaznik Zawartosc qunych
Typ i wymiar . : . przestrzeni w
i . warstwy technologicznej | zaggszczenia .

mieszanki [ka/m2] [%] warstwie

| [%(v/v)]

AC16 W- KR4 sr. 150 > 98 40+7,0

6.5. Badania laboratoryjne

6.5.1. Kruszywo

Z kruszywa nalezy pobra¢ i zbada¢ $rednie probki. Wielko$¢ pobranej $redniej probki nie

moze by¢ mniejsza niz:
- wypehiacz 2 kg,

- kruszywa o uziarnieniu do 8 mm 5 kg,

- kruszywa o uziarnieniu powyzej 8 mm 15 kg.




6.5.2. Lepiszcze

Z lepiszcza nalezy pobra¢ probke srednig sktadajacg sie z 3 probek czesciowych po 2kg.
Z tego jedna probke czesciowa nalezy podda¢ badaniom. Ponadto nalezy pobra¢ i zbadac
kolejng probke, jezeli zewnetrzny wyglad (jednolitos¢, kolor, zapach, zanieczyszczenia)
moze budzi¢ obawy.

6.5.3. Materialy do uszczelniania polaczen

Z lepiszcza lub materiatow termoplastycznych nalezy pobraé¢ probki $rednie sktadajgce
si¢ z 3 probek czgsciowych po 6 kg. Z tego jedna probke czgsciowa nalezy podda¢ badaniom.
Ponadto nalezy pobra¢ i zbada¢ kolejng probke, jezeli zewnetrzny wyglad (jednolitosé, kolor,
potysk, zapach, zanieczyszczenia) moze budzi¢ obawy.

6.6. Cechy podlegajace badaniom kontrolnym

Badaniom kontrolnym podlegaja n/w cechy:
*  grubos$¢ warstwy
» sklad mieszanki mineralnej ( ocena wg dwdch parametréw : zawarto$ci ziaren
mniejszych od 0,063mm.i zawartosci ziaren wigkszych od 2mm .)
zawarto$¢ lepiszcza
wskaznik zageszczenia
zawartos¢ wolnych przestrzeni.
rownos¢

7. OBMIAR ROBOT
7.1 Wymagania ogdlne dotyczqce obmiaru roboét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest [m2] wykonanej warstwy wigzacej z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru robot
Ogolne ustalenia dotyczace odbioru robot podano w STWiORB DM 00.00.00
»~Wymagania ogdlne” pkt. 8.

8.2. Sposob odbioru robét

Odbioru robdt nalezy dokonywa¢ w oparciu o zasady okreslone w STWiORB
Wymagania og6lne p.8.2. w odniesieniu do wymagan okreslonych w p 6 (niniejszej
STWIORB).

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 9.



9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 Mg

warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego, obejmuje:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

— zakup 1 dostarczenie materiatow przeznaczonych do produkcji mieszanek,
— opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami,

— wykonanie préb technologicznych,

— zabezpieczenie: krawedzi ,ztaczy ,spoin i obramowan,

— wytworzenie mieszanki,

— transport mieszanki do miejsca wbudowania,

— mechaniczne roztozenie mieszanki, w warstwach o odpowiedniej grubosci,

— zageszczenie 1

obcigcie krawedzi,

— wykonanie wszystkich niezb¢dnych badan, pomiaréw, prob i sprawdzen, w
tym dodatkowo zleconych przez Inzyniera,

— oznakowanie Robét i jego utrzymanie,

— wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Roboét objetych
niniejsza STWiORB.

— pomiar inwentaryzacji geodezyjnej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy

1 PN-EN 12591

Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla
asfaltow drogowych.

2 PN-EN 12597

Asfalty i produkty asfaltowe - Terminologia

3 PN-EN 13043

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i
powierzchniowych utrwalen stosownych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu.

4 PN-EN 14188-1

Wypetniacze ztgczy i zalewy - Czes¢ 1:Specyfikacja
zalew na gorgco.

5 PN-EN 14188-2

Wypetniacze ztgczy i zalewy. Czesc¢ 2: Specyfikacja
zalew na zimno

6 PN-EN 12697-1

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢
1: Zawarto$¢ lepiszcza rozpuszczalnego

7 PN-EN 12697-2

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢
2: Oznaczanie sktadu ziarnowego.

8 PN-EN 12697-3

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢
3 : Odzyskiwanie asfaltu: Wypalarka obrotowa.




PN-EN 12697-4

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco-Czesé
4: Odzyskiwanie asfaltu: Kolumna do destylaciji
frakcyjne;.

10

PN-EN 12697-5

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢
5: Oznaczanie gestosci.

11

PN-EN 12697-6

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢
6: Oznaczanie gestosci objetosciowej probek
mieszanki mineralno - asfaltowe;.

12

PN-EN 12697-8

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢
8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni.

13

PN-EN 12697-10

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢
10: Zageszczalnosc.

14

PN-14EN 12697-11

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco-Czesé
11 : Oznaczanie powinowactwa pomiedzy
kruszywem i asfaltem.

15

PN-EN 12697-12

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢
12 : Okreslenie wrazliwosci prébek asfaltowych na
wode.

16

PN-EN 12697-13

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢
13: Pomiar temperatury.

17

PN-EN 12697-14

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢
14 : Zawarto$¢ wody.

18

PN-EN 12697-19 +
Al

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢
19: Wodoprzepuszczalnosc prébek

19

PN-EN 12697-20

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢
20: Badanie twardosci (penetracji) na probkach
sze$ciennych lub probkach Marshalla.

20

PN-EN 12697-22

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢
22 : Koleinowanie.

21

PN-EN 12697-23

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢
23: Oznaczanie wytrzymatosci mieszanki
mineralno-asfaltowej na rozcigganie posrednie

22

PN-EN 12697-27

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢
27: Pobieranie prébek.




23

PN-EN 12697-28

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢
28: Przygotowanie prébek do oznaczania
zawartosci lepiszcza, zawartosci wody i uziarnienia.

24

PN-EN 12697-29

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢
29: Pomiar prébki z zageszczonej mieszanki
mineralno-asfaltowej.

25

PN-EN 12697-30

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢
30: Przygotowanie prébek zageszczonych przez
ubijanie.

26

PN-EN 12697-33

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢
33: Przygotowanie probek zageszczanych walcem

27

PN-EN 12697-34

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢
34: Badanie Marshalla.

28

PN-EN 12697-35

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢
35: Mieszanie laboratoryjne.

29

PN-EN 12697-36

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢
36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych.

30

PN-EN 12697-38

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes¢
38: Podstawowe wyposazenie i kalibracja.

31

PN-EN 13108-1

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania Czesc¢
1: Beton asfaltowy.

32

PN-EN 13108-8

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania.
Czesc¢ 8: Asfalt z odzysku

33

PN-EN 13108-20

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania Czesc¢
20: Badanie Typu.

34

PN-EN 13108-21

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania.
Czes¢ 21: Zaktadowa Kontrola Produkc;ji.

35

PN-EN 932-5

Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw -
Czes¢ 5: Wyposazenie podstawowe i wzorcowanie.

36

PN-EN 933-1

Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw
Oznaczanie sktadu ziarnowego - Metoda
przesiewania.

37

PN-EN 933-2

Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw -
Oznaczanie sktadu ziarnowego - Nominalne otwory

sit badawczych




38

PN-EN 933-3

Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw -
Oznaczanie ksztattu ziaren za pomocg wskaznika
ptaskosci.

39

PN-EN 933-4

Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw -
Oznaczanie ksztattu ziaren - Wskaznik ksztattu.

40

PN-EN 933-5

Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw -
Oznaczanie procentowej zawartosci ziarn o
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia
lub tamania kruszyw grubych.

41

PN-EN 933-6

Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw -
Czes¢ 6: Ocena wtasciwosci powierzchni -
Wskaznik przeptywu kruszywa.

42

PN-EN 933-9

Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw -
Ocena zawartosci drobnych czgstek - Badania
btekitkiem metylowym.

43

PN-EN 933-10

Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw -
Czes¢ 10: Ocena zawartosci drobnych czgstek -
Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu
powietrza)

44

PN-EN 1097-2

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci
kruszyw - Metody oznaczania odpornosci na
rozdrabnianie,

45

PN-EN 1097-4

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci
kruszyw-Czes¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzeni
suchego, zageszczonego wypetniacza.

46

PN-EN 1097-5

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci
kruszyw-Czes¢ 5: Oznaczanie zawartosci wody
przez suszenie w suszarce z wentylacja.

a7

PN-EN 1097-6

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci
kruszyw-Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci ziaren i
nasigkliwosci.

48

PN-EN 1097-7

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci
kruszyw-Czes¢ 7: Oznaczanie gestosci wypetniacza
- Metoda piknometryczna.

49

PN-EN 1367-1

Badanie wtasciwosci cieplnych i odpornosci
kruszyw na dziatanie czynnikoéw atmosferycznych-
Czesc¢ 1:0Oznaczanie mrozoodpornosci.

50

PN-EN 1367-3

Badanie wtasciwosci cieplnych i odpornosci
kruszyw na dziatanie czynnikow atmosferycznych-
Czes¢ 3:Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej
metodg gotowania.

51

PN-EN 12697-11

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco-Czes¢é
11: Oznaczanie powinowactwa pomiedzy
kruszywem i asfaltem.

52

PN-EN 1744-4

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw - Czes¢é
4:0znaczanie podatnosci wypetniaczy do
mieszanek mineralno - asfaltowych na dziatanie




wody.

Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do

53 PN-EN 13179-1 |mieszanek bitumicznych. Czes¢ 1: Badanie metodg
pierscienia delta i kuli.
Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do
54 PN-EN 13179-2 | mieszanek bitumicznych. Czes¢ 2: Liczba

bitumiczna.

10.2. Inne dokumenty

1.Rozporzadzenie MTiGM w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac
drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43 z dnia 2 marca 1999)

2. Kruszywa do mieszanek mineralno- asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach
krajowych WT-1 2010.Zatacznik nr 1 do zarzadzenia Nr 102 Generalnego Dyrektora Drog
Krajowych i Autostrad z dn. 19 listopada 2010r.

3.Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych WT-2 2010.Zatacznik nr 2 do zarzadzenia
Nr 102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dn. 19 listopada 2010r
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.05.03.11
Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem frezowania nawierzchni asfaltowych na zimno w ramach
projektu ,,Utworzenie szlaku uzdrowiskowego wraz z budowa dwoch pijalni wod mineralnych i centrum
informacji uzdrowiskowej w Polanczyku”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1. i 1.3.

1.3.  Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem

frezowania nawierzchni asfaltowych na zimno.

Zakresem robot jest objete:

- wykonanie frezowania nawierzchni asfaltowych zjazdéw na zimno, grubos$¢ frezowania
obejmuje warstwy $cieralne bitumiczne w stanie istniejacym gr. 4,0cm,

1.4.  Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okre§long glgbokos¢.

1.4.2. Frezarka drogowa - maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

1.4.3. Pozostale okres$lenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5.  Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczgce robot podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.5.
1.6. Wspdlny Stownik Zamowien (CPV)

Kody grup, klas i kategorii robot Wspolnego Stlownika Zamoéwien (CPV) dotyczacych przedmiotu
zamowienia podano w SST D.M.00.00.00. ,,Wymagania Og6lne”.

2. MATERIALY
Nie dotyczy
3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST D.M.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne” pkt 3.
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3.2. Sprzet do frezowania

Do frezowania nawierzchni na zimno nalezy stosowa¢ frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie
nawierzchni asfaltowej na zimno na okreslong gleboko$¢ z doktadnoscig okreslong w pkt. 5 niniejszej SST.
Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej rowno$ci oraz pochylen
poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Wymagang roéwnos¢ okreslono w pkt. 5 niniejszej
SST. Do matych robét (naprawy) Inzynier moze dopuscic frezarki sterowane mechanicznie.

Szerokos¢ bebna frezujgcego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu Robot. Przy lokalnych naprawach
szeroko$¢ bebna moze by¢ dostosowana do szerokosci skrawanych elementow nawierzchni. Przy frezowaniu
catej jezdni szerokos$¢ bgbna skrawajacego powinna by¢, co najmniej rowna 120 cm.

Przy duzych robotach frezarki muszg by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego materiatu, podajacego go
z jezdni na $rodki transportu.

Przy pracach prowadzonych na terenie zabudowanym frezarki musza by¢ zaopatrzone w systemy odpylania.
W terenie niezabudowanym frezarki powinny by¢ zaopatrzone w systemy odpylania.

Sprzet uzyty do frezowania nawierzchni powinien odpowiada¢ pod wzgledem typu i iloSci wymaganiom
zawartym w PZJ i by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Wykonawca powinien w przypadkach jakichkolwiek watpliwos$ci przeprowadzi¢ demonstracj¢ pracy
frezarki, na wlasny koszt.

Wydajnos¢ frezarek powinna zapewni¢ wykonanie Roboét przy jak najmniejszych zaktdéceniach ruchu.

4. TRANSPORT

4.1.  Ogoblne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2.  Transport sfrezowanego materiatu

Transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarek bez postoju. Materiat moze by¢
wywozony dowolnymi $rodkami transportowymi. Materiat z frezowania odwozony bedzie na odleglos¢
do 2 km. Materiat z frezowania jest wlasno$ciag Zamawiajacego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogoblne wymagania dotyczace wykonania robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.
5.2.  Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z Dokumentacja
Projektowg z doktadnoscig =5 mm.

Nierownosci sfrezowanej powierzchni mierzone tata 4-metrowa zgodnie z BN-68/8931/04, przy uzyciu klina
pomiarowego o szeroko$ci 40 mm, nie powinny wynosi¢ wiecej niz 8 mm.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czesSci jezdni, to wowczas, ze wzgledow
bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:

a) nalezy usung¢ §cigty materiat i oczySci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu, wysokos¢ podtuznych pionowych krawedzi nie moze
przekracza¢ 40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika (Scieku)

dopuszcza si¢ wigkszy uskok niz okreslono w pkt, b), ale przy glebokosci wigkszej od 75 mm
wymaga on specjalnego oznakowania,
d) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo $ciete.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.  Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robot

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 6.

6.2.  Kontrola jakosci Robot podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowac pomiary
okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Zakres czgstotliwosci badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno.

L.p. Wiasciwosé Czestotliwo$¢ badan kontrolnych
1 Rownos¢ podtuzna tata 4-metrowa, co 20 m
2 Réwnos¢ poprzeczna fatg 4-metrowa, co 20 m
3 Spadki poprzeczne co50m
4 Szerokos¢ frezowania co50m
5 Glebokos¢ frezowania na biezaco

6.3. Dopuszczalne tolerancje

Strezowana powierzchnia nawierzchni powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa, z nastgpujacymi
tolerancjami:

- réwno$¢ podtuzna i poprzeczna jak w pkt. 5.2.

- spadek poprzeczny * 0,5%.

- szeroko$¢ frezowarna - peina,

- glebokos¢ frezowania = Smm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru rob6ot podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego frezowania nawierzchni
asfaltowych na zimno.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robot

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.  Ogodlne wymagania dotyczace podstawy platnosci

Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 9.




D.05.03.11 Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno

9.2.  Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? frezowania nawierzchni asfaltowych na zimno obejmuje:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia JakoSci,

- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i 0znakowanie robét oraz utrzymanie oznakowania,

- odwo6z materitu z frezowania na miejsce sktadowania lub utylizacja,

- sktadowanie,

- zakup 1 dostarczenie niezbednego materiatu i sprzetu do wykonania robot,

- zakup, dostarczenie i zastosowanie materiatbw pomocniczych koniecznych do prawidlowego
wykonania robot lub wynikajacych z przyjetej technologii robot,

- frezowanie istniejacej nawierzchni bitumicznej na okreslona glebokos¢,

- odwiezienie sprzgtu,

- uporzadkowanie terenu robét; zatadunek i wywoz sfrezowanego materiatu

- utrzymanie wykonanej nawierzchni przez czas trwania rob6t budowlanych,

- przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnych, wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. BN-68/8931/04  Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni planografem i tata.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D -07.01.01
OZNAKOWANIE POZIOME

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z odnowg o0znakowania poziomego na parkingu, w ramach
projektu pt. ,,Remont chodnika, remont parkingu wraz z przebudowa zjazdow w ramach
projektu ,,Utworzenie szlaku uzdrowiskowego wraz z budowa dwdch pijalni wod mineralnych
i centrum informacji uzdrowiskowej w Polanczyku”.

Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy oraz stuzy
do wykonywania odnowy oznakowania poziomego wymienionych w pkt.1.1

ZaKres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza robot zwigzanych z wykonaniem i
odnowa oznakowania poziomego ha parkingu poprzez oznakowanie poziome
cienkowarstwowe i grubowarstwowe poprzez:

oczyszczanie powierzchni nawierzchni;

wykonanie cienkowarstwowego lub grubowarstwowego oznakowania poziomego miejsc
parkingowych dla samochod6éw osobowych i autokarow;

zapewnienie parametrow oznakowania w okresie gwarancyjnym;

udzielenie gwarancji na wykonane roboty: dla oznakowania poziomego cienkowarstwowego 1
roku, dla oznakowania poziomego grubowarstwowego 4 lata.

Okreslenia podstawowe.

Oznakowanie poziome - znaki drogowe poziome, umieszczane na nawierzchni jezdni w
postaci linii cigglych lub przerywanych, pojedynczych lub podwdjnych, strzalek, napisow
symboli oraz innych linii zwigzanych z oznaczeniem okreslonych miejsc na tej nawierzchni.
Znaki podtuzne — linie réwnolegle do osi jezdni lub odchylone od niej pod niewielkim katem,
wystepujace jako linie segregacyjne lub krawedziowe, przerywane i ciagte, pojedyncze lub
podwajne.

Znaki poprzeczne — znaki wyznaczajace miejsca przeznaczone do ruchu pieszych i
rowerzystow w poprzek jezdni oraz miejsca zatrzymania pojazdéw.

Znaki_uzupetniajace — znaki w postaci symboli, napisoéw, linii przystankowych oraz inne
okres$lajace szczegdlne miejsca na hawierzchni.

Materiaty do znakowania:

cienkowarstwowego - farby rozcienczalnikowe, wodorozcienczalne, chemoutwardzalne

naktadane warstwg grubosci od 0,3 do 0,8 mm.

grubowarstwowego — masy chemoutwardzalne naktadane warstwa grubosci od 1,8 do 3,0
mm.

Termoznaki - gotowy element z masy termoplastycznej stosowany do grubowarstwowego
znakowania poziomego jezdni, chodnikéw, parkingéw, itp., jako symbole znakéw pionowych
w oznakowaniu poziomym i umieszczane na jezdni w osi pasa ruchu.

Mikrokulki — materiat szklany lub ceramiczny stuzacy do narzucania pod ciSnieniem na
oznakowanie wykonane materialami w stanie ciektym, w celu uzyskania widzialno$ci
oznakowania w nocy.
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Materialy

Wymagania og6lne

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
STWIiOR, obowigzujacymi normami oraz Rozporzqdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 3
lipca 2003r. w sprawie szczegotowych warunkow technicznych dla znakow i sygnatow
drogowych oraz urzqdzen bezpieczeristwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na
drogach (Dz.U. Nr 220, poz. 2181, z pozn. zmianami) oraz zatacznikami: Nr 1, Nr 2, Nr 4 do
w/w Rozporzadzenia.

Dokument dopuszczajacy do stosowania materialéw

Kazdy material uzywany przez Wykonawce do poziomego znakowania drog musi posiadac
aprobate techniczng wydang przez Instytut Badawczy Drog i Mostow z Warszawy.
Oznakowanie opakowan

Wykonawca powinien zada¢ od producenta, aby oznakowanie opakowan materialow do
poziomego znakowania drog bylo wykonane zgodnie z polskimi normami, a ponadto aby na
kazdym opakowaniu byt umieszczony trwaty napis zawierajacy:

- nazwe producenta i materiatu do znakowania drog,

- masg¢ brutto i netto,

- numer partii i datg produkcji,

- informacj¢ o szkodliwosci i klasie zagrozenia pozarowego,

- ewentualne wskazowki dla uzytkownikow.

Wymagania wobec materialéw do poziomego znakowania drog.

Materialy stosowane do znakowania:

cienkowarstwowego — materiatami do znakowania cienkowarstwowego powinny by¢ farby
koloru biatego naktadane warstwg o grubosci od 0,3 mm do 0,8 mm (na mokro). Powinny by¢
nimi ciekle produkty zawierajace ciala stale rozproszone w organicznym rozpuszczalniku lub
wodzie, ktore moga wystepowaé w ukladach jedno- lub wielosktadnikowych. Podczas
naktadania farb, do znakowania cienkowarstwowego, na nawierzchni¢ pedzlem, watkiem lub
przez natrysk, powinny one tworzy¢ warstwe kohezyjng w procesie odparowania i/lub w
procesie chemicznym. Wymagany okres gwarancji gotowego oznakowania to 1 rok.
grubowarstwowego - materiatami do znakowania grubowarstwowego powinny byé
substancje jedno- lub wielosktadnikowe mieszane ze soba w proporcjach ustalonych przez
producenta i naktadane na nawierzchnie drogi odpowiednim aplikatorem. Masy te winny mie¢
kolor biaty lub czerwony (we wskazanych miejscach), dodatkowo powinny tworzy¢ warstwe
kohezyjng w wyniku reakcji chemicznej. Wymagany okres gwarancji gotowego oznakowania
to 4 lata.

Termoznaki - gotowy element z masy termoplastycznej wykonany z materiatu do
znakowania grubowarstwowego jako wielosktadnikowy, w postaci sypkiej masy ztozonej z
pigmentéw, wypeliaczy, granulek zywicy oraz $rodkéw pomocniczych. Powinien takze
zawiera¢ odblaskowe mikrokulki szklane. Do oznakowania wyrdb uzywany jest w postaci
ptynnej, stopionej masy o odpowiedniej temperaturze, zapewniajacej dobre zwigzanie masy z
podtozem. Wymagany okres gwarancji gotowego oznakowania to 4 lata.

Zawarto$¢ skladnikow lotnych w materialach do znakowania cienkowarstwowego i
grubowarstwowego.

Zawartos¢ sktadnikow lotnych (rozpuszczalnikow organicznych) nie powinna przekraczaé w
materiatach do znakowania cienkowarstwowego 30% (m/m), grubowarstwowego 2% (m/m)
Mikrokulki szklane lub ceramiczne.
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Materiaty w postaci mikrokulek szklanych lub ceramicznych refleksyjnych do posypywania
lub narzucania pod ci$nieniem na materiaty do oznakowania powinny zapewnia¢ widzialnos¢
w nocy poprzez odbicie powrotne w kierunku pojazdu wigzki $wiatta wysylanej przez
reflektory pojazdu. Kulki szklane powinny charakteryzowaé si¢ wspoétczynnikiem zatamania
wyzszym niz 1,5 , wykazywaé odporno$¢ na wode¢ i zawiera¢ nie wigcej niz 20% kulek z
defektami.

Kulki szklane hydrofobizowane powinny ponadto wykazywaé stopien hydrofobizacji co
najmniej 80%.

Wymagania wobec materialdéw ze wzgledu na ochrone warunkow pracy i sSrodowiska
Materiaty stosowane do znakowania nawierzchni nie powinny zawiera¢ substancji
zagrazajacych zdrowiu ludzi i powodujacych skazenie srodowiska.

Przechowywanie i skladowanie materialow

Materiaty do znakowania cienkowarstwowego i grubowarstwowego nawierzchni powinny
zachowac¢ stato$¢ swoich wlasciwosci chemiczych i1 fizykochemicznych przez okres co
najmniej 6 miesigcy skladowania w warunkach okreslonych przez producenta. Materiaty do
poziomego znakowania drog nalezy przechowywa¢ w magazynach odpowiadajacych
zaleceniom producenta, zwlaszcza zabezpieczajacych je od napromieniowania stonecznego,
opadéw i w temperaturze, dla farb rozpuszczalnikowych od 0° do 25°C, a pozostatych
materialow - ponizej 40°C.

Sprzet do wykonania oznakowania poziomego

Przy wykonaniu robot wykonawca powinien dysponowaé nizej wymienionym, sprawnym
technicznie sprzgtem, odpowiednim do rodzaju zastosowanej farby:

- szczotki reczne i/lub mechaniczne,

- Srutownica do usuwania oznakowania poziomego,

- samojezdna malowarka,

- uktadarka mas chemoutwardzalnych,

- sprzet do badania grubosci powlok malarskich,

Transport

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu. Transportowany materiat
winien by¢ zabezpieczony przed mozliwoscig uszkodzenia w pojemnikach zapewniajgcych
szczelno$¢, bezpieczny transport i zachowanie wymaganych wiasciwo$ci materialow oraz
zgodnie z prawem przewozowym.

Wykonanie robot

Warunki atmosferyczne podczas wykonywania robot.

W czasie wykonywania odnowy oznakowania poziomego temperatura nawierzchni i
powietrza powinna wynosi¢ co najmniej 5°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinna by¢
zgodna z zaleceniami producenta Iub wynosi¢ nie wigcej niz 85%.

Przygotowanie podloza.

Przed wykonaniem znakowania poziomego nalezy oczysci¢ powierzchni¢ nawierzchni
malowanej z pylu, kurzu, piasku, smardéw, olejow i innych zanieczyszczef, przy uzyciu
sprz¢tu wymienionego w pkt. 3. Powierzchnia nawierzchni przygotowana do wykonania
oznakowania poziomego musi by¢ czysta i sucha.

Usuwanie oznakowania poziomego.
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W przypadku konieczno$ci usunigcia istniejgcego oznakowania poziomego, czynno$é te
nalezy wykona¢ jak najmniej uszkadzajgc nawierzchni¢ jezdni. Usuwanie oznakowania nalezy
wykonywaé metoda $rutowania. Srodki zastosowane do usunigcia oznakowania nie moga
wplywaé ujemnie na przyczepno$¢ nowego oznakowania do podloza, na jego szorstko$¢,
trwato$¢ oraz na wlasciwosci podloza. Materialy pozostate po usunigciu oznakowania nalezy
usunac¢ z drogi tak, aby nie zanieczyszczaly srodowiska.

Przedznakowanie

W  celu doktadnego wykonania poziomego oznakowania drogi, mozna wykonac
przedznakowanie, stosujac si¢ do ustalen zawartych w zleceniu oraz wskazan Zamawiajgcego.
Do wykonania przedznakowania mozna stosowaé nietrwala farbe, np. farbe silnie
rozcienczong rozpuszczalnikiem. Zaleca si¢ wykonywanie przedznakowania w postaci
cienkich linii lub kropek. Poczatek i koniec znakowania nalezy zaznaczy¢ malg kreska
poprzeczng. W przypadku odnawiania znakowania drogi, gdy stare znakowanie jest
wystarczajaco czytelne 1 zgodne z przepisami, mozna przedznakowania nie wykonywac.
Wykonanie znakowania miejsc postojowych na parkingu

Wykonanie znakowania powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta materialow, a w
przypadku ich braku lub niepetnych danych - zgodne z ponizszymi wskazaniami.

Farbe do znakowania cienkowarstwowego po otwarciu opakowania nalezy wymiesza¢ w
czasie od 2 do 4 min do uzyskania pelnej jednorodnosci. Przed lub w czasie napelniania
zbiornika malowarki zaleca si¢ przecedzi¢ farbe przez sito 0,6 mm. Nie wolno stosowaé do
malowania mechanicznego farby, w ktorej osad na dnie opakowania nie daje si¢ calkowicie

wymiesza¢ lub na jej powierzchni znajduje si¢ kozuch. Farbe¢ nalezy nakladaé recznie lub
mechanicznie, rOwnomierng warstwa o grubosci ustalonej w pkt. 1.4.5.1., zachowujac
wymiary 1 ostro$¢ krawedzi. Grubo$¢ nanoszonej warstwy zaleca si¢ kontrolowac przy
pomocy grzebienia pomiarowego na plytce szklanej lub metalowej podktadanej na drodze
malowarki. Podczas prowadzenia odnowy oznakowania Wykonawca robot jest zobowigzany
do zapewnienia bezpieczenstwa ruchu drogowego w trakcie trwania robot poprzez
oznakowania terenu odpowiednimi znakami drogowymi (od rozpoczecia prac do momentu
otrzymania pelnych wtasciwosci uzytkowych odnowionego oznakowania).

Mase chemoutwardzalng do znakowania grubowarstwowego nalezy naktada¢ réwnomierng
warstwa 0 powierzchni strukturalnej, zachowujac wymiary i ostro$¢ krawedzi. Grubosé
nanoszonej warstwy zaleca sie kontrolowac¢ przy pomocy grzebienia pomiarowego na ptytce
metalowej, podkladanej na drodze malowarki, rownomierng warstwg o grubosci ustalonej w
pkt. 1.4.5.2. Tlos¢ materiatu zuzyta w czasie prac, okreslona przez $rednie zuzycie na metr
kwadratowy, nie moze sie rézni¢ od ilosci ustalonej, wiecej niz 0 20%.

Termoznaki nalezy naktada¢ na suche i czyste podtoze, bez zanieczyszczen mechanicznych i

organicznych, w temperaturze otoczenia i nawierzchni powyzej 5°C. Termoznak podgrzewa
si¢ do temperatury topnienia, aby zwigzat si¢ z podtozem, jednak nie wigkszej niz 220°C. Po
natozeniu Termoznak stygnie okoto 20 minut.

Kontrola jakos$ci robét.

Kontrola prac malarskich polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonanych prac z istniejgcym
oznakowaniem oraz poprzez ocene wizualna:

- czystosci nawierzchni malowanej,

- intensywnosci barwy biatej,

- rownomiernosci roztozonej farby i mikrokulek,

- rébwnosci 1 ostro$ci krawedzi powierzchni malowanej,

- wyrywkowym sprawdzeniu wymiarow malowanych elementow,
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- sprawdzenie prawidlowosci oznakowania w zakresie wymogoéw okreslonych w zatacznikach
do Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r. w sprawie szczegotowych
warunkow technicznych dla znakow i sygnatow drogowych oraz urzqdzen bezpieczenstwa
ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach, oraz obowigzujacymi przepisami.
Za jako$¢ zastosowanych materiatdw 1 wykonanych robot oraz ich zgodnos¢ z wymogami
odpowiedzialny jest Wykonawca robot.

Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa wykonanego lub likwidowanego oznakowania poziomego jest m? (metr
kwadratowy) powierzchni naniesionych lub likwidowanych znakdéw, natomiast dla
termoznakdw 1 szt.

Odbi6r robot.

Roboty uznaje si¢ za wykonane jesli sg zgodnie z zakresem podanym w zleceniu i wymogami
niniejszego STWIOR, jezeli wszystkie obmiary i oceny wg pkt. 6, daty wyniki pozytywne.
Osoba nadzorujaca roboty reprezentujaca Zamawiajacego winna dokonac¢ odbioru robot w
terminie 7 dni od dnia zgtoszenia zakonczenia przez Wykonawce i przedstawienia obmiarow.
Na podstawie tych dokumentdéw oraz po wizji lokalnej w terenie i dostarczonych obmiarach,
osoba nadzorujgca ze strony Zamawiajacego wraz z Wykonawcg spisuje protokot odbioru.
Powyzsze dokumenty sg podstawg do wystawienia przez Wykonawce faktury.

Platnosé.
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0golne” pkt 9.

Cena jednostki obmiarowej.

Zryczaltowany jednostkowy koszt wykonania 1m® oznakowania poziomego winien
obejmowac:

prace pomiarowe,

roboty przygotowawcze,

oznakowanie terenu odpowiednimi znakami drogowymi, od rozpoczgcia prac do momentu
otrzymania pelnych wtasciwosci uzytkowych odnowionego oznakowania,

przygotowanie i dostarczenie sprz¢tu oraz materiatow,

rgczne lub mechaniczne oczyszczenie podtoza (nawierzchni) z substancji sypkich,
ropopochodnych oraz innych moggcych mie¢ wplyw na pogorszenie jakoSci wykonania
oznakowania poziomego itp.,

mechaniczne i/lub reczne naniesienie farbg rozpuszczalnikows lub masg chemoutwardzalng
do naktadania wraz z mikrokulkami znakow na nawierzchni¢ (malowanie) drogi o ksztattach i
wymiarach zgodnych ze stanem istniejgcym oraz wskazaniami w zleceniu zamawiajacego.
Zryczaltowany jednostkowy koszt likwidacji ~ 1m? oznakowania poziomego winien
obejmowac:

prace pomiarowe,

roboty przygotowawcze,

oznakowanie terenu odpowiednimi znakami drogowymi, od rozpoczgcia prac do momentu
zakonczenia likwidacji oznakowania,

przygotowanie i dostarczenie sprz¢tu oraz materiatow,

mechaniczna likwidacja oznakowania poziomego za pomoca srutownicy,



10.

reczne lub mechaniczne oczyszczenie podloza (nawierzchni) z substancji sypkich,
ropopochodnych oraz innych bgdacych nastepstwem Srutowania.

Zryczattowany jednostkowy koszt wykonania jednej sztuki termoznaku winien obejmowac:
prace pomiarowe,

roboty przygotowawcze,

oznakowanie terenu odpowiednimi znakami drogowymi, od rozpoczgcia prac do momentu
otrzymania pelnych wtasciwosci uzytkowych odnowionego oznakowania,

przygotowanie i dostarczenie sprz¢tu oraz materiatow,

reczne lub mechaniczne oczyszczenie podioza (nawierzchni) z substancji sypkich,
ropopochodnych oraz innych mogacych mie¢ wplyw na pogorszenie jakosci wykonania
termoznaku,

reczne naniesienie termoznaku na nawierzchnie drogi o ksztattach i wymiarach zgodnych ze
zleceniem zamawiajacego

Przepisy zwiazane

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r. w sprawie szczegotowych
warunkow technicznych dla znakow i sygnatow drogowych oraz urzqdzen bezpieczenstwa
ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach (Dz.U. Nr 220., poz. 2181z pdzn.
zm.) oraz zaltacznikami: Nr 1, Nr 2, Nr 4.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.08.03.01
OBRZEZA BETONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych z ustawieniem obrzezy betonowych chodnikéw , w ramach
projektu pt. ,,Remont chodnika, remont parkingu wraz z przebudowg zjazdow w ramach projektu
,Utworzenie szlaku uzdrowiskowego wraz z budowa dwoch pijalni wod mineralnych i centrum
informacji uzdrowiskowej w Polanczyku”.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem nawierzchni chodnikéw oraz wjazdoéw na posesje i obejmuja:

- ustawienie obrzezy betonowych 8 x 25 ¢cm na podsypce cementowo-piaskowej
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Obrzeza betonowe sg to betonowe elementy prefabrykowane oddzielajace chodnik od pobocza lub
pasa gruntowego.

1.4.2. Pozostale okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz SST D-M.00.00.00.”Wymagania ogdlne”.

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych rob6t oraz za zgodno$¢ z Dokumentacija
Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M.00.00.00.”Wymagania ogélne”.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot zwigzanych z ustawieniem obrzezy betonowych wedlug
zasad niniejszej SST sa:

2.1. Obrzeza betonowe

2.1.1. Nowe obrzeza betonowe 8x25x100 cm powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-80/6775-03/04
»Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingdw i torowisk
tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe”.

2.2. Piasek na podsypka cementowo-piaskowg — powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-79/B-06711
,»Kruszywa naturalne. Piasek do zapraw budowlanych”.

2.3. Zaprawa cementowo-piaskowa do wypeinienia spoin migdzy obrzezami.



2.4. Betonowe obrzeza chodnikowe - wymagania techniczne
2.4.1. Wymiary betonowych obrzezy chodnikowych

Ksztalt obrzezy betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w tablicy 1.
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Rysunek 1. Ksztalt betonowego obrzeza chodnikowego

Tablica 1. Wymiary obrzezy

Rodzaj Wymiary obrzezy, cm
obrzeza 1 b h r
Ow 100 8 25 3

2.4.2. Dopuszczalne odchytki wymiarow obrzezy

Dopuszczalne odchylki wymiaréw obrzezy podano w tablicy 2.
Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy

Rodzaj Dopuszczalna odchytka, mm
wymiaru Gatunek 1
' +8
b, h +3

2.4.3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, pgknig¢ i ubytkoéw betonu, o fakturze z formy lub zatarte;j.
Krawedzie elementow powinny by¢ rowne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementéw nie powinny przekraczaé
warto$ci podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Dopuszczalna wielkos¢
wad i uszkodzen
Gatunek 1

Wklgstos¢ lub wypuktos¢ powierzchni i krawedzi w mm 2

Rodzaj wad i uszkodzen

Szczerby
i uszkodzenia
krawedzi 1 narozy

ograniczajacych powierzchnie goérne
(Scieralne)

niedopuszczalne

ograniczajacych pozostate
powierzchnie:

liczba, max
dtugos¢, mm, max

gleboko$¢, mm, max

20

2.4.4. Sktadowanie

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane
wedlug rodzajow i gatunkow.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy uktada¢ z zastosowaniem podkladek i przektadek drewnianych o
wymiarach, co najmniej: grubo$¢ 2,5 cm, szerokos$¢ 5 cm, dtugo$¢ minimum 5 cm wigksza niz szerokos$¢ obrzeza.



2.4.5. Beton i jego sktadniki

Do produkcji obrzezy nalezy stosowaé beton wedlug PN-B-06250 [2], klasy B 25 i B 30. Wymagania
jakosciowe jak dla kraweznikow betonowych.

2.5. Materialy na lawe i do zaprawy

Zwir do wykonania tawy powinien odpowiadaé wymaganiom PN-B-11111 [5], a piasek - wymaganiom
PN-B-11113 [6].

Materiaty do zaprawy cementowo-piaskowej powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w STWioR_04

3. SPRZET

3.1.Roboty zwigzane z wbudowaniem obrzezy betonowych wykonane beda recznie.
3.2. Betoniarka — wykonanie zaprawy cementowo-piaskowe;j.

4. TRANSPORT

4.1. Obrzeza betonowe — transport i sktadowanie na miejscu wbudowania zgodnie z BN-80/6775-
03 arkusz 1 ,Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingow i
torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania:.

4.2.Piasek na podsypke cementowo-piaskowa pod obrzeza betonowe i do zaprawy cementowo-piaskowej
transportowany moze by¢ dowolnymi $rodkami transportu samowyladowczego.

4.3.Cement transportowany bedzie $rodkami transportu przewidzianymi do przewozenia tego typu
materialow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonania robét
Og06lne warunki wykonania rob6t podana w SST D-M.00.00.00.”Wymagania og6lne”.

5.2. Zakres wykonywanych rob6t

5.2.1. Zakup i transport materialow przewidzianych do wykonania robot w punkcie 2 niniejszej SST.

Miegjsca pozyskania niezb¢dnych materiatdw muszg uzyskac akceptacje Inzyniera.

Transport materiatow na miejsce wbudowania opisano w punkcie 4 niniejszej SST.

5.2.2. Wyznaczenie geodezyjne odcinkéw osadzenia obrzezy betonowych

Wykonawca dla whasnych potrzeb moze wyznaczy¢ i zastabilizowa¢ dodatkowe punkty sytuacyjno-
wysokosciowe niezbedne mu do wykonania robot.

5.2.3. Oznakowanie prowadzonych robét

Oznakowanie prowadzonych robot nalezy wykona¢ zgodnie z ,Instrukcja oznakowania robot
prowadzonych w pasie drogowym”.

5.2.4. Wykonanie koryta gruntowego (wykopu) pod obrzeza betonowe na podsypce cementowo-
piaskowej



Powyzsze roboty b¢da wykonane recznie.
Dopuszczalne odchylenia w glebokosci wykonanego koryta wynosza 1 cm.. Dopuszczalne
odchylenie od projektowanej niwelety obrzeza nie powinny przekraczac 0,5%.

5.2.5. Wykonanie podsypki cementowo-piaskowej i osadzenie obrzeza betonowego

Podsypka cementowo-piaskowa pod obrzeza wykonana bedzie recznie. Wykonanie podsypki polega
na rozscieleniu w korycie gruntowym warstwy grubosci 3 cm .

Wbudowane obrzeza nalezy obsypa¢ gruntem od strony przeciwnej niz wykonywany chodnik.
5.2.6. Wypelnienie spoin mi¢dzy obrzezami zaprawg cementowo-piaskowa

Roboty te nalezy wykonac¢ jak w SST D.08.01.01 ,,Krawezniki betonowe” punkt 5.2.8.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podana w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.
6.1. Kontrola jako$ci materiatow
Obrzeza betonowe powinny pod wzgledem jakos$ci odpowiada¢é wymaganiom BN-80/6775-03
~Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingdw i torowisk
tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe”.
Wykonawca dostarczy do badan laboratoryjnych 1 sztuke obrzeza do badania.
6.2. Kontrola w trakcie robot
- sprawdzenie geometrii wytyczonej linii wykonania obrzeza,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania wykopu pod obrzeze betonowe,
- kontrola prawidtowos$ci wykonania podsypki cementowo-piaskowej,
- kontrola ustawienia obrzezy betonowych — sprawdza si¢ profil podtuzny (dopuszczalne
odchylenie + 1 cm) oraz lini¢ obrzezy (dopuszczalne odchylenie od projektowanego kierunku
+1cm)

7. OBMIAR | ODBIOR ROBOT

Jednostkag obmiarowg jest metr ustawionego obrzeza betonowego na podstawie Dokumentacji
Projektowej i pomiaru w terenie.

Ogolne zasady obmiaru podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne”.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogoélne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne warunki ptatnosci
Ogoblne wymagania dotyczace ptatnosci podana w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania og6lne”.

9.2.Szczegolowe warunki platnos$ci



Platno$¢ za metr ustawionego obrzeza zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, obmiarem robot, oceng
jakosci uzytych materiatoéw oraz jakos$cig wykonania robot na podstawie wynikéw pomiarow i badan.

Cena wykonania robot obejmuje:

transport i sktadowanie materiatow przewidzianych do wykonania robdt w punkcie 2 niniejszej
SST,

wyznaczenie odcinkéw wykonywanego obrzeza,

oznaczenie robdt prowadzonych w pasie drogowym,

wykonanie koryta gruntowego pod obrzeze chodnikowe na podsypce cementowo-piaskowej,
wykonanie fawy betonowej pod obrzeza

wykonanie podsypki cementowo-piaskowej pod obrzeza,

ustawienie obrzezy betonowych jako obramowania chodnikéw,

wypehienie spoin mi¢dzy obrzezami,

zasypanie 1 zaggszczenie gruntu przy ustawionych obrzezach betonowych od strony
zewngtrznej,

uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Katalogu Szczegdtow Drogowych Ulic, Placéw i Parkingdéw Miejskich — Centrum Techniki
Budownictwa Komunalnego.

BN-80/6775-03 — Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i
torowisk tramwajowych. Wsp6lne wymagania i badania.

BN-80/8775-03 — Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i
torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.

PN-79/B-06711 — Kruszywa naturalne. Piasek do zapraw budowlanych.

PN-88/B-30000 — Cement portlandzki.

BN-77/8931-12 — Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.



OGOLNE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D - 08.01.01

KRAWEZNIKI BETONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z ustawieniem kraweznikow betonowych.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujaca podstawe opracowania szczegdlowej specyfikacji
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy, w ramach projektu pt. ,,Remont chodnika,
remont parkingu wraz z przebudowa zjazdéw w ramach projektu ,,Utworzenie szlaku uzdrowiskowego wraz z budowag
dwoch pijalni wod mineralnych i centrum informacji uzdrowiskowej w Polanczyku”.

1.3. Zakres robét objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z ustawieniem

kraweznikow:
— Dbetonowych na tawie betonowej z oporem lub zwyktej,
— betonowych wtopionych na lawie betonowej, zwirowej lub thuczniowe;j,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajace chodniki dla pieszych, pasy dzielace,
wyspy kierujace oraz nawierzchnie drogowe.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdblne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M-00.00.00
-Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Stosowane materialy

Materiatami stosowanymi sa:
— krawezniki betonowe,
— piasek na podsypke i do zapraw,
— cement do podsypki i zapraw,
— woda,
— materialy do wykonania tawy pod krawezniki.

2.3. Krawezniki betonowe - Klasyfikacja
Klasyfikacja jest zgodna z BN-80/6775-03/01 [14].
2.3.1. Typy

W zaleznos$ci od przeznaczenia rozrdznia si¢ nastgpujace typy krawegznikow betonowych:
U - uliczne,
D - drogowe.

2.3.2. Rodzaje



W zalezno$ci od ksztattu przekroju poprzecznego rozrdznia si¢ nastepujace rodzaje kraweznikdw betonowych:
— prostokatne $ciete - rodzaj ,,a”,
— prostokatne - rodzaj ,,b”.

2.3.3. Odmiany

W zalezno$ci od technologii i produkcji kraweznikow betonowych, rozroznia si¢ odmiany:
1 - kraweznik betonowy jednowarstwowy,
2 - kraweznik betonowy dwuwarstwowy.

2.3.4. Gatunki

W zalezno$ci od dopuszczalnych wad, uszkodzen krawezniki betonowe dzieli si¢ na:
— gatunek 1 - G1,
— gatunek 2 - G2.

Przyklad oznaczenia kraweznika betonowego ulicznego (U), prostokatnego (b), jednowarstwowego (1) o
wymiarach 12 x 15 x 100 cm, gat. 1: Ub-1/12/15/100 BN-80/6775-03/04 [15].

2.4. Krawezniki betonowe - wymagania techniczne
2.4.1. Ksztalt i wymiary

Ksztalt kraweznikow betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w tablicy 1.
Wymiary kraweznikow betonowych podano w tablicy 1.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw kraweznikow betonowych podano w tablicy 2.
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Tablica 1. Wymiary kraweznikéw betonowych




Typ Rodzaj Wymiary kraweznikow, cm

kraweznika | kraweznika I b h c d r
20 30 min. 3 min. 12
v a 100 | g5 max.7 | max. 15 10
15 20
D b 100 12 25 - - 1,0
10 25

Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiarow kraweznikow betonowych

Rodzaj Dopuszczalna odchylka, mm
wymiaru Gatunek 1 Gatunek 2
| +8 +12
b, h +3 +3

2.4.2. Dopuszczalne wady i uszkodzenia

Powierzchnie kraweznikow betonowych powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkow betonu, o fakturze z formy
lub zatartej. Krawedzie elementéw powinny by¢ rowne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementéw, zgodnie z BN-80/6775-03/01 [14],
nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia kraweznikow betonowych

Dopuszczalna wielko$¢
Rodzaj wad i uszkodzen wad i uszkodzen
Gatunek 1 | Gatunek 2

Wklestos¢ lub wypuktos$¢ powierzchni kraweznikOw w mm 2 3

Szczerby i uszkodzenia | ograniczajacych powierzchnie gorne

o, . e niedopuszczalne
krawedzi i narozy (Scieralne), mm P

ograniczajacych pozostale
powierzchnie:

- liczba max 2 2
- dtugos¢, mm, max 20 40
- gleboko$¢, mm, max 6 10

2.4.3. Sktadowanie

Krawezniki betonowe mogg by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane wedlug typow,
rodzajow, odmian, gatunkéw i wielkosci.

Krawezniki betonowe nalezy uklada¢ z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych o wymiarach:
grubo$¢ 2,5 cm, szerokos¢ 5 cm, dtugo$é min. 5 cm wigksza niz szerokos$¢ kraweznika.

2.4.4. Beton i jego sktadniki
2.4.4.1. Beton do produkcji kraweznikow

Do produkcji kraweznikéw nalezy stosowaé beton wg PN-B-06250 [2], klasy B 25 i B 30. W przypadku
wykonywania kraweznikow dwuwarstwowych, gérna (licowa) warstwa kraweznikéw powinna by¢ wykonana z betonu
klasy B 30.

Beton uzyty do produkcji kraweznikow powinien charakteryzowac sie:

— nasigkliwoscig, ponizej 4%,
— $cieralno$cia na tarczy Boehmego, dla gatunku 1: 3 mm, dla gatunku 2: 4 mm,



— mrozoodporno$cia i wodoszczelno$cia, zgodnie z normg PN-B-06250 [2].
2.4.4.2. Cement

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy nie nizszej niz ,,32,5” wg PN-B-
19701 [10].

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [12].
2.4.4.3. Kruszywo

Kruszywo powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 [5].
Kruszywo nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z
kruszywami innych asortymentdw, gatunkow i marek.

2.4.4.4. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [11].
2.5. Materialy na podsypke i do zapraw

Piasek na podsypke cementowo-piaskowa powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 [5], a do zaprawy
cementowo-piaskowej PN-B-06711 [4].

Cement na podsypke i do zaprawy cementowo-piaskowej powinien by¢é cementem portlandzkim klasy nie
mniejszej niz ,,32,5”, odpowiadajacy wymaganiom PN-B-19701 [10].

Woda powinna by¢ odmiany ,,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [11].

2.6. Materialy na lawy

Do wykonania taw pod krawezniki nalezy stosowac, dla:
a) tawy betonowej - beton klasy B 15 lub B 10, wg PN-B-06250 [2], ktérego sktadniki powinny odpowiadaé
wymaganiom punktu 2.4.4,
b) tawy zwirowej - zwir odpowiadajacy wymaganiom PN-B-11111 [7],
) lawy tluczniowej - thuczen odpowiadajacy wymaganiom PN-B-11112 [8].

2.7. Masa zalewowa

Masa zalewowa, do wypehienia szczelin dylatacyjnych na gorgco, powinna odpowiada¢ wymaganiom BN-
74/6771-04 [13] lub aprobaty technicznej.
3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.
3.2. Sprzet

Roboty wykonuje si¢ recznie przy zastosowaniu:
— betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,
— wibratoréw plytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczgce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6line” pkt 4.
4.2. Transport krawe¢znikow

Krawezniki betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi.

Krawezniki betonowe uktada¢ nalezy na $rodkach transportowych w pozycji pionowej z nachyleniem w
kierunku jazdy.

Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu, a
gorna warstwa nie powinna wystawac poza $ciany $rodka transportowego wigcej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.

4.3. Transport pozostalych materialéw

Transport cementu powinien si¢ odbywa¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08 [12].



Kruszywa mozna przewozi¢c dowolnym S$rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone
przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

Mase zalewowa nalezy pakowa¢ w begbny blaszane lub beczki drewniane. Transport powinien odbywac si¢ w
warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem bebnow i beczek.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Wykonanie koryta pod lawy

Koryto pod tawy nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050 [1].

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglgdnieniem w szerokosci dna wykopu
ew. konstrukcji szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedhug
normalnej metody Proctora.

5.3. Wykonanie law
Wykonanie taw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02 [16].
5.3.1. Lawa zwirowa

Lawy zwirowe o wysokosci do 10 cm wykonuje si¢ jednowarstwowo przez zasypanie koryta zwirem i
zageszczenie go polewajac woda.

Lawy o wysokosci powyzej 10 cm nalezy wykonywaé dwuwarstwowo, starannie zageszczajac poszczegolne
warstwy.

5.3.2. Lawa tluczniowa

Lawy nalezy wykonywac¢ przez zasypanie wykopu koryta ttuczniem.

Thiczen nalezy starannie ubi¢ polewajac woda. Goérng powierzchni¢ tawy tluczniowej nalezy wyréwnaé
klincem i ostatecznie zagesScic.

Przy grubosci warstwy thucznia w tawie wynoszacej powyzej 10 cm nalezy tawe wykona¢ dwuwarstwowo,
starannie zaggszczajac poszezegolne warstwy.

5.3.3. Lawa betonowa

Lawy betonowe zwykle w gruntach spoistych wykonuje si¢ bez szalowania, przy gruntach sypkich nalezy
stosowac szalowanie.

Lawy betonowe z oporem wykonuje si¢ w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub bezposrednio w
korycie powinien by¢ wyréwnywany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami PN-B-
06251 [3], przy czym nalezy stosowac co 50 m szczeliny dylatacyjne wypelnione bitumiczng masa zalewows.

5.4. Ustawienie kraweznikow betonowych
5.4.1. Zasady ustawiania kraweznikow

Swiatlo (odleglo$é gornej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji
projektowej, a w przypadku braku takich ustalen powinno wynosi¢ od 10 do 12 cm, a w przypadkach wyjatkowych (np.
ze wzgledu na ,,wyrobienie” §cieku) moze by¢ zmniejszone do 6 cm lub zwigkszone do 16 cm.

Zewnetrzna $ciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po ustawieniu kraweznika obsypana piaskiem,
zwirem, thuczniem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.

Ustawienie kraweznikow powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02 [16].

5.4.2. Ustawienie krawgznikow na tawie zwirowej lub thuczniowe;j

Ustawianie kraweznikow na lawie zwirowej i thuczniowej powinno by¢ wykonywane na podsypce z piasku o
grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu.

5.4.3. Ustawienie kraweznikoéw na tawie betonowej

Ustawianie kraweznikdw na tawie betonowej wykonuje si¢ na podsypce z piasku lub na podsypce cementowo-
piaskowej o grubosci 3 do 5 cm po zageszczeniu.

5.4.4. Wypehianie spoin



Spoiny kraweznikéw nie powinny przekraczaé szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy wypethi¢ zwirem, piaskiem lub
zaprawa cementowo-piaskowa, przygotowang w stosunku 1:2. Zalewanie spoin krawe¢znikow zaprawa cementowo-
piaskowa stosuje si¢ wytacznie do kraweznikow ustawionych na tawie betonowe;.

Spoiny kraweznikow przed zalaniem zaprawa nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda. Dla zabezpieczenia przed
wplywami temperatury krawezniki ustawione na podsypce cementowo-piaskowej i o spoinach zalanych zaprawa nalezy
zalewa¢ co 50 m bitumiczng masa zalewowa nad szczeling dylatacyjna tawy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6ine” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot
6.2.1. Badania kraweznikow

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatéw przeznaczonych do
ustawienia kraweznikéw betonowych i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i
policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu zgodnie z wymaganiami tablicy 3.
Pomiary dlugoséci i glebokosci uszkodzen nalezy wykona¢ za pomoca przymiaru stalowego lub suwmiarki z
doktadnosciag do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021 [6].

Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementéw nalezy przeprowadzi¢ z dokladnoscig do 1 mm przy uzyciu
suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2. Sprawdzenie katow prostych w
narozach elementdw wykonuje si¢ przez przylozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia odchylek z
doktadnoscig do 1 mm.

6.2.2. Badania pozostatych materiatow

Badania pozostatych materiatdéw stosowanych przy ustawianiu krawegznikéw betonowych powinny obejmowac
wszystkie wlasciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatow w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robdt
6.3.1. Sprawdzenie koryta pod tawg

Nalezy sprawdzac¢ wymiary koryta oraz zageszczenie podtoza na dnie wykopu.
Tolerancja dla szerokosci wykopu wynosi £ 2 cm. Zageszczenie podtoza powinno by¢ zgodne z pkt 5.2.

6.3.2. Sprawdzenie faw

Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaja:

a) Zgodnos¢ profilu podtuznego gornej powierzchni taw z dokumentacja projektows.
Profil podtuzny gornej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowang niweleta. Dopuszczalne odchylenia
moga wynosi¢ + 1 cm na kazde 100 m tawy.

b) Wymiary taw.
Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m tawy. Tolerancje wymiaréw
Wwynosza:
- dla wysokosci * 10% wysokosci projektowane;,
- dla szerokosci * 10% szerokosci projektowane;.

€) Rownosé gornej powierzchni taw.
Rowno$¢ goérnej powierzchni tawy sprawdza si¢ przez przylozenie w dwoch punktach, na kazde 100 m lawy,
trzymetrowe;j laty.
Przes$wit pomiedzy gorna powierzchnia tawy i przytozonag tata nie moze przekraczaé 1 cm.

d) Zageszczenie taw.
Zaggszczenie taw bada si¢ w dwoch przekrojach na kazde 100 m. Lawy ze zwiru lub piasku nie mogg wykazywac
$ladu urzadzenia zageszczajacego.
Lawy z tlucznia, badane proba wyjecia poszczegdlnych ziarn thucznia, nie powinny pozwalaé¢ na wyjecie ziarna z
lawy.

e) Odchylenie linii faw od projektowanego kierunku.
Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekraczaé + 2 ¢cm na kazde 100 m
wykonanej tawy.

6.3.3. Sprawdzenie ustawienia kraw¢znikow



Przy ustawianiu kraweznikow nalezy sprawdzac:

a) dopuszczalne odchylenia linii kraweznikéw w poziomie od linii projektowanej, ktére wynosi + 1 cm na kazde 100 m
ustawionego kraweznika,

b) dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszczyzny kraweznika od niwelety projektowanej, ktore wynosi + 1 cm
na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

€) rowno$¢ goérnej powierzchni kraweznikow, sprawdzane przez przytozenie w dwoch punktach na kazde 100 m
kraweznika, trzymetrowej taty, przy czym przeswit pomigdzy gorna powierzchnig kraweznika i przylozona fata nie
moze przekraczac 1 cm,

d) doktadnos$¢ wypetnienia spoin bada si¢ co 10 metréw. Spoiny muszg by¢ wypehione catkowicie na peilng glebokosé.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m (metr) ustawionego kraweznika betonowego.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
wykonanie koryta pod tawe,
— wykonanie tawy,
wykonanie podsypki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnoéci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m krawegznika betonowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie materiatbw na miejsce wbudowania,
— wykonanie koryta pod tawe,
— ew. wykonanie szalunku,
— wykonanie lawy,
— wykonanie podsypki,
— ustawienie kraweznikoéw na podsypce (piaskowej lub cementowo-piaskowej),
— wypetnienie spoin krawgznikow zaprawa,
— ew. zalanie spoin masg zalewowa,
— zasypanie zewnetrznej Sciany kraweznika gruntem i ubicie,
— przeprowadzenie badan i pomiar6w wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
2. PN-B-06250 Beton zwykty
3. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe
4. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonéw i zapraw
5. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego
6. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech



geometrycznych

7. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka
8. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni
drogowych
9. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek
10. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i
ocena zgodnosci
11. PN-B32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

12. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

13. BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa

14. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég,
ulic, parkingbw i torowisk tramwajowych. WspGlne
wymagania i badania

15. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég,
ulic, parkingdw 1 torowisk tramwajowych. Krawezniki i
obrzeza chodnikowe

16. BN-64/8845-02 Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i odbioru.

10.2. Inne dokumenty
17. Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (KPED), Transprojekt - Warszawa, 1979 i 1982 r.



	STWiOR okładka i spis
	00.00.00 Ogolna spec
	WYMAGANIA OGÓLNE
	1. WSTĘP
	1.1. Przedmiot SST
	1.2. Zakres stosowania SST
	1.3. Zakres robót objętych SST
	1.4. Określenia podstawowe
	1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
	1.5.1. Przekazanie terenu budowy
	1.5.2. Dokumentacja projektowa
	1.5.3. Zgodność robót z dokumentacją projektową i SST
	1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy
	1.5.5. Ochrona środowiska w czasie wykonywania robót
	1.5.6. Ochrona przeciwpożarowa
	1.5.7. Materiały szkodliwe dla otoczenia
	1.5.8. Ochrona własności publicznej i prywatnej
	1.5.9. Ograniczenie obciążeń osi pojazdów
	1.5.10. Bezpieczeństwo i higiena pracy
	1.5.11. Ochrona i utrzymanie robót
	Wykonawca będzie odpowiadał za ochronę robót i za wszelkie materiały i urządzenia używane do robót od daty rozpoczęcia do daty wydania potwierdzenia zakończenia robót przez Inżyniera/Kierownika projektu.
	1.5.12. Stosowanie się do prawa i innych przepisów


	2. MATERIAŁY
	2.1. Źródła uzyskania materiałów
	2.2. Pozyskiwanie materiałów miejscowych
	2.3. Materiały nie odpowiadające wymaganiom
	2.4. Wariantowe stosowanie materiałów
	2.5. Przechowywanie i składowanie materiałów
	2.6. Inspekcja wytwórni materiałów

	3. sprzęt
	4. transport
	5. wykonanie robót
	6. kontrola jakości robót
	6.1. Program zapewnienia jakości
	6.2. Zasady kontroli jakości robót
	6.3. Pobieranie próbek
	6.4. Badania i pomiary
	6.5. Raporty z badań
	6.6. Badania prowadzone przez Inżyniera/Kierownika projektu
	6.7. Certyfikaty i deklaracje
	6.8. Dokumenty budowy

	7. obmiar robót
	7.1. Ogólne zasady obmiaru robót
	7.2. Zasady określania ilości robót i materiałów
	7.3. Urządzenia i sprzęt pomiarowy
	7.4. Wagi i zasady ważenia
	7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

	8. odbiór robót
	8.1. Rodzaje odbiorów robót
	8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu
	8.3. Odbiór częściowy
	8.4. Odbiór ostateczny robót
	8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

	8.5. Odbiór pogwarancyjny

	9. podstawa płatności
	9.1. Ustalenia ogólne
	9.2. Warunki umowy i wymagania ogólne D-M-00.00.00
	9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

	10. przepisy związane
	SPIS WSZYSTKICH ASORTYMENTOWYCH SST


	D_01.02.-ROZBIÓRKA ELEMENTÓW DRÓG
	1. WSTĘP
	1.1.Przedmiot ST
	1.2. Zakres stosowania ST
	1.3. Zakres robót objętych ST
	1.4. Określenia podstawowe
	1.5. Wymagania dotyczące robót

	2. MATERIAŁY
	2.1. Wymagania dotyczące materiałów

	3. SPRZĘT
	3.1. Wymagania dotyczące sprzętu
	3.2. Sprzęt do rozbiórki

	4. TRANSPORT
	4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu
	4.2. Transport materiałów z rozbiórki

	5. WYKONANIE ROBÓT
	5.1. Zasady wykonania robót
	5.2. Wykonanie robót rozbiórkowych

	6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
	6.1. Zasady kontroli jakości robót
	6.2. Kontrola jakości robót rozbiórkowych

	7. OBMIAR ROBÓT
	7.1. Ogólne zasady obmiaru robót
	7.2. Jednostka obmiarowa

	8. ODBIÓR ROBÓT
	9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
	9.1. Ustalenia dotyczące podstawy płatności
	9.2. Cena jednostki obmiarowej


	D_04_01_01_Koryto z profilowaniem i zageszczaniem podloza
	1.  Wstęp
	1.1. Przedmiot ST
	1.2. Zakres stosowania ST
	1.3. Zakres Robót objętych ST
	1.4. Określenia podstawowe
	1.5. Wymagania podstawowe dotyczące robót

	2. Materiały
	3. Sprzęt
	3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu
	3.2. Sprzęt do wykonania Robót

	4. Transport
	4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu

	5. Wykonanie Robót
	5.1. Ogólne zasady wykonania Robót
	5.2. Warunki przystąpienia do Robót
	5.3. Wykonanie koryta
	5.4. Profilowanie i zagęszczanie podłoża
	5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zagęszczonego podłoża

	6. Kontrola jakości Robót
	6.1. Ogólne zasady kontroli jakości Robót
	6.2. Badania w czasie Robót
	6.2.1. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów.
	6.2.2. Szerokość koryta (profilowanego podłoża).
	6.2.3. Równość koryta (profilowanego podłoża).
	6.2.4. Spadki poprzeczne.
	6.2.5. Rzędne wysokościowe.
	6.2.6. Zagęszczenie koryta (profilowanego podłoża).

	6.3. Zasady postępowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podłoża)

	7. Obmiar Robót
	7.1. Ogólne zasady obmiaru Robót
	7.2. Jednostka obmiarowa

	8. Odbiór Robót
	9. Podstawa płatności
	9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności
	9.2. Cena jednostki obmiarowej

	10. Przepisy związane
	10.1. Normy


	D_04_03_01 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych
	1. Wstęp
	1.1. Przedmiot ST
	1.2. Zakres stosowania ST
	1.3. Zakres Robót objętych ST
	1.4. Nazwa i kod wg wspólnego słownika zamówień (CPV)
	1.5. Określenia podstawowe
	1.6. Wymagania podstawowe dotyczące robót

	2. Materiały
	2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów
	2.2. Rodzaje materiałów do wykonania skropienia
	2.3. Wymagania dla materiałów
	2.4. Zużycie lepiszczy do skropieniaTabela 1. Orientacyjne zużycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni
	2.5. Składowanie lepiszczy

	3. Sprzęt
	3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu
	3.2. Sprzęt do oczyszczania warstw nawierzchni
	3.3. Sprzęt do skrapiania warstw nawierzchni

	4. Transport
	4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu
	4.2. Transport lepiszczy

	5. Wykonanie Robót
	5.1. Ogólne zasady wykonania Robót
	5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni
	5.3. Skropienie warstw nawierzchni

	6. Kontrola jakości Robót
	6.1. Ogólne zasady kontroli jakości Robót
	6.2. Badania przed przystąpieniem do Robót
	6.3. Badania w czasie Robót
	Badania lepiszczy.
	Sprawdzenie jednorodności skropienia i zużycia lepiszcza


	7. Obmiar Robót
	7.1. Ogólne zasady obmiaru Robót
	7.2. Jednostka obmiarowa

	8. Odbiór Robót
	8.1. Ogólne zasady odbioru Robót
	8.2. Sposób odbioru Robót

	9. Podstawa płatności
	9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności
	9.2. Cena jednostki obmiarowej

	10. Przepisy związane
	10.1. Normy
	10.2. Inne dokumenty


	D_04_04_02 Podbudowa z kruszywa łamanego stabilizowanego mechanicznie
	1. WSTĘP
	1.1. Przedmiot SST
	1.2. Zakres stosowania SST
	1.3. Zakres robót objętych SST
	1.4. Określenia podstawowe
	1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót

	2. materiały
	2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów
	2.2. Rodzaje materiałów
	2.3. Wymagania dla materiałów
	3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu
	3.2. Sprzęt do wykonania robót

	4. transport
	4.2. Transport materiałów

	5. wykonanie robót
	5.1. Ogólne zasady wykonania robót
	5.2. Przygotowanie podłoża
	5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa
	5.4. Wbudowywanie i zagęszczanie mieszanki
	5.5. Utrzymanie podbudowy

	6. kontrola jakości robót
	6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót
	6.2. Badania przed przystąpieniem do robót
	6.3. Badania w czasie robót
	6.4. Wymagania dotyczące cech geometrycznych podbudowy
	6.5. Zasady postępowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

	7. obmiar robót
	7.1. Ogólne zasady obmiaru robót
	7.2. Jednostka obmiarowa

	8. odbiór robót
	9. podstawa płatności
	9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności
	9.2. Cena jednostki obmiarowej

	10. przepisy związane

	D_04_08_01_warstwa wyrwnawcza z betonu asfaltowego
	1. WSTĘP
	1.1.Przedmiot ST
	1.2. Zakres stosowania ST
	1.3. Zakres robót objętych ST
	1.4. Określenia podstawowe
	1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót

	2. materiały
	2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów
	2.2. Kruszywo
	2.3. Wypełniacz
	2.4. Lepiszcza
	2.5. Składowanie materiałów

	3. sprzęt
	3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu
	3.2. Sprzęt do wykonania robót

	4. transport
	4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu
	Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 4.
	4.2. Transport materiałów
	4.3. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

	5. wykonanie robót
	5.1. Ogólne zasady wykonania robót
	5.2. Projektowanie mieszanek mineralno-asfaltowych
	5.3. Produkcja mieszanki mineralno-bitumicznej
	5.4. Zarób próbny
	5.5. Przygotowanie powierzchni podbudowy pod wyrównanie profilu masą mineralno-
	5.6. Układanie i zagęszczanie warstwy wyrównawczej
	5.7. Utrzymanie wyrównanej podbudowy

	6. kontrola jakości robót
	6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót
	6.2. Badania przed przystąpieniem do robót
	6.3. Badania w czasie robót
	6.4.Wymagania dotyczące cech geometrycznych wykonanego wyrównania podbudowy

	7. obmiar robót
	7.1. Ogólne zasady obmiaru robót
	7.2. Jednostka obmiarowa

	8. odbiór robót
	8.1. Ogólne zasady odbioru robót
	8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu

	9. podstawa płatności
	9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności
	9.2. Cena jednostki obmiarowej

	10. przepisy związane

	D_05_03_01_nawierzchnia_z_kostki_brukowej_betonowej_
	SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
	D-05.03.01.

	D_05_03_05_a_Nawierzchnia z betonu asfaltowego warstwa ścieralna
	1. Wstęp
	1.1. Przedmiot ST
	1.2. Zakres stosowania ST
	1.3. Zakres robót objętych ST
	1.4. Określenia podstawowe
	1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót

	2. Materiały
	2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów
	2.2. Asfalt
	2.3. Wypełniacz
	2.4. Kruszywo
	2.5. Emulsja asfaltowa kationowa

	3. Sprzęt
	3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu
	3.2. Sprzęt do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

	4. Transport
	4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu
	4.2. Transport materiałów

	5. Wykonanie robót
	5.1. Ogólne zasady wykonania robót
	5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
	5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej
	5.4. Przygotowanie podłoża
	5.5. Warunki przystąpienia do robót
	5.6. Zarób próbny
	5.7. Wykonanie warstwy z betonu  asfaltowego

	6. Kontrola jakości robót
	6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót
	6.2. Badania przed przystąpieniem do robót
	6.3. Badania w czasie robót
	6.4. Badania dotyczące cech geometrycznych i właściwości warstw nawierzchni z betonu asfaltowego

	7. Obmiar robót
	7.1. Ogólne zasady obmiaru robót
	7.2. Jednostka obmiarowa

	8. Odbiór robót
	9. Podstawa płatności
	9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności
	9.2. Cena jednostki obmiarowej

	10. Przepisy związane
	10.1. Normy
	10.2. Inne dokumenty


	D_05_03_05_B Warstwa wiążąca
	SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
	D-05.03.05 b
	warstwa wiążąca
	Z BETONU ASFALTOWEGO
	1. WSTĘP
	Przedmiot ST
	Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania ogólne dotyczące wykonania i odbioru robót drogowych, w ramach projektu  pt. „Remont chodnika, remont parkingu wraz z przebudową zjazdów w ramach projektu „Utworzenie szlaku uzdrowiskowego w...
	1.1. Zakres stosowania ST
	1.2. Zakres robót objętych ST
	2.3. Kruszywo

	3. SPRZĘT
	3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu
	3.2. Sprzęt stosowany do wykonania robót

	4. TRANSPORT
	4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu
	4.2. Transport materiałów

	5. WYKONANIE ROBÓT
	5.1. Ogólne zasady wykonania robót
	5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
	5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej
	5.5. Przygotowanie podłoża
	5.6. Próba technologiczna
	5.9. Połączenie międzywarstwowe, złącza i krawędzie

	6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
	6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót
	6.2. Badania przed przystąpieniem do robót
	6.3. Badania w czasie robót
	Pojedynczy wynik i średnia z wielu oznaczeń uziarnienia każdej z luźnej mieszanki mineralno-asfaltowej nie może odbiegać od wartości projektowanej o więcej niż wartość dopuszczalnych odchyłek.
	W wypadku wymagań dotyczących uziarnienia, wyrażonych jako którekolwiek z:
	6.3.4. Zawartość wolnych przestrzeni
	Zawartość wolnych przestrzeni w próbce Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub wyjątkowo powtórnie rozgrzanej próbki pobranej z nawierzchni, nie może wykroczyć poza wartości dopuszczalne określone w Tabeli 8.
	6.3.5. Badanie właściwości asfaltu
	6.4.3. Równość podłużna i poprzeczna
	6.4.4. Ocena równości podłużnej warstwy
	6.4.5. Spadki poprzeczne warstwy wyrównawczej
	6.4.6. Rzędne wysokościowe
	6.4.7. Ukształtowanie osi w planie
	6.4.8. Grubość warstwy wyrównawczej
	6.4.9. Złącza podłużne i poprzeczne
	6.4.10. Krawędzie warstwy wyrównawczej
	6.4.11. Wygląd warstwy wyrównawczej
	6.4.12. Parametry gotowej warstwy

	6.5. Badania laboratoryjne
	6.5.2. Lepiszcze
	6.5.3. Materiały do uszczelniania połączeń

	6.6. Cechy podlegające badaniom kontrolnym

	7.     OBMIAR ROBÓT
	7.1 Wymagania ogólne dotyczące obmiaru robót
	7.2 Jednostka obmiarowa

	8. ODBIÓR ROBÓT
	8.2. Sposób odbioru robót

	9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
	9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności
	9.2. Cena jednostki obmiarowej

	10. PRZEPISY ZWIĄZANE
	10.1 Normy

	D_05_03_11 Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno
	D_07_01_01_oznakowanie poziome
	1. WSTĘP
	10. Przepisy związane

	D_08.03.01_obrzeża betonowe
	OBRZEŻA BETONOWE

	D_08_01_01_Krawężniki drogowe
	1. WSTĘP
	1.1. Przedmiot OST
	1.2. Zakres stosowania OST
	1.4. Określenia podstawowe
	1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót

	2. MATERIAŁY
	2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów
	2.2. Stosowane materiały
	2.3. Krawężniki betonowe - klasyfikacja
	2.4. Krawężniki betonowe - wymagania techniczne
	2.5. Materiały na podsypkę i do zapraw
	2.6. Materiały na ławy
	2.7. Masa zalewowa

	3. SPRZĘT
	3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu
	3.2. Sprzęt

	4. TRANSPORT
	4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu
	4.2. Transport krawężników
	4.3. Transport pozostałych materiałów

	5. WYKONANIE ROBÓT
	5.1. Ogólne zasady wykonania robót
	5.2. Wykonanie koryta pod ławy
	5.3. Wykonanie ław
	5.4. Ustawienie krawężników betonowych

	6. kontrola jakości robót
	6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót
	6.2. Badania przed przystąpieniem do robót

	7. OBMIAR ROBÓT
	7.1. Ogólne zasady obmiaru robót
	7.2. Jednostka obmiarowa

	8. ODBIÓR ROBÓT
	8.1. Ogólne zasady odbioru robót
	8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu

	9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
	9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności
	9.2. Cena jednostki obmiarowej

	10. przepisy związane
	10.1. Normy
	10.2. Inne dokumenty



